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A        Údaje identifikujúce prevádzkovateľa

1.
 Základné informácie 

	1.1
	Názov prevádzkovateľa 
	EUROCAST Košice, s.r.o.

	1.2
	Právna forma
	Spoločnosť s ručením obmedzeným

	1.3
	Druh žiadosti
	Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona o IPKZ
	      x

	
	
	Nová prevádzka podľa § 29 ods.  3  zákona o IPKZ 
	-

	
	
	Nová prevádzka podľa § 29 ods.  4  zákona o IPKZ
	-

	
	
	Nová prevádzka, pre ktorú začne stavebné konanie po nadobudnutí účinnosti zákona  o IPKZ
	-

	1.4
	Adresa sídla prevádzkovateľa 
	Vstupný areál U.S.Steel , 044 54 Košice

	1.5
	Poštová adresa (pokiaľ sa líši od vyššie uvedenej)
	Vstupný areál U.S.Steel , 044 54 Košice

	1.6
	www adresa
	www.eurocast.sk


	1.7
	Splnomocnený  zástupca spoločnosti, 


	Ing. Adrián Jakubek

Dipl.- Ing. Lothar Klinkenberg 

	1.8
	IČO
	36 577 707

	
	DIČ
	2021806622

	1.9
	Kód OKEČ (NACE), NOSE-P
	OKEČ 24.5,    NOSE-P 105.12

	1.10
	Výpis z obchodného registra alebo z inej evidencie
	Okresný súd Košice I

Oddiel :Sro,  vložka č. 14717/V
	Príloha č. 1
	1

	1.11
	Splnomocnená kontaktná osoba 
	   Ján  Belej   č.t.  0618 555 760   jan.belej@eurocast.sk

	1.12
	Identifikácia spracovateľa predkladanej žiadosti
	 Eurocast Košice s.r.o.  ,  Koordinátor investícii


2.
 Informácie o povoľovanej prevádzke 

	2.1
	Názov prevádzky
	EUROCAST Košice, s.r.o. 

	2.2
	Adresa prevádzky
	Vstupný areál U.S.Steel , 044 54 Košice

	2.3
	Umiestnenie prevádzky
	Kraj : Košický, Okres Košice II, Katastrálne územie : Košice Železiarne,  
Vo východnej časti areálu spoločnosti 
U.S.Steel Košice ,s.r.o.

	2.4
	Počet zamestnancov
	360

	2.5
	Dátum začatia a predpokladaného ukončenia činnosti prevádzky
	Rok začatia :  1966
Ukončenie prevádzky : termín neurčený

	2.6
	Kategória činnosti, do ktorej prevádzka spadá podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ
	2. Výroba a spracovanie kovov –

 a) 2.4. Zlievárne železných kovov  s kapacitou väčšou ako 20 t za deň

b) 2.5.b  Prevádzky na tavenie vrátane

pretavovania produktov (rafinácia, výroba odliatkov a pod.) s kapacitou tavenia väčšou ako 4 t za deň pre olovo a kadmium alebo 20 t za deň pre všetky ostatné kovy


	2.7
	Hodnota príslušného rozhodovacieho parametra v danej kategórii (podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ)
	výrobná kapacita odliatkov väčšia ako 20 t za deň



	2.8
	Projektovaná hodnota vyššie uvedeného rozhodovacieho parametra
	Bez zmeny

	2.9
	Prevádzkovaná kapacita a prevádzkovaná doba (hod.)
	Bez zmeny 

	2.10
	Zoznam vykonávaných činností podľa prílohy č. 2 a 3 zák. č. 223/2001
	Bez zmeny

	2.11
	Kategorizácie zdrojov znečisťovania ovzdušia podľa vyhlášky MŽP SR č. 706/2002 v znení vyhlášky MŽP SR č. 410/2003 Z.z.
	2. Výroba a spracovanie kovov –

 a) 2.4.1 Zlievarne železných kovov s  výrobnou kapacitou väčšou ako 20 t za deň

 b) 2.7.2  Výroba neželezných kovov a zliatin z rúd, koncentrátov, alebo druhotných surovín metalurgickým ,chemickým, alebo elektrolityckým procesom
   

	2.12
	Trieda skládky odpadov
	Skládku neprevádzkujeme


3.
 Ďalšie informácie o prevádzke 

	3.1
	Hodnotenie vplyvu prevádzky na životné prostredie
	Nie
	X
	Áno
	

	
	
	Práve prebieha
	
	Príloha č.
	

	3.2
	Cezhraničné vplyvy
	Nie
	 X
	Áno
	
	Odkaz na opis ďalej v žiadosti
	 


4.
Základné informácie o stavebných objektoch prevádzky

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	               - bez zmeny

	4.2
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	

	4.3
	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	

	4.4
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	Viď. príloha č.3  Výpisu z listu vlastníctva č. 895   

Parcelné  čísla ,druh pozemku „Zastavané plochy a nádvoria

174/1,174/5-174/15, 174/31-174/34, 175,176/1-176/9,176/13,176/14,176/26-176/28 

Parcelné  čísla ,“ Stavby“

168/22,174/5,174/7-174/12,176/2,176/4 -176/8,174/14,174/31-174/33,174/6,176/3,176/9,176/27

Viď. Príloha č. 4 – Kópia z katastrálnej mapy- bez zmeny

Predmetná stavba je v jestvujúcej výrobnej hale na pozemku 

č. 174/5 a 174/1 ,  kat. územie Železiarne.



	4.5
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	-bez zmeny



	4.6
	Členenie stavby na stavebné objekty
	-bez zmeny



	4.7
	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	-bez zmeny




5.
 Informácie k žiadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia 

	5.1
	Názov prevádzky podľa platného integrovaného povolenia
	EUROCAST Košice , s.r.o.

	
	
	

	5.2
	Číslo platného integrovaného povolenia
	              119/20-OIPK/2006-Ko/570450105

a zmien  2872/407-OIPK/2006-Wi/570450105/Z1

              1624-2586/2007/Wit570450105/Z2

              2829- 6494/2007/Wit/570450105/Z3 

              3733-24152/2007/Kov/570450105/Z4

              6027-30873/2007/Kov/570450105/Z5   

              6603-28766/2008/Wit570450105/K3

              4791-20403/2008/Wit570450105/K2

              6153-20588/2008/Haj/570970106/Z8

              3057-11014/2008/Mil/570450105/Z7

              912-9863/2008/Wit/570450105/Z4

              1639-2668/207/Wit/570450105/K1  

      

	  5.4
	Zdôvodnenie žiadosti o zmenu integrovaného povolenia
	1. Spoločnosť EUROCAST Košice, s r.o. v zmysle  Stavebného zákona 50/1976 Z.z. v znení neskorších prepisov ,podľa § 88 a ,

žiada   o dodatočné povolenie stavby pre „Čistiareň ZL 2 – Kabíny pre brúsenie odliatkov a pracovisko pálenia odliatkov “  v prevádzke Zlieváreň II ,  I. Etapa.
 -o udelenie súhlasu na vydanie rozhodnutí o povolení stavieb veľkých zdrojov znečisťovania ,stredných zdrojov znečisťovania  a malých zdrojov znečisťovania a ich zmien  a rozhodnutí o ich užívaní podľa §8 odst. 2 písmena a) bod 1,zákona č. 245/2003Z.z. o IPKZ

- konanie o udelenie súhlasu na uskutočnenie, zmenu, odstránenie stavieb alebo zariadení alebo na vykonávanie činností ,ktoré môžu ovplyvniť stav povrchových vôd a podzemných vôd
podľa §8 odst. 2 písmena b) bod 3, 
- na začatie kolaudačného konania a konania o zmene v užívaní stavby alebo prevádzky podľa §8 odst. 2 písmena f) bod 1, 
- stavebného povolenia na stavbu, na zmeny stavby alebo udržiavacie práce podľa §8 odst. 2 písmena h) bod 1,

1.Dôvodom žiadosti  o zmenu je zabudovanie a uvedenie  do prevádzky nového pracoviska pre brusičov a páličov s novým odsávacím zariadením .
           Účelom stavby bolo rozšírenie výrobných kapacít prevádzky Zlievareň II  a zároveň zabezpečenie zlepšenie podmienok pre obsluhujúci personál, čo ma výrazne kladný vplyv na životné prostredie. Nové zariadenie nahrádza staré zariadenia , ktoré budú  postupné demontované.

            Kabíny pre brúsenie odliatkov , pracovisko pálenia odliatkov a filtračné zariadenie sú nové  technologické zariadenia .  
-miesto umiestnenia  na prevádzke Zlieváreň II ,viď. Príloha  č. 2
Základy pre horeuvedené zariadenie na základe objednávky č.08I01432 a č. 08I02141 zhotovili:

                          Priemyselné stavby Košice 

                          Stará spišská cesta 3

                          040 01  Košice

V súlade s projektom č. ALC – 208020.3    ( príloha ku žiadosti) ktorý vyhotovila  spoločnosť :

                                             AlleCon s.r.o

                                             Projektová a inžinierska kancelária
                                             Palackého 7

                                             040 01 Košice   
Stavba bola realizovaná v termíne :    22.8.2008  -  22.1.2009
Zoznam , adresy projektantov  , špecialistov a Autorizačné osvedčenia  projektantov a špecialistov sú na prílohe č.5   


	
	
	


B 
Údaje o prevádzke a jej umiestnení 

1.
Všeobecná charakteristika prevádzky z hľadiska technického, výroby a služieb 

	 P. č.
	

	        -viď. zmeny v bode 5.4


2. Opis prevádzky
	3.1
	Projektovaná kapacita
	-Názov technologického uzla
-Technická charakteristika
	Odkaz na blokovú schému v prílohe č.


	P. č.
	
	
	

	  Pracovisko pre brusičov:
 Pozostáva z kabín  ktoré sú vybavené :
· mostovým žeriavom 1 t 

· kyvadlovou brúskou PSM 500  

· odsávacím zariadením
· rozvodom stlačeného vzduchu a el. prúdu

 Pracovisko pre paličov :
  Pozostáva z :  páliaceho roštu ktorý je vybavený odsávacím zariadením.
CHARAKTERISTIKA STAVBY:
       Nové pracoviska brusičov a paličov sú umiestnené vo výrobnej hale Zlievárne 2, lodi B – C medzi stĺpmi  5 – 7. Miesto je identické s doterajšími pracoviskami, len inač usporiadané.
Na pôvodnú podlahu haly bola uložená nová betónová podlaha o hrúbke cca 200 mm .
Odsávacie zariadenie je umiestnené vo výrobnej hale Zlievárne 2, lodi C – D medzi stĺpmi 3 – 4, kde taktiež  pôvodná podlaha ostala a bola uložená nová podlaha o hrúbke cca 200 mm.  V prvej etape stavby boli postavené 3 kabíny ,v druhej etape sú plánované taktiež 3 kabíny, v priestore kde v súčasnosti sú ešte pôvodné pracoviska.
POPÍS ZARIADENIA :
       Pracovisko brusičov :  V prvej etape sú zriadené 3 kabíny, každá z nich je vybavená rovnakým technickým zariadením. Kabíny sú tvorené nosnou konštrukciou t.j. z oceľových profilov uzavretého prierezu, do ktorých za pomoci konštrukčných prvkov sú vložené izolačné prvky                Príloha č. 6
Kabíny sú vybavené:

     -  mostovým žeriavom o nosnosti  1 t. ( dodávateľ Jord  Komárno )           Príloha č. 7
     -  kyvadlovou brúskou PSM 500.        ( dodávateľ Harald Baumgarten Northeim  SRN) Pr .č.  8
     -  rozvodom elektrickej energie           ( zhotoviteľ  Elektro servis KE)       Príloha č. 9
     -  odsávacím zariadením                      ( zhotoviteľ  Cipres Brno)                Príloha č. 10
     -  rozvod stlačeného vzduchu        

     Pracovisko paličov : 

            Pracovisko je vybavené roštom, spod ktorého sú odsávané splodiny a nadzemnými

zachytávačmi  splodín , ktoré sú napojené na filtračné zariadenie. 
     Filtračné zariadenie :

             Zariadenie je konštruované pre odsávanie a filtráciu vzduchu od dvoch kabín paličov
             a šesť kabín brusičov odliatkov.     Príloha č.  11
             Je konštrukčne stavané tak ,že je osobitne zapojené pracovisko paličov, 3 kabíny brusičov 

             na jednu jednotku a 3 kabíny brusičov na ďalšiu jednotku. 
Technické parametre filtračného zariadenia:
          Odsávanie pracoviska paličov :    Filter 2 CARM  GH 12/2 (7) 6/17/ODL;300

                                       filtračná plocha  (m²)                                       2 x 252 = 504

                                       filtračný materiál                                                     PES / ST

                                       spotreba tlakového vzduchu (Nm3/hod) 2x(60-80)=120-160

                                       tlak stlačeného vzduchu(MPa)                                  0,6 – 0,7

                                                                Ventilátor  F72 GR 360◦ SD
                                        Q ( m³/hod)                                          2 x 24 000  = 48 000

                                        ∆ p ( Pa )                                                                      4 000

                                        príkon el. motorov ( KW)                             2 x 37,0 = 74,0
                                        doporučený prívod el. energie (kW)                            147,0

                                        otáčky                                                                          2 956

                                        napätie                                                                      400/690

           Odsávanie brúsiacich kabín :  Filter 4 CARM  GH 10/2/(7)6/17/ODL;300

                                         filtračná plocha (m²)                                     4 x 210 = 840

                                         filtračný materiál                                                  PES/ ST

                                         spotreba stlač. vzduchu (Nm³/hod) 4 x (30-40) = 120-160

                                         tlak stlačeného vzduchu ( MPa)                           0,6 – 0,7
                                                               Ventilátor  F72 GR360° SD

                                          Q (m³/hod)                                          4 x 24 000 = 96 000

                                          ∆ p (Pa)                                                                      4 000

                                          príkon el. motorov                                    4 x 37,0 = 148,0

                                          otáčky                                                                         2 956

                                          napätie                                                                    40 / 690

Technické parametre kyvadlovej brúsky.

                         typ brúsky                              PSM 500

                         výrobca                                  Harald Baumgarten

                         brusný kotúč                          ø500 x 60 x ø127

                         inštalovaný el. príkon            18,5 kW

                         obvodová rýchlosť                 60 – 80 m.s-1

                         rozmer dĺžka x šírka               2 100 x 710  mm

                         hmotnosť                                350 kg
Technické parametre zdvíhacieho zariadenia :
                                       typ                                 Z 100 – 1

                                       výrobca                          BRANO

                                       nosnosť                          1000 kg 

                                       reťaz ČSN EN 818-7     07 x 21

                                       rýchlosť zdvihu              0,29 m.min¹
                                       hmotnosť                        14,5 kg

 TECHNOLÓGIA VÝROBY:
           Surové odliatky po vytĺkaní z pieskových foriem je potrebné očistiť od zvyškov formovacej zmesí a odstrániť z nich vtokové sústavy, náliatky , nôty a technologické prídavky ktoré vyžaduje technológia odlievania ale pre hotový odliatok nie sú potrebné.
Čistenie povrchu odliatkov od všetkých nečistôt sa vykonáva v uzatvorenej otryskávacej kabíne

prostredníctvom kovového abrazíva. Po operácii otryskávania odliatky sú mostovým žeriavom dopravené na pracovisko paliča , kde sa odstránia pálením,  technologicky nutné prídavky.  Pri pálení sú používané plynové horáky a rozvody plynu z pôvodného usporiadania čistiarni.
Po odpálení technologických prídavkov ostávajú na odliatku zvyšky ktoré sa odstraňujú odbrusovaním pomocou kyvadlovej brúsky . Pre brúsenie horšie prístupných plôch resp. dobrusovanie sa používa ručná brúska ( elektrická alebo vzduchová). Premiestnenie odliatkov sa vykonáva pomocou mostových žeriavov.
   Popis činnosti filtra:

         Filtre typu CARM sú kapsové filtre s automatickou regeneráciou stacionárnej filtračnej jednotky. Určené sú na priemyselné použitie a prevádzku s vysokým zaťažením. Konštrukčný systém je stavebnicový ktorý umožňuje vytváranie ľubovolne veľkej filtračnej plochy s možnosťou rozšírenia zoskupenia filtračných blokov nad sebou a vedľa seba.
  Navrhnutá zostava filtračnej jednotky CARM  GH 10/2/6/17/300 pozostáva z dvoch filtračných telies ktoré sú uložené na nosnej oceľovej konštrukcii filtra, z odsávacieho ventilátora typu F72GR360°/SD a z riadiaceho elektronického panelu AOV.
Pre bežné vzdušniny do 140°C sa používa filtračná tkanina FITEVIG PES 600/V.
        Ventilátor, ktorý sa nachádza na strane čistej vzdušniny, nasáva prachom znečistenú vzdušinu ktorá je privádzaná do predodlučovacej časti a potom cez filtračné kapsy , kde sú nečistoty zachytené. Vzdušnina je ďalej vedená smerom dole k filtračným kapsám. Vzdušina prúdi cez filtračné kapsy smerom zvonku dovnútra, zachytený prach sa teda usadzuje na vonkajšej strane vložiek. Vzdušina ďalej prúdi hlavou rámu okolo vysokotlakových trubiek do výstupu z filtra.
Aby tento filtračný systém mohol pracovať nepretržite, filtračné kapsy musia byť nepretržite regenerované. Regenerácia filtračných plôch je proces automatický, založený na pôsobení 
Stlačeného vzduchu protiprúdom. Regenerácia prebieha tlakovým vzduchom ( 0,5 – 0,7 MPa )  a je elektronicky riadená 
Riadiaci elektronický panel AOV v nastavených časových intervaloch spína elektromagnetický ventil ktorý otvára membránový ventil. Cez otvorený membránový ventil prúdi stlačený vzduch zo zásobníka do vysokotlakových trubiek a odtiaľ je vysokou rýchlosťou vstrekovaný, z vnútornej strany do filtračného elementu. Tento proces je nepretržitý a postupne dochádza k nemu stále iba 
U jednej desatiny činných filtračných plôch, preto môžu tieto filtre pracovať v nepretržitých prevádzkach.

Garantovaná výstupná koncentrácia odlučovaných prímesí je 1 – 10 mg.m³ odsávanej vzdušniny.

Skutočná koncentrácia sa pohybuje v rozmedzí 1 – 5 mg.m³.

Hladina akustického tlaku LPA je do 70 dB.
   
	

	
	


D
Opis miest prevádzky, v ktorých vznikajú emisie a údaje o predpokladaných množstvách a druhoch emisií do jednotlivých zložiek životného prostredia spolu s opisom významných účinkov emisií a ďalších vplyvov na životné prostredie a na zdravie ľudí

1.
Znečisťovanie ovzdušia

1.1.
Zoznam zdrojov a emisií do ovzdušia vrátane zapáchajúcich látok a spôsob zachytávania emisií

	P. č.
	Zdroj emisií, spôsob zachytávania emisií
	Emitovaná látka,  

a jej vlastnosti
	Údaje o emisiách

	
	
	
	mg.m-3
	kg.h-1
	OU.m-3
	t.rok-1
	Merná produkcia na jednotku výrobku (jedn)

g.t-1

	1
	„Zlieváreň  II –Pracovisko          paliča a brúsiace kabíny „
	     TZL
	Hodnoty  budú známe až po vykonaní merania oprávnenou meracou skupinou
 


1.2
Zoznam miest vypúšťania emisií do ovzdušia pre jednotlivé  zdroje emisií

	P. č.
	Identifikácia miesta vypúšťania podľa blokovej schémy
	Názov a typ vypúšťania emisií
	Napojené zdroje emisií
	Priemer bodového alebo plocha plošného miesta vypúšťania
	Zemepisná šírka a dĺžka / súradnicová sieť X-Y
	Výška vypúšťania (m)
	Objemový prietok

(mn,s,3.s-1)


	Teplota emisií

(oC)

	1

	Zlieváreň  II –Pracovisko          paliča a brúsiace kabíny 
viď. príloha č. 2
Označenie –  

„Brúsiace kabíny“ 


	Oceľový

výduch
	           -
	Ø 1250          mm
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	  17,5 m     

	Hodnoty  budú známe až po vykonaní merania oprávnenou meracou skupinou

-
	Hodnoty  budú známe až po vykonaní merania oprávnenou meracou skupinou

-


4.   Nakladanie s odpadmi

4.1 Zdroje a množstvá produkovaných odpadov:

Odpady vzniknuté  v priebehu realizácie stavby  

	P. č.
	Označenie odpadu
	Miesto vzniku odpadu
	Spôsob nakladania s odpadom
	Fyzikálne a chemické vlastnosti odpadu
	Vyprodukované množstvo odpadu  (t)

predpoklad
	Zhodnotené množstvo odpadu za rok (t)
	Zneškodnené množstvo odpadu (t)
	Miesto zneškodňovania /

zhodnocovania odpadu

	

	1

	Názov : Použité obaly z náterových hmot .....

Kat. číslo:

150110

Kat. odpadu: N
	Montáž stroja,
údržba


	Zneškodnenie odpadu na základe zmluvy


	Farba:

rôzna

Skupenstvo : tuhé
	0,01
	-
	0,01
	KOSIT  , a.s.

	2

	Názov : Absorbenty,filtračné materiály......
 Kat. číslo:

150110

Kat. odpadu: N
	Montáž stroja,

údržba


	Zneškodnenie odpadu na základe zmluvy


	Farba:

rôzna

Skupenstvo : tuhé
	0,005
	-
	0,005
	KOSIT  , a.s.


L   Stručné zhrnutie údajov a informácií  
	P. č.
	Zhrnutie

	1
	Identifikácia  žiadateľa
EUROCAST Košice ,s.r.o.
Vstupný areál  U.S.Steel

044 54 Košice



	 2
	Zdôvodnenie žiadosti
1.Spoločnosť EUROCAST Košice, s r.o. v zmysle  Stavebného zákona 50/1976 Z.z. v znení neskorších prepisov ,podľa § 88 a ,

žiada   o dodatočné povolenie stavby pre „Zlieváreň 2 –pracovisko paliča a brúsiace kabíny“  v prevádzke Zlieváreň II 
a zároveň spol. EUROCAST Košice, s.r.o. žiada o zmenu  IP  v znení zákona 245/2003  Z.z. §8 odst. 2 písmena a) bod 1, písmena b) bod 3, písmena f) bod 1, písmena h) bod 1,

1.Dôvodom žiadosti  o zmenu je zabudovanie a uvedenie do prevádzky nového pracoviska paliča a brúsiacich kabín včítane odsávacieho zariadenia  .

           Účelom stavby bolo rozšírenie výrobných kapacít prevádzky Zlievareň II  a zároveň zabezpečenie zlepšenie hygienických podmienok na pracovisku apretácie odliatkov ,čo ma výrazne kladný vplyv na životné prostredie. Nové zariadenie nahrádza staré zariadenia , ktoré sú postupné demontované.

           Pracovisko paliča, kabíny pre brúsenie a ich výbava je nové technologické zariadenia  a tiež sú napojené na nové filtračné zariadenia od fy CIPRES  FILTR BRNO . 

Odsávacie zariadenie

Výrobca:   CIPRES FILTR BRNO s.r.o. Česká republika Typ: CARM GH 10/2/670/17/300
Výrobok:  Vrecový textilný skriňový filter s automatickou regeneráciou filtračného média    stlačeným vzduchom protiprúdom s radiálnym stredotlakým ventilátorom F 72 GR 360° SD zo spätne zakrivenými lopatkami a vysokou účinnosťou s jednostranným nasávaním, s priamym náhonom v tlmiacom  monobloku.
Garantovaná výstupná koncentrácia odlučovaných častíc je 1 – 10 mg/m3. 



	3


	Opis prevádzky a jej základných parametrov
Spoločnosť EUROCAST Košice, s.r.o. tvoria tri výrobné prevádzky:

-prevádzka Zlieváreň I

-prevádzka Zlieváreň II

-prevádzka Modeláreň
Základný opis prevádzky Zlieváreň I

Zlieváreň I zabezpečuje všetky činnosti potrebné k výrobe odliatkov z viacerých druhov sivých a tvárnych liatin hmotnostných skupín od 1 do 140 kg.
-Bez zmeny 
Základný opis prevádzky Zlieváreň II

Na prevádzke Zlieváreň II sú vyrábané  tvarové odliatky o hmotnosti 5kg až 6t .

Zmena spočíva   - doplnení technológ. zariadenia“ uvedenie do prevádzky nového pracoviska paliča a brúsiace kabíny s novým výkonným odsávaním. 
Základný opis prevádzky Modeláreň
-Bez zmeny

	4


	Opis vstupov do prevádzky- bez zmeny

Základnou vstupnou surovinou pre výrovu liatiny a následne odliatkov je  kovový šrot a surové železo nakupované predovšetkým zo spol. U.S.Steel Košice.

	5


	Opis zdrojov znečisťovania a ďalšich vplyvov prevádzky na životné prostredie
      Tuhé a plynné znečisťujúce látky sú  zachytávané niekoľkými typmi odlučovacích zariadení. Výstupné koncentrácie tuhých a plynných znečisťujúcich látok dosahujú stanovené emisné limity . Postupná likvidácia starých technologických zariadení a náhrada novými s účinnými látkovými filtrami má pozitívny vplyv na životné prostredia.

	6


	Opis stavu územia- bez zmeny

	  7


	Opis opatrení v oblasti emisií a nakladania s odpadmi -bez zmeny

	8


	Opis monitoringu -bez zmeny



	9


	Porovnanie s najlepšími dostupnými technikami

       Postupnou inštaláciou nových ZZO s vysoko účinnými filtračnými kazetami  s mikrovláknom a cyklónom sa výrazne zvýši  zachytávanie TZL .  V prevádzkach Zlievárni boli odstavené Kuplové taviace pece a  pretavovanie kovového šrotu  prebieha v elektrických indukčných a oblúkovej peci, čo výrazne znižuje množstva vznikajúcich odpadov a emisií do ovzdušia. Táto technológia výroby liatiny  patrí v súčasnosti medzi najlepšie dostupné technológie v celosvetovom merítku podľa BAT. 

	10


	Opis opatrení preventívneho charakteru 

Bez zmeny



N
Označenie účastníkov konania, ktorí sú prevádzkovateľovi známi, prípadne cudzí dotknutý orgán, ak jestvujúca prevádzka má alebo nová prevádzka môže mať cezhraničný vplyv 

	P. č.
	Zoznam účastníkov konania

	1
	Slovenská inšpekcia životného prostredia ,IŽP Košice

	2
	U.S.Steel Košice, s.r.o.

	3
	EUROCAST Košice, s.r.o.

	4
	Mestská časť Košice –Šaca

	5
	Magistrát mesta Košice

	
	

	7
	Obvodný úrad ŽP- Košice mesto, odbor ŠSOH

	8
	Obvodný úrad ŽP- Košice mesto, odbor ŠSOO 


O   
Prehlásenie

Týmto prehlasujem, že som vypracoval žiadosť o vydanie zmeny povolenia .

Potvrdzujem, že informácie uvedené v tejto žiadosti sú pravdivé, správne a kompletné.

       .............................................. 

                     


  

                      Ing. Adrián Jakubek
                       

                            
     

         
   konateľ  spoločnosti
                         
                                         EUROCAST Košice, s.r.o.

                             




                                                   .............................................. 

                     


  

          
      Dipl.- Ing. Lothar Klinkenberg
                       

                            
     

         Splnomocnený zástupca  spoločnosti
                         
                                             EUROCAST Košice, s.r.o.

Dátum  :  11.3.2009                     
P
Prílohy k žiadosti: 

1. Údaje s označením „utajované a dôverné“

	P. č.
	Názov a hodnota utajovaných údajov

	
	Nie sú

	P. č.
	Názov a hodnota dôverných údajov                     Nie sú


2. 
Ďalšie doklady 

	2
	 Ďalšie doklady :

	P. č.
	Výpis z katastra nehnuteľností k pozemkom, na ktorých je  alebo má byť prevádzka, ktoré je predmetom integrovaného povoľovania
	Príloha č.

	
	Výpis z katastra nehnuteľností –bez zmeny
	3

	
	
	

	P. č.
	Rozhodnutia a vyjadrenia orgánov verejnej správy, vydané pred podaním žiadosti, ktoré sa vzťahujú na prevádzku
	Príloha č.

	
	Zložka ŽP
	Druh povolenia, súhlasu, rozhodnutia, atď., kto vydal
	Dátum vydania
	Platnosť do
	Číslo jednacie príslušného spisu
	

	P. č.
	Návrh programu alebo program odpadového hospodárstva
	Príloha č.

	
	Bez zmeny
	

	P. č.
	Bezpečnostná správa, ak sa na prevádzku vyžaduje a ak súčasťou integrovaného konania je stavebné konanie
	Príloha č.

	
	Nie je.
	

	    P. č.
	Územné rozhodnutie, ak má ísť o novú prevádzku alebo rozšírenie jestvujúcej prevádzky
	Príloha č.

	
	Nie je.
	

	P. č.
	Dokumentácia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak súčasťou integrovaného povoľovania je stavebné konanie, okrem rozhodnutí, súhlasov, vyjadrení, posudkov a stanovísk orgánov, ktoré sú dotknutými orgánmi v integrovanom povoľovaní
	Príloha č.

	
	Príloha
	

	P. č.
	Ďalšie doklady požadované podľa zložkových právnych predpisov v ŽP:
	Príloha č.

	
	Oblasť ŽP
	Druh dokumentu
	Dátum
	

	P  . č.
	Prílohy vyplývajúce z odkazov uvedených v žiadosti    
	Príloha č.

	
	-
	

	P. č.
	Imisno-prenosové posúdenie, rozptylová štúdia o kvalite ovzdušia
	Príloha č.

	
	Nepožaduje sa 
	

	P. č.
	Aktuálne protokoly z výsledkov meraní  (emisie do ovzdušia, vôd,  pôdy,  kvalita vôd v dotknutom toku, hluková štúdia,  a iné) 
	Príloha č.

	
	Po vykonaní meraní ZZO
	

	P. č.
	
	Príloha č.

	1
	Výpis z OR
	1

	2
	Schematický nákres umiestnenia kabín v prevádzke ZL 2
	2

	3
	List vlastníctva č. 895
	3

	4
	Kópia katastrálnej mapy
	4

	5
	Zoznám projektantov a ich osvedčenia
	5

	6
	Konštrukcia kabín
	6

	7
	Vyhlásenie o zhode - žeriavy
	7

	8
	Zápis o odbornej skúške zdvíhacích zariadení
	8

	9
	Protokol o skúšobnej prevádzke filtračného zariadenia
	9

	10
	Prehlásenie o zhode  CIPRES  Brno filtračného zariadenia typ CARM GH
	10

	11
	Prehlásenie o zhode CIPRES Brno el. rozvádzačov    a, RM 16366.2   b, RM 16366.1
	11

	12
	Prehlásenie o zhode  - kyvadlové brúsky
	12

	13
	Správa o prvej odbornej prehliadke a odbornej skúške elektrického zariadenia 

Napojenie odsávacieho zariadenia
	13

	14
	Správa o prvej odbornej prehliadke a odbornej skúške elektrického zariadenia 

Brúsiace kabíny 
	14

	15
	Vyhlásenie o zhode – hlavný rozvádzač  HR BK,  PR BK  1,2,3,                                  a;
Osvedčenie o výsledku merania a skúšok rozvádzačov  HR BK,  PR BK 1,2,3,            b;  
	15 

	16
	Protokol o určení vonkajších vplyvov č. 2008 – 09 / 1 
	16

	17 
	Protokol o odovzdaní a prevzatí do prevádzky
	17

	18 
	Protokol o odovzdaní stavby
	18

	19
	Objednávka na projekt
	19

	20
	Doklad o platbe v zmysle zákona 245/2003 Z.z.
	

	21
	Stavebný denník  ( bude predložený pri kolaudácii)  
	20

	22
	Certifikáty- Vyhlásenia o zhode pre stavebné materiály použité na stavbe ( 83 listov )-budú predložené pri kolaudácii 
	21

	23
	Vyjadrenie ORHaZZ v Košiciach k stavbe  (bude predložené pri kolaudácii)
	

	24
	Vyjadrenie RÚVZ v Košiciach k stavbe  (bude predložené pri kolaudácii)
	








