Doplnenie
zhodnotenia plnenia zaverov o BAT pre vvrobu Zeleza a ocele

prevadzky Koksovia spol. U. S. Steel KoSice, s.r.o.

Toto doplnenie je spracované z dovodu ziadania o uplatnenie § 22 ods. 6 zékona ¢.
39/2013 Z.z. ointegrovanej prevencii a kontrole znecistovania. Dovody pre uplatnenie

emisnych limitov odchylnych od emisnej urovne BAT su spracované v sulade s Usmernenim
MZP SR &. 27987/2015 zo diia 08.06.2015.

Tymto doplnenim sa nahradzaju povodné znenia v bodoch BAT ¢. 49, 50 a51
nasledovne:

49. BAT pre vykurovanie koksarenskej pece zospodu ma slizit’ na znizenie emisii pomocou tychto
technik:

I. prevencia vzniku netesnosti medzi komorou pece a ohrevnou komorou pomocou pravidelného
prevadzkovania koksarenskej pece;

II. odstraniovanie netesnosti medzi komorou pece a ohrevnou komorou (pouzitelné iba pre existujuce
zariadenia);

III. zaclenenie technik s nizkym obsahom oxidov dusika (NOy) do konstrukcie novych koksarenskych
batérii, ako je viacfazové spalovanie a pouZzivanie tensich a ziaruvzdornych tehal s lepSou tepelnou
vodivost'ou (pouzite'né iba v novych zaradeniach);

IV. pouzitie plynov z procesu odsirenia koksarenského plynu.

Urovne emisii suvisiace s BAT, stanovené ako denné priemerné hodnoty a vo vztahu k obsahu kyslika
5 %, su:

— oxidy siry (SOy)vyjadrené ako oxid siri¢ity (SO,) < 200 — 500 mg/N m?®,
— prach < 1—20 mg/Nm?,

— oxidy dusika (NOy) vyjadrené ako oxid dusiity (NO,) < 350 — 500 mg/Nm3 pre nové alebo
podstatne zrenovované zariadenia (nie starSie ako 10 rokov) a 500 — 650 mg/Nm3 pre starSie

zariadenia s dobre udrziavanymi batériami, v ktorych sa vyuzivaju techniky s nizkym obsahom oxidov
dusika (NO,).

Podmienka — aplikovanych technik

Stav plnenia predmetnej podmienky

I. VKB1 a VKB3 su prevadzkované kontinualne, frekvencia vytlaCovania koksu a plnenia uhlim je
sledovana s cielom predchadzat’ neziaducim zmendm na vymurovkach koksarenskych komoér

I1. netesnosti muriva medzi komorou a vykurovacimi kanalikmi st priebeZzne monitorované, nasledne
su operativne, resp. planovite opravované nasledovnymi sposobmi:

- keramické zvaranie ziaruvzdornej vymurovky;

- sucha torketaz (dry gunning) ziaruvzdornej vymurovky;
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- mokra torketaz (wet patching) ziaruvzdornej vymurovky;
- praskovania koksarenskych komor (injektaz ziaruvzdornej hmoty na utesnenie mikrotrhlin);

- premurovanie hlavovych ¢asti vykurovacich stien (krajnych Siestich vykurovacich kanalikov) zo
strojnej a koksovej strany;

- U kritickych komér na VKB3 bolo realizované premurovanie celych vykurovacich stien;
- torketaz Ciel koksarenskych komoér;

- Cistenie krajnych vykurovacich kanélikov (zvdcsa 1. a 2. kanalik) s naslednou opravou poskodenych
vymuroviek a keramickym zvaranim.

I11. neaplikovatel'né pre jestvujuce zariadenia

IV. odsireny koksarensky plyn je vyuzivany spitne pri vykurovani batérii ako sti¢ast’ zmesného plynu,
resp. ako solo palivo ataktiez je dodavany do rozvodnej siete USSK pre vyuzitie v d’al§ich
spalovacich zariadeniach (kotly, lokdlne ohrevy, aglomeracia...)

Zhodnotenie plnenia podmienky aplikovanych technik

Podmienka splnena v celom rozsahu.

Podmienka — plnenie emisnych limitov

Stav plnenia predmetnej podmienky

Diskontinualnymi meraniami plynnych emisii z vykurovania jednotlivych batérii boli dosiahnuté
nasledovné vysledky plynnych znecist'ujucich latok:

VKB1 NO, 180-190 mg/m35%02 priemer 183 mg/m35%02
SO, 55 -56 mg/m3s02 priemer 55 mg/m°sy,0;
(26.07.2012, sprava z merania ¢. 03 /106/2012)
VKB3/komin &. 1 NO, 143 - 167 mg/m’sy0,  priemer 151 mg/m>sy02
SO, 68-81mg/m’yo,  priemer 73 mg/msyo0,
(28. —29.06.2012, sprava z merania ¢. 03/113/2012)
VKB3/komin &. 2 NO, 134 - 143 mg/m®sy0,  priemer 138 mg/m>sy02
SO, 22 -26 mg/misy0n priemer 23 mg/msy,0;
(28. —29.06.2012, sprava z merania ¢. 03/113/2012)
Uvedené hodnoty pre emisie plynnych emisii spiiiaju pozadované emisné limity tohto BAT.

Emisii tuhych znecistujucich latok st v sucasnosti posudzované na zaklade merania tmavosti dymu
podla Ringelmana. Dosahované hodnoty tmavosti dymu na zéklade jednorazovych merani opravnene;j
meracej skupiny st nasledovné:

VKBS, VKBS, ) , ,
VKB1 Cislo sprava Datum \"ydama
blok A+B blok C spravy
1.6 1,1 09 03/236/2003 27.01.2004
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1,1 04 0,2 03/081/2006 05.12.2006

0,7 1,6 0,7 03/131/2009 06.08.2009
0,2 0,8 0,1 03/120/2012 02.08.2012
0,1 0,4 0,1 03/159/2015 02.07.2015

Tabulka uvadza priemerné hodnoty v stupnici podla Ringelmana.

Uvedené hodnoty pre emisie TZL spihajii v saasnosti platny emisny limit 2. stupeii podla
Ringelmanna uvedeny v bode 11.B.1.1 integrovaného povolenia vydaného pre prevadzku Koksovia.

V ramci zniZzovania emisii tuhych znecistujucich latok z vykurovania koksarenskych batérii su u
oboch VKB vyuzivané techniky uvedené v bode Il. tejto podmienky. Tieto techniky zabezpecuju
odstranenie netesnosti vykurovacich stien, ktoré vznikaju:

- starnutim muriva. VKBI1 bola uvedena do prevadzky po generalnej oprave v rokoch 1987 a 1989,
VKB3 bola uvedena do prevadzky v roku 1984;

- odgrafitovani — strata ,,pozitivneho grafitu®, ktory utesiioval trhliny/Spary na stendch, napomédhal
k plynotesnosti stien a zabranioval prienikom surového koksarenského plynu do vykurovacich stien;
- tepelnym pnutin stien v pripade:
- preradzovania zo Standardného vykurovania zmesnym plynom na niadzové vykurovanie
plynom,
- nedostatku vykurovacich plynov zdoévodu poruch na technologickom zariadeni, resp.
obmedzeni dodavky vysokopecného plynu
- opravach ziaruvzdorného muriva — premurovanie celych stien, resp. hlavovych ¢asti

- inych nestandardnych stavov.

Trhliny vznikaji najmé na hlavovych castiach komor, ale objavuji sa aj hlbsie smerom do stredu
komory.

Podrobnejsie o dovodoch vzniku trhlin, realizovanych technikach oprav, schvalenych prechodovych
stavoch pojednavaju platné STPP a TOO pre vykurovanie VKB1 a VKBS.

Znizovanie emisii TZL z vykurovania VKB je mozné dosiahnut’ iba uplatiiovanim vys$ie uvedenych
technik anie je znamy iny spdsob eliminacie TZL z vykurovacich splodin (napr. inStalaciou
dodatoénych filtra¢nych zariadeni pred vypustenim spalin do komina).

U. S. Steel Kosice, s.r.0. po vydani Zaverov o BAT pre vyrobu Zeleza a ocele zrealizoval vybudovanie
meracich miest na jednotlivych kominoch vykurovania koksarenskych za ti¢elom zistenia koncentracii
emisii TZL, ktoré neboli do tej doby merané. Dosahované priemerné hodnoty koncentracii TZL na
zaklade jednorazovych merani meracej skupiny su nasledovné

VKB1 Cislo sprava Datum
34,29 054/2013 26.04.2013
25,09 029/2014 02.07.2014
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11,29 03/214/2014 16.10.2014

27,00 066/2015 16.03.2015
VKB3, blok A+B Cislo sprava Datum

68,18 018/2013 28.02.2013

107 074/2014, 084/2014 06.05.2014

95 066/2015 12.03.2015
VKBS, blok C Cislo sprava Datum

84 066/2015 11.03.2015

Tabulka uvédza priemerné hodnoty v mg/INm3v prepocte na 5% referencny kyslik.

Vysledky diskontinudlnych merani uvedené v tabulke preukazuju pozitivny trend, ktory bol
dosiahnuty intenzivnou aplikaciou technik uvedenych v bode II. Rozdiel medzi jednotlivymi batériami
poukazuje na horsiu situaciu u VKB3, ktora je spdsobena vy$§im vekom batérie, technologickymi
problémami a havariami v minulosti, typom vykurovania batérie, Castym preradzovanim vykurovania
do nudzového rezimu (iba na koksarensky plyn) z dovodu vyrovnavania bilancie plynov v celom
podniku atd. Z tychto dovodov bola realizovana obnova kritickych koksarenskych komér na VKB3
formou premurovania celych vykurovacich stien (20 komdr), formou premurovania hlavovych Casti
komér (1. — 6. kanalik zo strojnej a koksovej strany, zrealizovanych cca 80% komor z VKB3). Uplné
zabranenie prieniku surového koksarenského plynu cez vykurovacie steny u vsetkych komor pocas
prevadzky VKB vsSak nie je mozné, ¢o je definované aj v prislusnych STPP a TOO vo forme
schvalenych prechodovych stavov.

Zhodnotenie plnenia podmienky — dosahovanvch emisnych limitov

Emisné limity plynnych znecist'ujticich latok st plnené.
Emisné limity tuhych znecist'ujticich latok pozadované v BAT nie st plnené.

Emisné limity tuhych znecistujlicich latok stanovené v sti€asnom integrovanom povoleni pre
Koksoviiu st plnené.

Navrh rieSenia

U. S. Steel KoSice, s.r.o. vykonava intenzivnu udrzbu muriva koksarenskych batérii (vid’ BAT ¢. 46/1,
BAT ¢. 49/I) ¢im plni poziadavky zavedenia dostupnych technik na eliminaciu TZL v splodinach
z vykurovania VKB. Interné merania koncentracii TZL z vykurovania batérii vSak preukazuju, Ze
pozadovany BAT limit pre TZL nie je mozné dosiahnut’ suc¢asnou technoldgiou ani pri intenzivnej
udrzbe a opravach muriva.

Nakol'ko uroven emisii TZL savisiacu s BAT < 20 mg/Nm? pri 5% referenénom kysliku v stéasnosti
nie je mozné dosiahnut’ z vysSie uvedenych dévodov, navrhujeme stanovit’ odchylne od BAT-AEL na
zaklade § 22 ods. 6 zakona ¢. 39/2013 Z.z. nasledovné emisné limity posudzované ako denné
priemerné hodnoty s platnostou do preskiimania integrovaného povolenia prevadzky Koksoviia po
d’alSej revizii Zaverov o BAT pre vyrobu zeleza a ocele:
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vykurovanie VKB1 35 mg/Nm? pri 5% referenénom kysliku

vykurovanie VKB3, blok A+B 100 mg/Nm? pri 5% referenénom kysliku

vykurovanie VKB3, blok C 100 mg/Nm? pri 5% referenénom kysliku

Pre predmetny BAT je Groven emisii TZL suvisiaca S BAT (BAT-AEL) na Grovni 20 mg/N mss%og.

Navrhované emisné limity pre VKB3, blok A+BaVKB3, blok C zohladiiuji aj jestvujuce
konstrukéné rieSenie kominov pre VKB3, blok A+B apre VKB3, blok C. Oba kominy maja
samovol'né prisavanie chladiaceho vzduchu do spalin v péte komina cez nasavacie otvory, ktoré nie je
regulovate'né a kvantifikovatelné. Toto prisavanie zabezpeCuje zniZenie teploty spalin pod kritické
teploty v kominovom telese. Prevadzkové hodnoty kyslika v spalinach VKB3, blok A+B a
v spalinach VKB3, blok C sa pohybuju na trovni cca 11 % O,, pricom uspalin z VKBI1 su
prevadzkové hodnoty kyslika na tirovni 5,5 % O, (komin z VKB1 nema prisavanie chladiaceho
vzduchu do spalin).

Emisné limity navrhujeme stanovit' odchylne od BAT-AEL z pohladu technickych charakteristik
prislusného zariadenia a to:

- nevyznamného znifenia emisii TZL z vykurovania koksarenskych batérii, ked’ dosiahnutie Grovne

BAT predstavuje nevyznamny efekt pre zivotné prostredie vo vztahu k vynaloZzenym investi¢nym
prostriedkom. Vyznamné znizenie emisii je mozné dosiahnut' iba vybudovanim novych blokov
koksarenskej batérie so vSetkymi prilahlymi perifériami. Na zabezpecenie vyroby koksu v objeme
sucasnej produkcie prostrednictvom novych blokov koksarenskej batérie je potrebna investicia vo
vyske cca 350 mil. €.

Vo vztahu k emisiam predstavuje pri zachovani si¢asného stavu naklad na 1 tonu emisii 5 142 248 €/t
TZL. Po realizcii investicného zameru je to 9221 775 €/t TZL, pricom celkova uspora emisii
predstavuje cca 24 t emisii TZL. To znamena, ze na znizenie 1 t emisii TZL je potrebné vynaloZit’ cca
14 583 333 € investi¢nych nakladov, ¢o nie si primerané naklady v porovnani s environmentalnym
prinosom.

— konkrétne] zostavy, konfigurdcie zariadenia koksarenskych batérii. Uroven emisii tzko suvisi s
vekom batérie, typom vykurovania batérie, Castym preradzovanim vykurovania do nudzového rezimu
(iba na koksarensky plyn) z dovodu vyrovnavania bilancie plynov v celom podniku. Po¢as uvedenych
stavov dochadza k zmenam teploty na vykurovacich stendch, ¢o spdsobuje pnutia a zapri¢inuje vznik
trhlin, cez ktoré prenikaju TZL do vykurovacich kanalov. Dosiahnutie BAT-AEL pri jestvujucich
batériach nie je mozné dosiahnut’ aj napriek zavedenym technikam, ktoré st popisané v Casti ,,Stav
plnenia predmetnej podmienky*.

- neddvnych opatreni do zniZovania emisii TZL z vykurovania koksarenskych batérii. Prevadzkovatel
realizuje priebezne opravy vykurovacieho muriva na jednotlivych batériach (aplikacia vyssie

popisanej techniky II.) a intenzivnu postupnii obnovu koksarenskej batérie ¢. 3 tak, ako to uz bolo
uvedené v tomto bode. Ro¢né naklady na tieto ¢innosti st na trovni cca 10 mil. €. (rok 2014 — 10,340
mil. €)

Prevadzkovatel realizoval v rokoch 2011 - 2012 za ucelom znizenia emisii TZL investi¢nu akciu
»Riadenie tlaku koksarenského plynu u oboch koksarenskych batérii (investicia vo vyske 3,856 mil. €
suvisiaca s BAT ¢. 49), ¢im sa dosiahla lepsia stabilita tlakovych pomerov v koksarenskych komorach
a znizenie emisii TZL z vykurovania koksarenskych batérii. Zostatkova hodnota zariadeni k 1.1.2015
predstavuje hodnotu 1 927 689 €.
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-_dosiahnutia _bodu zlomu vzhl'adom na _investicie uf vynaloZené na implementdciu BAT
V posudzovanej prevadzke Koksoviia. U. S. Steel KoSice, s.r.o. realizoval investicné aktivity suvisiace
s aplikovanim najlepSich dostupnych technik v prevadzke Koksoviia v celkovom objeme 147,424 mil.
€ od doby zverejnenia prvého referenéného dokumentu BREF pre vyrobu Zeleza a ocele. Podla tohto

dokumentu boli posudzované vydavané integrované povolenia. Jednalo sa 0 nasledovné investi¢né
akcie na implementéciu novych technologii:

- bezemisné plnenie koksarenskych komor u oboch koksarenskych batérii (investicia vo vyske 7,076
mil. € stvisiaca s BAT ¢. 44), pri ktorej doslo k nahradeniu povodného zastarané¢ho odprasovacieho
zariadenia zaloZzeného na mokrom vypierani plynov novou technologiou hydroijektaze vody do
stupaciek U oboch batérii a instalacie presavacich stipaciek na VKB1

- riadenie tlaku koksarenského plynu u oboch koksarenskych batérii (investicia vo vyske 3,856 mil. €
suvisiaca s BAT ¢. 49)

- zmieSavacia stanica Vykurovacich plynov (investicia vo vySke 1,523 mil. € stvisiaca s BAT ¢. 46),
¢im sa dosiahla lepsia tepelna stabilita vykurovania koksarenskych batérii

- modernizacia technolégie Cistenia dveri a ramov koksarenskych komor (investicia vo vyske 2,447
mil. € suvisiaca s BAT ¢. 46), ¢im sa dosiahlo znizenie fugitivnych emisii z koksarenskej batérie

- hermetizacia prevadzky Chémia akondenzacné zariadenia hermetizacie rozvodov v prevadzke
Chémia (investicia vo vyske 17,730 mil. € + 0,710 mil. € stvisiaca s BAT ¢. 47), cielom ktorej bola
minimalizacia prchavych plynnych emisii

- vystavba technologie odsirenia koksarenského plynu (investicia vo vySke 101,918 mil. € suvisiaca
S BAT ¢. 48)

- vystavba suchého odprasenia vytlacovania koksu na oboch batériach (investicia vo vyske 9,828 mil.
€ stvisiaca s BAT ¢. 50), kde doslo k vymene zastaraného odprasovacieho zariadenia zaloZeného na
mokrom vypierani plynov za novy tkaninovy filter

- inStalacia zariadenia na spétnu recyklaciu dechtov do uholnej vsadzky (investicia vo vyske 2,334
mil. € stivisiaca s BAT ¢. 57)

Vsetky vyssie uvedené investicné projekty st v sucasnosti v §tadiu odpisovania investicie, pricom
d’alsie investicie v posudzovanej prevadzke zna¢ne zvySuju naklady spolo¢nosti.

50. BAT pre vytlacanie koksu ma slizit’ na znizenie emisii prachu pomocou tychto technik:
1. odlucovanie pomocou integrovaného stroja na prepravu koksu vybaveného odsavacom,;

II. pouzitie spracovania plynu odlu¢ovanim na urovni zeme pomocou vrecového filtra alebo inych
systémov na zniZovanie prachovych emisii;

II1. pouzivanie chladiaceho auta vyhradne pre jedno miesto alebo mobilného auta.

Uroven emisii suvisiaca s BAT pre prach z vytlagania koksu je < 10 mg/m3 v pripade vrecovych
filtrov a < 20 mg/m3 V inych pripadoch, stanovena ako priemer za ¢as odberu vzoriek (vzorky z
jedného miesta odoberané minimalne pol hodiny).

Uplatnitel’nost’
V existujucich zariadeniach moze byt uplatnite'nost’ obmedzena nedostatkom priestoru.

Stav plnenia predmetnej podmienky
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VKB1 a VKB3 st vybavené odsavanim emisii od vodiaceho voza (zabezpecuje prechod vytlaéaného
koksu z komory do hasiaceho voza) s naslednym odprasenim v tkaninovych filtroch u oboch batérii.
(uplatnenie podmienky I1.)

Diskontinudlnymi meraniami emisii tuhych znecistujucich latok z vytlacovania koksu boli dosiahnuté
nasledovné vysledky:

Emisny koncentricia
Zdroj zne&istovania faktor priemer Sprava z merania
[K/tioks.] [mg/Nm?!
0,007 18,80 03/138/2007 z 11.09.2007
Vytlacanie koksu VKBI1 0,011 12,06 03/120/2010 z 09.08.2009
0,009 8,77 03/117/2013 z 09.07.2013
0,033 93,65 03/138/2007 z 11.09.2007
Vytlacanie koksu VKB3 0,017 23,66 03/160/2010 z 25.10.2010
0,029 28,40 03/117/2013 z 09.07.2013

Emisie tuhych znecistujucich latok vznikajuce pocas vytlacania koksu tuzko stvisia s kvalitou
skoksovania uhol'nej vsadzky. Nedostatocne skoksovana vsadzka sa prejavuje zvysenym vznikom
tuhych emisii pocas vytlatovania koksu a tazkym chodom vytlacnej tyce. Problém nedostatocného
skoksovania sa prejavuje najmé v ,,hlavovych ¢astiach komor (1. — 4. kanalik zo strojnej a koksovej
strany VKB). Dévodom tychto problémov su:

- nedokonalé spalovanie vo vykurovacom kanaliku spésobené prienikmi surového koksarenského
plynu;

- zanesenie vykurovacich kanalikov vykurovacich stien spdsobené ¢asticami muriva, resp. upchatim
uhol'nou vsadzkou;

- zanesenie regeneratorov sposobené Casticami tvarnic, muriva a pod.;
- nedokonaly odt’ah surového plynu z klenbového priestoru komory;
- nedostato¢ne vyregulovanie vykurovacich tahov;

Podrobnejsie o dovodoch nedostatocne skoksovanej vsadzky, realizovanych technikach oprav,
schvalenych prechodovych stavoch pojednavaja platné STPP a TOO pre VKBL1 a VKB3.

Na dosiahnutie  kvalitného skoksovania uholnej vsadzky je potrebné zabezpecit dodavku
dostatocného tepla do koksarenskej komory. VysSie uvedené dévody nedostatoéného skoksovania
priebezne odstranujeme nasledovnymi technikami:

a) sledovanie dizky koksovacej doby a Vv pripade potreby jej prediZenie s cielom uplného skoksovania
vsadzky,

b) priebezné sledovanie teplot vo vykurovacich kanalikoch a Gprava rezimu vykurovania komor
¢) udrzba/opravy na dosiahnutie potrebnej priechodnosti médii
1) opravy/premurovanie regeneratorov;

2) tesnenie Ciel regeneratorov;
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3) vrtanie a nasledné utesnenie dyz na koksarensky plyn (aplikovatel'né naVKB3),
4) tesnenie kolenovych skrii na vykurovacich rozvodoch,
d) premurovanie hlavovych Casti komér a celych vykurovacich stien

e) realizacia projektu ,,Optimalizdcia spalovania na VKBI1 a VKB3 “— vid’ plnenie podmienky
1. tohto bodu

f) sledovanie kvality vytlacovaného koksu v stlade sinternymi predpismi ana zaklade
metodiky US EPA — metoda 9 — vizualne urcenie opacity emisii zo stacionarnych zdrojov. Na
zaklade ziskanych vysledkov sa pristupuje k aplikacii vyssie uvedenych technik na dosiahnutie
kompletného skoksovania.

Uvedené techniky zabezpecujii dodanie potrebného tepla do procesu koksovania atym znizuju
moznost’ vyskytu vytladania netiplne skoksovanej vsadzky. Neumerné prediZenie koksovacej doby ma
zasa negativny vplyv na udrZanie ,,pozitivneho* grafitu na vykurovacich stendch, ¢o sposobuje
zvySovanie emisii TZL v stuvislosti s BAT ¢. 49.

Vysledky diskontinudlnych merani uvedené v tabulke preukazuju pozitivny trend, ktory bol
dosiahnuty intenzivnou aplikaciou vysSie uvedenych technik. Rozdiel medzi jednotlivymi batériami
poukazuje na horsiu situaciu u VKB3, ktora je spdsobena vy$§im vekom batérie, technologickymi
problémami a havariami v minulosti, typom vykurovania batérie, Castym preradzovanim vykurovania
do nudzového rezimu (iba na koksarensky plyn) z dovodu vyrovnavania bilancie plynov v celom
podniku atd. Z tychto dovodu U. S. Steel Kosice, s.r.o. pristapil k postupnej obnove (pocas prevadzky
VKB3) jednotlivych koksarenskych komor formou premurovania celych vykurovacich stien (v
stiCasnosti obnovené 2/3 komor na VKB 3 bloku B), formou premurovania hlavovych ¢asti komor (1.
— 6. kanalik zo strojnej a koksovej strany, zrealizovanych cca 80% komor z VKB3). Uplné zabranenie
vytlaania nezrelého koksu realizaciou uvedenych technik vSak nie je mozné, ¢o je definované aj v
prislusnych STPP a TOO vo forme schvalenych prechodovych stavov.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky

VKB1, 3 - emisné limity tuhych znecistujucich latok pozadované v BAT nie si plnené,
emisné limity tuhych znecist'ujiicich latok stanovené v siasnom integrovanom povoleni pre
Koksoviiu st plnené.

Navrh rieSenia

U. S. Steel Kosice, s.r.o. ma zavedené techniky na zabezpecenie kompletného skoksovania uhol'nej
vsadzky (vid BAT ¢. 46/1X a BAT ¢. 50.) ¢im plni poziadavky zavedenia dostupnych technik na
eliminaciu TZL v splodinach pocas vytlacania koksu. Vysledky doterajsich merani emisii TZL
z vytlacovania koksu ukazuju, Ze pozadovany BAT limit pre TZL nie je mozné dosiahnut’ pri vSetkych
tlacenych komorach ani pri intenzivnom vyuzivani technik uvedenych v BAT ¢. 46/IX a BAT ¢. 50.

Nakol’ko uroven emisii TZL suvisiacu s BAT < 10 mg/Nm® v stéasnosti nie je mozné dosiahnut
z vyssie uvedenych dévodov, navrhujeme stanovit’ odchylne od BAT-AEL na zaklade § 22 ods. 6
zakona ¢. 39/2013 Z.z. nasledovné emisné limity ako priemer za ¢as odberu vzoriek s platnostou do
preskimania integrovaného povolenia prevadzky Koksovna po dal$ej revizii Zaverov o BAT pre
vyrobu Zeleza a ocele:

vytlacovanie koksu VKB1 25 mg/Nm®
vytladovanie koksu VKB3 50 mg/Nm®
Pre predmetny BAT je uroveii emisii TZL suvisiaca s BAT (BAT-AEL) na trovni 10 mg/Nm®.
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Emisné limity navrhujeme stanovit’ odchylne od BAT-AEL z pohladu technickych charakteristik
prislusného zariadenia a to:

— konkrétne] zostavy, konfigurdcie zariadenia koksarenskych batérii. Uroveni emisii izko suvisi s
vekom batérie, typom vykurovania batérie, ¢astym preradzovanim vykurovania do nadzového rezimu
(iba na koksarensky plyn) z dévodu vyrovnavania bilancie plynov v celom podniku. Pocas uvedenych

stavov dochadza k zmenam teploty na vykurovacich stendch, ¢o spdsobuje pnutia a zapri¢inuje vznik
trhlin, cez ktoré prenikaju TZL do vykurovacich kandlov. Dosiahnutie tiplného skoksovania vSetkych
vytlaCenych komor pri jestvujucich batériach nie je mozné dosiahnut' aj napriek zavedenym
technikam, ktoré si popisané v Casti ,,Stav plnenia predmetnej podmienky*.

Technologia odprasenia vytlac¢ania koksu je silne ovplyviiovana kvalitou procesu koksovania, nakol’ko
kvalita vyroben¢ho koksu priamo ovplyviluje uroven emisii vznikajucich pri vytlacovani koksu.
Standardné odluovacie zariadenie podla BAT (tkaninové filtre) nie je schopné dosahovat emisné
urovne zodpovedajuce instalovanej technologii z dovodu roznej kvality vystupu predradenej
technoldgie (tzv. ,Javinovy efekt®).

— neddvne opatrenia_zamerané Na_znifovanie emisii TZL a prekonania bodu zlomu ekonomickej
zivotnosti zariadenia. Prevadzkovatel’ realizoval v roku 2005 investi¢ni akciu ,,Suché odprdSenie
plynov pri vytlacani koksu na VKBI a VKB3 “ V investi¢nom objeme 9,828 mil. €, ktord zabezpecovala
plnenie emisnych limitov podla aktualne platnych pravnych predpisov. Z pohladu ekonomického
hodnotenia zabudovanych textilnych filtrov prebicha pravidelné odpisovanie zariadenia s priemernou
ekonomickou dobou ich zivotnosti 15 rokov. Zostatkova hodnota zariadeni k 1.1.2015 predstavuje
hodnotu 2 729 431 €.

Pri zachovani sucasného stavu zachytavania emisii priemerné ro¢né naklady predstavuju hodnotu
718 594 €. Po realizacii investicného zameru zabezpecujuceho plnenie poziadavku o zdveroch BAT
priemerné ro¢né naklady predstavuji hodnotu 1649 608 €, Co predstavuje viac ako 129%-né
navySenie nakladov spolocnosti iba pre tieto zdroje zneCistovania ovzduSia (vytlaovanie VKBI
a VKB3), pricom celkova tspora emisii predstavuje 18,81 t. To znamena, ze na znizenie 1 t emisii
TZL je potrebné vynalozit’ cca 265 816 € investicnych nakladov.

-_dosiahnutia _bodu zlomu vzhl’adom na investicie uf vynaloZené na implementdiciu BAT
V posudzovanej prevddzke Koksoviia. U. S. Steel Kosice, s.r.0. realizoval investi¢né aktivity stuvisiace
s aplikovanim najlepsich dostupnych technik v prevadzke Koksovia v celkovom objeme 147,424 mil.
€ od doby zverejnenia prvého referenéného dokumentu BREF pre vyrobu Zeleza a ocele. Podl’a tohto

dokumentu boli posudzované vydavané integrované povolenia. Jednalo sa o nasledovné investi¢né
akcie na implementaciu novych technologii:

- bezemisné plnenie koksarenskych komor u oboch koksarenskych batérii (investicia vo vyske 7,076
mil. € suvisiaca s BAT ¢. 44), pri ktorej doslo k nahradeniu pévodného zastaraného odprasSovacieho
zariadenia zaloZzeného na mokrom vypierani plynov novou technoldgiou hydroijektaze vody do
stupaciek U oboch batérii a inStalacie presavacich stapaciek na VKB1

- riadenie tlaku koksarenského plynu u oboch koksarenskych batérii (investicia vo vyske 3,856 mil. €
suvisiaca s BAT ¢. 49)

- zmieSavacia stanica vykurovacich plynov (investicia vo vyske 1,523 mil. € suvisiaca s BAT ¢&. 46),
¢im sa dosiahla lepsia tepelna stabilita vykurovania koksarenskych batérii

- modernizécia technologie Cistenia dveri a ramov koksarenskych komor (investicia vo vyske 2,447
mil. € suvisiaca s BAT €. 46), ¢im sa dosiahlo zniZenie fugitivnych emisii z koksarenskej batérie
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- hermetizacia prevadzky Chémia a kondenza¢né zariadenia hermetizacie rozvodov v prevadzke
Chémia (investicia vo vyske 17,730 mil. € + 0,710 mil. € suvisiaca s BAT ¢. 47), cielom ktorej bola
minimalizacia prchavych plynnych emisii

- vystavba technologie odsirenia koksarenského plynu (investicia vo vyske 101,918 mil. € suvisiaca
s BAT ¢. 48)

- vystavba suchého odprasenia vytlacovania koksu na oboch batériach (investicia vo vyske 9,828 mil.
€ stvisiaca s BAT ¢. 50), kde doSlo k vymene zastaraného odprasovacieho zariadenia zaloZzeného na
mokrom vypierani plynov za novy tkaninovy filter

- inStalacia zariadenia na spétnt recyklaciu dechtov do uholnej vsadzky (investicia vo vyske 2,334
mil. € stivisiaca s BAT ¢. 57)

Vsetky vyssie uvedené investicné projekty st v sucasnosti v §tadiu odpisovania investicie, priCom
dalSie investicie v posudzovanej prevadzke znacne zvysuju ndklady spolocnosti.

51. BAT pre chladenie koksu ma sluzit’ na zniZenie emisii prachu pomocou jednej z tychto technik:

I. pouzitie chladenia koksu suchou cestou (coke dry quenching, CDQ) so spitnym ziskavanim
citeI'ného tepla a s odstranovanim prachu z operacie plnenia, manipulacie a preosievania pomocou
vrecového filtra;

II. pouzitie konvenéného chladenia mokrou cestou s minimalizaciou emisii;

III. pouzitie stabiliza¢ného chladenia koksu (coke stabilisation quenching, CSQ).

Urovne emisii stivisiace s BAT pre prach, stanovené ako priemer za as odberu vzoriek, su:
— < 20 mg/Nm? v pripade chladenia koksu suchou cestou,

— < 25 g/t koksu v pripade konven¢ného chladenia mokrou cestou s minimalizaciou emisii,
— <10 g/t koksu v pripade stabilizacného chladenia koksu.

Opis BAT I

Pre kontinualnu prevadzku zariadeni na chladenie koksu suchou cestou existuji dve moznosti. V
prvom pripade jednotka na chladenie koksu suchou cestou obsahuje dve az Styri komory. Jedna
jednotka je vzdy v pohotovostnom stave. Nie je teda potrebné chladenie mokrou cestou, no jednotka
na chladenie koksu suchou cestou si vyzaduje nadbyto¢nu kapacitu v porovnani s koksariiou, o je
spojené s vysokymi nakladmi. V druhom pripade je potrebny d’alsi systém na chladenie mokrou cestou

V pripade prestavby zariadenia na chladenie mokrou cestou na zariadenie na chladenie suchou cestou
mozno na tento UCel ponechat’ existujici systém chladenia mokrou cestou. Takato jednotka na
chladenie koksu suchou cestou nema ziadnu nadbytocnu spracovatel'ska kapacitu v porovnani s
koksariiou.

UplatnitePnost’ BAT 11

Existujice chladiace veze sa mozu vybavit usmeriiovacémi emisii. Na zabezpecenie dostatocnych
podmienok pre t'ah je potrebna je minimalna vyska veze 30 m.

UplatnitePnost’ BAT III

Kedze tento systém je vacsi ako systém potrebny pre konvencné chladenie, nedostatok priestoru v
zariadeni mdze predstavovat’ obmedzenie.
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Stav plnenia predmetnej podmienky

U. S. Steel Kosice, s.r.o. vyuziva na chladenie koksu mokré chladenie s instalovanymi usmerfiovaémi
emisii/odlu¢ovacimi zaluziami. OdluCovacie zaliizie su drevenej konstrukcie umiestnené v dvoch
radoch nad sebou Vv urovni tesne pod korunou hasiacej veze. Priechodnost’ Zzaltzii je zabezpecena ich
ostrekom medzi jednotlivymi hasiacimi cyklami. Na chladenie koksu sa vyuziva zachytena voda (v
sulade s BAT ¢. 53) po jej precisteni formou sedimentacie v sedimenta¢nych jimkach. VKB1 je
vybavena 2 hasiacimi vezami (prevadzkova a zaloznd) s vyskou veze 25 metrov a VKB3 je vybavena
jednou hasiacou vezou S vyskou 35 metrov. Poziadavky BAT su prevadzkovatel'om realizované
formou pouzitia techniky II. (pouzitie konven¢ného chladenia mokrou cestou s minimalizdciou emisii)
instalovaného u hasiacej veze ¢. 1 na VKBI1 a u hasiacej vezi ¢. 3 na VKB3 instalovanou alternativnou
technoldgiou ,,Jow moisture. Instalaciu alternativnych technik umoznuju aj zavery o BAT pre vyrobu
zeleza a ocele (str. 67 ,,Techniky uvedené a opisané v tychto zaveroch o BAT nie s normativne ani
vyCerpavajuce.) Podstatou technologie ,,Jlow moisture” je uprava sposobu hasenia Zeravého koksu
vodu tak, aby zostatkova vlhkost’ v kokse dosahovala nizSie hodnoty ako u ostatnych typoch mokrého
hasenia. Hasenie pri tejto technologii prebieha v dvoch ¢astiach ato pocas cca 10 sek. znizenym
prietokom vody 40,5 m*/h a nasledne cca 60 sek. plnym prietokom 81 m*h. Tym sa dosahuje zniZenie
energetickej ndro¢nosti v naslednych technoldégiach (tj. pri vyrobe surového zeleza vo vysokych
peciach).

Dobudovanie dalsich odlu¢ovacov TZL bez vyvolania d’alSej investicie do nadvySenia hasiacich vezi
nie je mozné, pretoze by nedochadzalo k pozadovanému ,.kominového tahu“ veze, z dévodu jej
nedostato¢nej vysky. Veze VKB 1 maju vysku iba 25 metrov, pricom BAT doporucuje na
zabezpecenie dostatocného tahu minimalnu vysku 30 metrov. Veza na VKB3 ma vysku 35 m, pricom
jej vyska pri instalacii novych typov lamiel do jestvujiceho tela veze sa javi ako nedostato¢na na
zachovanie tahovych pomerov.

Emisie tuhych zneéistujicich latok vznikajuce pocas hasenia koksu uzko suvisia s kvalitou
skoksovania uhol'nej vsadzky. Nedostatocne skoksovana vsadzka sa prejavuje zvysenym vznikom
tuhych emisii poCas hasenia koksu. Problém nedostato¢ného skoksovania sa prejavuje najmi v
,hlavovych Castiach komér (1. — 4. kanalik zo strojnej a koksovej strany VKB), ale aj v celom
priereze komory. Dévodom tychto problémov su:

- nedokonalé spalovanie vo vykurovacom kanaliku spésobené prienikmi surového koksarenského
plynu;

- zanesenie vykurovacich kanalikov vykurovacich stien spdsobené ¢asticami muriva,  resp.
upchatim uhol'nou vsadzkou;

- zanesenie regeneratorov sposobené Casticami tvarnic, muriva a pod.;
- nedokonaly odt’ah surového plynu z klenbového priestoru komory;
- nedostato¢né vyregulovanie vykurovacich tahov;

Na zabezpecenie kvality skoksovania uhol'nej vsadzky je potrebné zabezpecit’ dodavku dostato¢ného
tepla do koksarenskej komory. VysSie uvedené dovody nedostatocného skoksovania su priebezne
eliminované nasledovnymi technikami:

a) sledovanie dizky koksovacej doby a v pripade potreby jej prediZenie s cielom uplného
skoksovania vsadzky,

b) priebezné sledovanie tepldt vo vykurovacich kanalikoch a Uprava rezimu vykurovania komor

c¢) udrzba/opravy na dosiahnutie potrebnej priechodnosti médii

Strana 11z 14



1) opravy/premurovanie regeneratorov;
2) tesnenie Ciel regeneratorov;
3) vitanie a nasledné utesnenie dyz na koksarensky plyn (aplikovatel'né naVKB3),
4) tesnenie kolenovych skrii na vykurovacich rozvodoch,
d) premurovanie hlavovych Casti a celych koksarenskych stien
e) realizacia projektu Optimalizacia spal’ovania na VKB1 a

f) sledovanie kvality vytlaGovaného koksu v sulade s internymi predpismi a na zaklade metodiky US
EPA — metdda 9 — vizualne urCenie opacity emisii zo stacionarnych zdrojov. Na zaklade ziskanych
vysledkov sa pristupuje k aplikacii vyssie uvedenych  technik  na  dosiahnutie ~ kompletného
skoksovania.

Uvedené techniky maju zabezpecit' dodanie potrebného tepla do procesu koksovania a tym znizuju
moznost’ vyskytu neuplne skoksovanej vsadzky spdsobujucej zvySenie koncentracii TZL z hasiacich
veZi.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky

VKB1 — hasiaca veza ¢. 1 - emisné limity tuhych zneCistujucich latok pozadované v BAT nie su
plnené.

VKB1 - hasiaca veza ¢. 2 — jednd sa o zdlozni vezu prevadzkovanu iba pri nesStandardnych
podmienkach a v sulade s ¢&l. 15 ods. 3 smernice 2010/75/EU sa emisné limity stvisiace s BAT
neuplatiuja.

VKB3 — hasiaca veza €. 3 — je insStalovana technologia, ktord nie je popisana v zaveroch o BAT.
Navrh rieSenia

Problematika emisnych merani na hasiacich veziach je v sGcasnosti v $tadiu aplikovania novych
meracich postupov na zaklade neizokinetickej Mohrhauerovej metody (obdoba VDI 2303 - Postup pre
vzorkovanie ameranie emisii prachu z mokrého hasenia koksu). V predchadzajucom obdobi
vyzadované, ani realizované merania emisii. Zaroven U. S. Steel KoSice, s.r.o. v sti¢asnosti realizuje
skusobnu/testovaciu nadstavbu s novym typom odlucovacich zaluzii na zaloznej vezi ¢. 2 pre VKB1.
Cielom tychto aktivit je ziskat' realne emisné Urovne z jednotlivych hasiacich vezi, overit pri
praktickej prevadzke navrhované zmeny na hasiacich veziach a ziskat’ podrobnejsie podklady navrhu
odchylnych emisnych limitov.

Névrh emisnych limitov podla § 22 ods. 6 zak. ¢. 39/2013 Z.z. predlozi prevadzkovatel’ inSpekcii po
vyhodnoteni vysSie uvedenych aktivit.

Pre predmetny BAT je uroven emisii TZL suvisiaca s BAT (BAT-AEL) na Grovni 25 g/tgksu ako
priemer za ¢as odberu vzoriek pre hasiacu vezu ¢. 1 — VKBL.

Pre hasiacu vezu €. 3 — VKB3 nie je stanovena emisna Groven suvisiaca s BAT.

Emisné limity navrhujeme stanovit' odchylne od BAT-AEL z pohladu technickych charakteristik
prislusného zariadenia a to:

- nevyznamného znifenia emisie TZL — hlavny podiel emisii z hasiacich vezi tvoria Castice s velkou

granulometriou, ktoré neovplyviiuji imisnt situdciu v §irSom meradle, ale dochadza kich spadu
v blizkosti hasiacich vezi z dévodu ich hmotnosti
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Pri zachovani sucCasného stavu zachytavania emisii priemerné ro¢né naklady predstavuja hodnotu 10
941 €. Po realizacii investicného zadmeru zabezpecujiiceho plnenie poziadavku o zaveroch BAT
priemerné rocné naklady predstavuju hodnotu cca 115 801 €, pricom celkova uspora emisii Sa
odhaduje na 92,5 t. To znamena, Ze na znizenie 1 t emisii TZL je potrebné vynalozit’ cca 243 027 €
investi¢nych nakladov.

— konkrétnej zostavy a konfigurdcie zariadenia koksarenskych batérii a prisluchajucich zariadeni. kde
uroveni kvality vytlaCovaného a néasledne haseného koksu suvisi s vySSie popisanymi dévodmi.
Dosiahnutie Uplného skoksovania vsetkych vytlacenych komdr nie je mozné dosiahnut’ aj napriek
zavedenym technikam, ktoré su popisané BAT ¢&. 50 casti ,,Stav plnenia predmetnej podmienky*.
Netiplne skoksovana vsadzka spdsobuje znacne zvySené mnozstva emisii, ktoré hasiace veze nedokazu

znizit na pozadovanu uroven BAT-AEL. Dobudovanie d’alsich odlu¢ovacov TZL bez vyvolania
dalsej investicie do nadvySenia hasiacich vezi nie je mozné, pretoze by nedochadzalo
k pozadovanému ,.kominového tahu“ veze, z dovodu jej nedostatoénej vysky. Veze VKB 1 maju
vysku iba 25 metrov, pricom BAT doporucuje na zabezpecenie dostatocného tahu minimalnu vysku
30 metrov. Veza na VKB3 ma vysku 35 m, pricom jej vyska pri instalacii novych typov lamiel do
jestvujuceho tela veze sa javi ako nedostato¢na na zachovanie tahovych pomerov.

Technoldgia hasenia koksu je silne ovplyviiovana kvalitou procesu koksovania, nakolko kvalita
vyrobeného koksu V koksarenskych batériach priamo ovplyviiuje troven emisii vznikajucich pri
haseni koksu. Standardné techniky na zniZenie emisii TZL (zabudované odlu¢ovace/lamely) nie st
schopné dosahovat’ emisné urovne zodpovedajuce inStalovanej technoldgii z dévodu réznej kvality
vystupu predradenej technologie (tzv. ,,Javinovy efekt®).

Dosiahnutie uplného skoksovania u vSetkych komér je mozné dosiahnut’ vybudovanim novych blokov
koksarenskej batérie so vSetkymi prilahlymi perifériami. Na zabezpecenie vyroby koksu v objeme
sucasnej produkcie prostrednictvom novych blokov koksarenskej batérie je potrebna investicia vo
vyske cca 350 mil. €.

- _dosiahnutia _bodu zlomu vzhl'adom na _investicie _u? vynaloZené na implementdciu BAT
V posudzovanej prevadzke Koksoviia. U. S. Steel KoSice, s.r.0. realizoval investicné aktivity stivisiace
s aplikovanim najlepSich dostupnych technik v prevadzke Koksoviia v celkovom objeme 147,424 mil.
€ od doby zverejnenia prvého referenéného dokumentu BREF pre vyrobu Zeleza a ocele. Podl’a tohto

dokumentu boli posudzované vydavané integrované povolenia. Jednalo sa o nasledovné investicné
akcie na implementaciu novych technologii:

- bezemisné plnenie koksarenskych komor u oboch koksarenskych batérii (investicia vo vyske 7,076
mil. € suvisiaca s BAT ¢&. 44), pri ktorej doslo k nahradeniu pévodného zastaraného odpraSovacieho
zariadenia zaloZzeného na mokrom vypierani plynov novou technolégiou hydroijektaze vody do
stupaciek U oboch batérii a inStalacie presavacich stapaciek na VKB1

- riadenie tlaku koksarenského plynu u oboch koksarenskych batérii (investicia vo vyske 3,856 mil. €
suvisiaca s BAT ¢. 49)

- zmieSavacia stanica vykurovacich plynov (investicia vo vyske 1,523 mil. € suvisiaca s BAT ¢. 46),
¢im sa dosiahla lepsia tepelna stabilita vykurovania koksarenskych batérii

- modernizécia technologie Cistenia dveri a ramov koksarenskych komor (investicia vo vySke 2,447
mil. € stivisiaca s BAT ¢. 46), ¢im sa dosiahlo zniZenie fugitivnych emisii z koksarenskej batérie

- hermetizacia prevadzky Chémia a kondenza¢né zariadenia hermetizacie rozvodov V prevadzke
Chémia (investicia vo vyske 17,730 mil. € + 0,710 mil. € suvisiaca s BAT ¢. 47), cielom ktorej bola
minimalizacia prchavych plynnych emisii
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- vystavba technologie odsirenia koksarenského plynu (investicia vo vySke 101,918 mil. € suvisiaca
S BAT ¢. 48)

- vystavba suchého odprasenia vytlacovania koksu na oboch batériach (investicia vo vyske 9,828 mil.
€ stvisiaca s BAT ¢. 50), kde doSlo k vymene zastaraného odprasovacieho zariadenia zaloZzeného na
mokrom vypierani plynov za novy tkaninovy filter

- inStalacia zariadenia na spétnt recyklaciu dechtov do uholnej vsadzky (investicia vo vyske 2,334
mil. € stvisiaca s BAT €. 57)

Vsetky vyssie uvedené investicné projekty st v sucasnosti v §tadiu odpisovania investicie, pricom
d’alSie investicie v posudzovanej prevadzke znacne zvysuju ndklady spolocnosti.

Predklada:

utvar GM pre environment

Kosice, august 2015
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