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Udaje identifikujiice prevadzkovatela

11 Nazov prevadzkovatel'a U. S. Steel Kosice, s. r. 0.
1.2 Pravna forma spol.sr. 0.
1.3 Druh Ziadosti Jestvujuca prevadzka podl'a zakona o IPKZ
X
Nova prevadzka podl'a zakona o IPKZ
Nova prevadzka, pre ktord zacne stavebné
konanie po nadobudnuti Géinnosti zakona o
IPKZ
14 Adresa sidla prevadzkovatel'a Vstupny areal U. S. Steel, 044 54 KoSice
15 Postova adresa (pokial sa lisi od -
vysSie uvedenej)
1.6 www. adresa www.usske.sk
17 Statutarny zéstupca, Ing. Milo$ Fodor - Generalny manazér pre
18 1CO 36 199 222
1.9 Ko6d OKEC (NACE), NOSE-P OKEC 27.10, NOSE-P 104.12
1.10 Vypis zobchodného registra vlozka ¢. : Priloha
alebo z inej evidencie 11711V &
111 Splnomocnena kontaktna osoba Ing. Dusan Kralik
t.¢..  +421(0)55 673 2904,
mobil: +421(0) 917 731 106
e-mail: dkralik@sk.uss.com
1.12 Identifikacia spracovatela utvar GM pre environment useku VP pre energie,
predkladanej Ziadosti environment a technické inSpekcie spolo¢nosti U. S.
Steel Kosice, s.r.o., 044 54 KoSice
2.1 Nazov prevadzky Koksoviia
2.2 | Adresa prevadzky Vstupny areal U. S. Steel, 044 54
Kosice
2.3 | Umiestnenie prevadzky V  juhozipadne; Casti  aredlu
spolo¢nosti ~ U. S. Steel KoSice,
S.I.o.
24 Pocet zamestnancov Bez zmeny
25 Datum zacatia a predpokladaného ukoncenia Datum ukoncéenia prevédzky:
¢innosti prevadzky a stavby nestanoveny
2.6 Kategoria ¢innosti, do ktorej prevadzka spada podla | 1, Energetika
Prilohy &.1 k zdkonu &.39/2013 Z.z.- 0 IPKZ bod 1.3 Vyroba koksu - vyroba
metalurgického koksu na zariadeni
vel’kopriestorovej koksarenskej
batérie koksovanim uhol'nej vsadzky
2.7

Hodnota prislusného rozhodovacieho parametra | Nie je stanovena porovnavacia hodnota

v danej
¢.39/2013 Z.z.- 0 IPKZ

kategorii podla Prilohy ¢.1

k zakonu | kapacitného parametra
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2.8 Projektovana  hodnota  vysSie  uvedeného Bez zmeny
rozhodovacieho parametra
2.9 Prevadzkovana kapacita a prevadzkovana doba Bez zmeny
(hod.)
2.10 Zoznam vykonavanych ¢innosti podla prilohy ¢. .. , ,
2 a3 zak. & 223/2001 Nie je vykonavana
2.11 Kategorizacie zdrojov znecistovania ovzduSia 1. Palivo energeticky priemysel
podla vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z.z. 1.3.1 — Vyroba koksu
prahova hodnota >0
2.12 Trieda skladky odpadov Nevzt'ahuje sa
A.  Vykurovanie koksarenskych batérii — BAT ¢. 49

A.ll. Udaje 0 emisiach pre variant BAT a pre navrhovany variant

A1 Udaje o emisnych limitoch

Cinnost’

Vykurovanie koksarenskyc

h baterii

Cislo ziveru o BAT

Zaver o BAT nazov (opis)

vykonavacie rozhodnutie

komisie  z28.02.2012,
ktorym sa podla
smernice EPaR c.
2010/75/EU

0 priemyselnych
emisiach stanovuju

zavery o BAT pre vyrobu
Zeleza a ocele — BAT ¢.
49

49. BAT pre vykurovanie koksarenskej pece zospodu ma slizit na znizenie
emisii pomocou tychto technik:

L prevencia vzniku netesnosti medzi komorou pece a ohrevnou komorou
pomocou pravidelného prevadzkovania koksdarenskej pece;

1I. odstranovanie netesnosti medzi komorou pece a ohrevnou komorou
(pouzitelné iba pre existujuce zariadenia),

1II. zaclenenie technik s nizkym obsahom oxidov dusika (NOy) do konStrukcie
novych koksarenskych batérii, ako je viacfazové spalovanie a pouzivanie
tensich a ziaruvzdornych tehadl s lepSou tepelnou vodivostou (pouZitelné iba v
novych zaradeniach),

1V. pouzitie plynov z procesu odsirenia koksarenského plynu.

Urovne emisii suvisiace s BAT, stanovené ako denné priemerné hodnoty a vo
vztahu k obsahu kyslika 5 %, su.:

— oxidy siry (SO vyjadrené ako oxid siricity (SO,) < 200 — 500 mg/Nm®,

— prach < 1 — 20 mg/Nm®,

— oxidy dusika (NOy) vyjadrené ako oxid dusicity (NOy) < 350 — 500 mg/Nm?
pre nové alebo podstatne zrenovované zariadenia (nie starsie ako 10 rokov) a

500 — 650 mg/Nm® pre starsie zariadenia s dobre udrZiavanymi batériami, v
ktorych sa vyuZivaju techniky s nizkym obsahom oxidov dusika (NOy).

Porovnanie s tiroviiou emisii zodpovedajicou BAT

Referen¢né podmienky

Standardné podmienky (0 °C, 101 325 Pa), suchy plyn, 5%

referencny kyslik

Oznacenie ¢asti zariadenia (n

apr. vyduchu)

VKB1 — komin ¢. 111

Emisna uroven
ZL

Realne dosahovana Navrh EL

aroven emisii

EL podla

spojena s BAT

doterajSieho IP pre
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Vv sucasnosti

navrhovany variant

20 mg/ N m35%02

tmavost dymu

3
TZL 2. stupen podla 11,29 + 34,29 35 mg/Nm”sy02
: 3
ako PDH Ringelmana MG/NMso02 ako PDH
Oznacenie ¢asti zariadenia (napr. vyduchu)
VKB3, blok A+B — komin ¢. 130
Emisna uroven EL podla Rea,lne d?sah(.)\iz’ma Navrh EL
ZL ., . uroven emisii pre
spojena s BAT doterajSieho 1P L. . | .
V sucasnosti navrhovany variant
. tmavost dymu
20 mg/ Nm®s, T . 3
T7L aEO PD|_5|A>02 2. stuperi podla 36,84 ~ 107 100 mg/Nm 5%02
. 3
Ringelmana MQ/NM"sy,02 ako PDH
Oznacenie ¢asti zariadenia (napr. vyduchu)
VKB3, blok C — komin ¢. 131
Emisna uroven EL podla Rea’lne d(v)sah(.niz’ma Navrh EL
ZL ., . uroven emisii pre
spojena s BAT doterajSicho IP Y ] i .
V sucasnosti navrhovany variant
. tmavost’ dymu
20 mg/ Nm?s; = 3 *
TZL akgo PDI_F;AOZ 2 stupeﬁ podl’a 4925+ 84 100 mg/Nm 5902
. 3
Ringelmana MQ/NMs0,02 ako PDH

PDH - priemerna denna hodnota
* - jestvujuce konstrukcné rieSenie kominov pre VKB3, blok A+B a pre VKB3, blok C ma instalované samovolné
prisavanie chladiaceho vzduchu do spalin v pdte komina cez nasdavacie otvory, ktoré nie je regulovatelné
a kvantifikovatelné. Toto prisdvanie zabezpecuje zniZenie teploty spalin pod kritické teploty v kominovom telese.
Prevadzkové hodnoty kyslika v spalinach VKB3, blok A+B a v spalinach VKB3, blok C sa pohybuju na urovni
cca 8 - 11 % O,, pricom u spalin z VKBI su prevadzkové hodnoty kyslika na urovni 5,1 - 5,5 % O, (komin
z VKBI nema prisavanie chladiaceho vzduchu do spalin). Z tohto dévodu su navrhované emisné limity u VKB3
pozadované na vyssej urovni oproti VKBI.

A2 Udaje 0 mnoistve emisii za rok

Znecist’ujuca

Predpokladané mnoZstvo emisii znecist'ujucej latky vypustené za rok

latka

Variant BAT Navrhovany variant

Oznacenie ¢asti zariadenia (napr. vyduchu)

VKB1 — komin ¢. 111

TZL

35,39t max. 61,96 t
VKB3, blok A+B — komin & 130
TZL 33,181 max. 166,84 t
VKB3, blok C — komin ¢. 131
TZL 19,23 t max. 96,14 t

Pri prepoctoch boli pouzité udaje (mnozZstvo spalin) z protokolov o skuske ¢ 151/2015 zo 07.07.2015, ¢
152/2015 z 10.07.2015. Uvazovany rocny fond vyuzitia zariadenia 8760 hod. bez zohladnia odstavok
technologie, prip. zmien vyrobnych kapacit.

Strana 4 z 14



A.111. Udaje o navrhovanom variante

A.ll1.1 Technicky opis navrhu rieSenia

Technologia vykurovania koksarenskych batérii VKB1 a VKB3 je zoradena na
vykurovanie zmesnym plynom (zmes vysokopecného a koksarenského plynu). Toto
vykurovanie je povazované za vykurovanie "normalne". Vykurovanie koksarenskym plynom
slizi ako vykurovanie "nudzové" (ndhradné - prechodné) a pouziva sa len v pripade
nedostatku VPP, alebo inej okolnosti znemoznujucej vykurovanie zmesnym plynom. Pri
vykurovani koksarenskym plynom sa nedosahuju také kvalitativne parametre rovnomernosti
vykurovania ako pri zmesnom plyne, ¢o ma priamy vplyv na kvalitu koksovania uhol'nej
vsadzky ako aj obsahu znecist'ujucich latok v splodinach spalovania.

V ramci znizovania emisii tuhych znecistujucich latok z vykurovania koksarenskych
batérii si vramci oboch VKB vyuzivané techniky na bdze prevencie (kontinudlne
prevadzkovanie, rovnomernd frekvencia vytlaCovania koksu a plnenia uhlim s cielom
predchadzat’ neziaducim zmendm na vymurovkach koksarenskych komdr) a formou oprav -
odstraniovanie netesnosti vo vymurovke medzi koksarenskou komoru a vykurovacimi
kanalmi:

- keramické zvaranie Ziaruvzdornej vymurovky;
- sucha torketdz (dry gunning) ziaruvzdornej vymurovky;
- mokra torketdz (wet patching) ziaruvzdornej vymurovky;

- praskovania koksarenskych komor (injektdz Ziaruvzdornej hmoty na utesnenie
mikrotrhlin);

- premurovanie hlavovych ¢asti vykurovacich stien (krajnych Siestich vykurovacich
kanalikov) zo strojnej a koksovej strany;

- U kritickych komor na VKB3 bolo premurovanie celych vykurovacich stien;
- torketaz ciel koksarenskych komor;

- (Cistenie krajnych vykurovacich kanalikov (zvdcSa 1. a 2. kanalik) s naslednou
opravou poskodenych vymuroviek a keramickym zvaranim.

Obmedzovanie emisii TZL v spalinach z vykurovania koksarenskych batérii nie je
mozné dosiahnut’ instalaciou dodatocnych filtraénych zariadeni pred vyustenim spalin do
kominov (vo svete nie je znama takato inStalacia).

VysSie uvedené techniky oprav reprezentuji ndvrh rieSenia, ktoré v sti€asnosti
prevadzkovatel vykonava a ktorymi bude zabezpeCovat plnenie emisnych limitov
stanovenych podl'a § 22 ods. 6) zdkona €. 39/2013 Z.z.

Alll.2 Technické rozdiely medzi rieSenim zodpovedajiicim BAT-AEL a predloZenym
navrhovanym variantom

Techniky uvedené v bode A.lIl.1 su realizované v rozsahu podla relevantnych
poziadaviek BAT €. 49 na znizovanie emisii TZL. Prevadzkovatel’ uz v sucasnosti uplatiiuje
techniky 1., Il. a IV, technika III. je aplikovateI'na u novych zariadeni.
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Rozdiely medzi rieSenim zodpovedajucim BAT-AEL a predloZzenym navrhovanym
variantom nie su.

A.ll1.3Zdovodnenie vol’by predmetného navrhu rieSenia

Obmedzovanie emisii TZL v spalindch z vykurovania koksarenskych batérii nie je
mozné dosiahnut’ inStalaciou dodatocnych filtracnych zariadeni pred vyustenim spalin do
kominov a je mozné im predchéadzat’ iba aplikaciou navrhovanych technik. Z tohto dovodu je
navrhom riesenia pokraCovanie realizacie uz zavedenych technik.

Dovodom vyssich emisii TZL aj napriek aplikovaniu pozadovanych technik su:

- starnutie muriva. VKB1 bola uvedena do prevadzky po generalnej oprave v rokoch 1987
a 1989, VKB3 bola uvedena do prevadzky v roku 1984;

- odgrafitovanie — strata ,,pozitivneho grafitu, ktory utesiioval trhliny/Spary na stenach,
napomahal k plynotesnosti stien a zabranoval prienikom surového koksarenského plynu do
vykurovacich stien;

- tepelné pnutie stien v pripade:

- preradzovania zo Standardného vykurovania zmesnym plynom na nudzové
vykurovanie koksarenskym plynom,

- nedostatku vykurovacich plynov z dévodu portch na technologickom zariadeni, resp.
obmedzeni dodavky vysokopecného plynu

- opravach ziaruvzdorného muriva — premurovanie celych stien, resp. hlavovych casti

a pod.

Radikalne zniZenie emisii je moZzné dosiahnut’ iba vybudovanim novych blokov
koksarenskej batérie so vSetkymi prilahlymi perifériami, ¢o je z hladiska investicnych
nakladov pre prevadzkovatela nerealizovatelné a z hl'adiska porovnania vynaloZenych
nakladov voci redlnym prinosom pre Zivotné prostredie neefektivne.

B. Vytlacanie koksu — BAT ¢&. 50

B.1l. Udaje 0 emisiach pre variant BAT a pre navrhovany variant

B.11.1 Udaje o emisnych limitoch

Cinnost’

Vytlacanie koksu

Cislo zaveru o BAT Zaver o BAT nazov (opis)

vy ko_nflvacze rozhodnutie 50. BAT pre vytlacanie koksu ma sluzit na zniZenie emisii prachu pomocou
komisie 7 28.02.2012, | tychto technik:

ktorym sa podla | I odlucovanie pomocou integrovaného stroja na prepravu koksu vybaveného
smernice  EPaR ¢ | odsavacom;

2010/75/EU II. pouzitie spracovania plynu odlucovanim na urovni zeme pomocou
0 priemyselnych vrecového filtra alebo inych systémov na znizovanie prachovych emisii;

1II. pouzivanie chladiaceho auta vyhradne pre jedno miesto alebo mobilného

emisiach stanovuju
auta.

zavery o BAT pre vyrobu

Uroveii emisii sivisiaca s BAT pre prach z vytlicania koksu je < 10 mg/m> v
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zeleza a ocele — BAT ¢.

50

pol hodiny).

Uplatnitel’nost’

priestoru.

pripade vrecovych filtrov a < 20 mg/m> v inych pripadoch, stanovend ako
priemer za cas odberu vzoriek (vzorky z jedného miesta odoberané minimdlne

V existujucich zariadeniach moze byt uplatnitelnost obmedzenda nedostatkom

Porovnanie s uroviiou emisii zodpovedajicou BAT

Referen¢né podmienky

Standardné podmienky (0 °C, 101 325 Pa), suchy plyn

Oznacenie ¢asti zariadenia (napr. vyduchu)

VKB1 wytlacanie koksu — komin ¢. 118

L, 5 Realne dosahovana Navrh EL
Emisna uroven EL podla , . .
ZL ., . uroven emisii pre
spojena s BAT doterajSicho IP Y . B .
V sucasnosti navrhovany variant
10 mg/Nm?

T7L ako priemer za
cas odberu

vzoriek

0,035 kg/t koksu

V mesacnom
priemere

8,77+ 18,80
mg/Nm®

25 mg/Nm?®
ako priemer za cas
odberu vzoriek

Oznacenie ¢asti zariadenia (napr. vyduchu)

VKB3 wytlacanie koksu — komin ¢. 133

L . Realne dosahovana Navrh EL
Emisna uroven EL podl’a i . i
ZL ., o uroven emisii pre
spojena s BAT doterajSieho 1P - . i .
V sucasnosti navrhovany variant
10 mg/Nm?

T7L ako priemer za
cas odberu

vzoriek

0,035 kg/t koksu

V mesacnom
priemere

23,40 ~ 93,65
mg/Nm®

50 mg/Nm®
ako priemer za cas
odberu vzoriek

B.11.2 Udaje 0 mnozstve emisii za rok

Znecdist'ujica

Predpokladané mnoZstvo emisii zne€ist'ujucej latky vypustené za rok

latka

Variant BAT

Navrhovany variant

Oznacenie ¢asti zariadenia (napr. vyduchu)

VKBI vytlacanie koksu — komin ¢. 118

TZL 7,82t max. 19,54 t
VKB3 vytlacanie koksu — komin ¢. 133
TZL 8,79t max. 43,94 t

Pri prepoctoch boli pouzité udaje (mnozstvo spalin) zo spravy o opravnenom merani emisii ¢. 03/117/2013
29.7.2013. Uvazovany rocny fond vyuZitia zariadenia 8760 hod. bez zohladnia odstavok technologie, prip.

zmien vyrobnych kapacit.

B.I11. Udaje o navrhovanom variante

B.111.1 Technicky opis navrhu rieSenia
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Odprasovanie vytlacania koksu je zabezpeCované filtraénymi stanicami samostatne pre
kazda VKB, pozostavajucimi z dvojkomorového predodluc¢ovaca so zabudovanou chladiacou
ocelovou platiou (208/140 °C) a latkového vrecového filtra REX-pulse RP-12-324-D6 s
regeneraciou tlakovym vzduchom a projektovanym objemovym prietokom pre VKB1 180
000 m*/h a pre VKB3 220 000 m*h. Po odpraseni st vycistené odpadové plyny vypustané
do ovzdusia kominmi o vyske 20 m.

Emisie tuhych znecistujucich latok vznikajuce pocas vytldCania koksu uzko suvisia
s kvalitou skoksovania uholnej vsadzky. Nedostatoéne skoksovana vsadzka sa prejavuje
zvySenym vznikom tuhych emisii poc€as vytlacovania koksu a tazkym chodom vytlacne;j tyce.
Problém nedostato¢ného skoksovania sa prejavuje najma v ,,hlavovych castiach komor* (1. —
4. kanalik zo strojnej a koksovej strany VKB). Dovodom tychto problémov sii:

- nedokonalé spalovanie vo vykurovacom kanaliku spdsobené prienikmi surového
koksarenského plynu;

- zanesenie vykurovacich kanalikov vykurovacich stien sposobené Casticami muriva,
resp. upchatim uhol'nou vsadzkou;

- zanesenie regeneratorov sposobené asticami tvarnic, muriva a pod.;
- nedokonaly odt'ah surového plynu z klenbového priestoru komory;
- nedostatocné vyregulovanie vykurovacich t'ahov;

Na zabezpecenie kvality skoksovania uholnej vsadzky je potrebné zabezpecit
dodavku dostatocného tepla do koksarenskej komory. Vyssie uvedené dovody nedostatocného
skoksovania su priebezne eliminované nasledovnymi technikami:

a) sledovanie dizky koksovacej doby aV pripade potreby jej prediZenie s cielom
uplného skoksovania vsadzky,

b) priebezné sledovanie teplot vo vykurovacich kanalikoch auprava rezimu
vykurovania komor

¢) udrzba/opravy na dosiahnutie potrebnej priechodnosti médii
1) opravy/premurovanie regeneratorov;
2) tesnenie Ciel regeneratorov;

3) vitanie a nasledné utesnenie dyz na koksarensky plyn (aplikovateI'né
naVKB3),

4) tesnenie kolenovych skrifi na vykurovacich rozvodoch,
d) premurovanie hlavovych €asti a celych koksarenskych stien
e) realizacia projektu Optimalizacia spalovania na VKBI1 a

f) sledovanie kvality vytlacovaného koksu v stilade s internymi predpismi a na zaklade
metodiky US EPA — metéda 9 — vizualne uréenie opacity emisii zo stacionarnych
zdrojov. Na zaklade ziskanych vysledkov sa pristupuje k aplikacii vyssSie uvedenych
technik na dosiahnutie kompletného skoksovania.

Uvedené techniky zabezpecuju dodanie potrebného tepla do procesu koksovania a tym
znizuju moznost’ vyskytu vytlaCania netplne skoksovanej vsadzky spdsobujucej zvySenie
koncentracii TZL na vystupe z filtracného zariadenia.
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Vyssie uvedené techniky prevencie zvySenych emisii reprezentuji navrh rieSenia,
ktorym prevadzkovatel’ bude zabezpecovat’ plnenie emisnych limitov stanovenych podla § 22
ods. 6) zakona ¢. 39/2013 Z.z.

B.111.2 Technické rozdiely medzi rieSenim zodpovedajiucim BAT-AEL a predloZenym
navrhovanym variantom

Poziadavky BAT ¢&. 50 su prevadzkovatel'om realizované formou pouzitia techniky II.
(pouzitie spracovavania plynu odlu¢ovanim na urovni zeme pomocou vrecového filtra).

Technické rozdiely medzi aplikovanou technikou u prevadzkovatela a technikou
zabezpecujucou plnenie BAT-AEL nie st.

Rozdiely pri posudzovani spocivaju v roznej kvalite skoksovania uhol'nej vsadzky
a tym suvisiacich roznych emisidch TZL vstupujiacich do tkaninového filtracného zariadenia.
Nasledkom vysSich vstupnych emisii TZL sa znizuje G¢innost koncového filtracného
zariadenia.

B.111.3Zdovodnenie vol’by predmetného ndavrhu rieSenia

Obmedzovanie emisii TZL pri vytlaCovani koksu je mozné zlepSenim kvality
skoksovania uhol'nej vsadzky. Za tymto ti¢elom U. S. Steel KoSice, s.r.o0. pristupil k postupnej
obnove jednotlivych koksarenskych komér formou premurovania celych vykurovacich stien
(v sucasnosti obnovené 2/3 komoér na VKB 3 bloku B), formou premurovania hlavovych casti
komor (1. — 6. kanalik zo strojnej a koksovej strany, zrealizovanych cca 80% komor z VKB3),
uprave teplotnych rezimov v komorach, realizéciou projektu ,,Optimalizacia spalovania na
VKB1 a VKB3*, opravy regeneratorov a pod.

Uvedené techniky zabezpec€uju dodanie potrebného tepla do procesu koksovania a tym
znizuju moznost’ vyskytu vytlacania neuplne skoksovanej vsadzky.

Vysledky realizovanych diskontinudlnych merani emisii TZL preukazuju pozitivny
trend, ktory bol dosiahnuty intenzivnou aplikaciou vyssie uvedenych technik. Rozdiel medzi
jednotlivymi batériami poukazuje na horSiu situdciu u VKB3, ktora je sposobena vysSSim
vekom batérie, technologickymi problémami a havariami v minulosti, typom vykurovania
batérie, Castym preradzovanim vykurovania do nadzového reZzimu (iba na koksarensky plyn)
z dovodu vyrovnavania bilancie plynov v podniku atd.

Uplné zabranenie vytla¢ania nezrelého koksu realiziciou uvedenych technik viak nie
je mozné, co je definované aj v prislusnych STPP a TOO vo forme schvalenych
prechodovych stavov.

C. Chladenie/hasenie koksu — BAT ¢&. 51

C.11. Udaje 0 emisiach pre variant BAT a pre navrhovany variant

C.11.1 Udaje o emisnych limitoch

Cinnost’

Vytlacanie koksu

Cislo zaveru o BAT Zaver o BAT nazov (opis)
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vykondvacie rozhodnutie

komisie 7 28.02.2012,
ktorym sa podla
smernice  EPaR C.
2010/75/EU

0 priemyselnych
emisiach stanovuju

zavery o BAT pre vyrobu
Zeleza a ocele — BAT ¢.
51

51. BAT pre chladenie koksu ma slizit na zniZenie emisii prachu pomocou
Jjednej z tychto technik:

L. pouZitie chladenia koksu suchou cestou (coke dry quenching, CDQ) so
spdtnym ziskavanim citelného tepla a s odstranovanim prachu z operdacie
plnenia, manipuldcie a preosievania pomocou vrecového filtra;

1I. pouzitie konvencného chladenia mokrou cestou s minimalizaciou emisii;

. pouZitie stabilizacného chladenia koksu (coke stabilisation quenching,

CSQ).

Urovne emisii suvisiace s BAT pre prach, stanovené ako priemer za cas
odberu vzoriek, su:

— < 20 mg/Nm? v pripade chladenia koksu suchou cestou,

— < 25 g/t koksu v pripade konvencného chladenia mokrou cestou s
minimalizaciou emisii,

— < 10 g/t koksu v pripade stabilizacného chladenia koksu.
Opis BAT |

Pre kontinualnu prevadzku zariadeni na chladenie koksu suchou cestou
existuju dve moznosti. V prvom pripade jednotka na chladenie koksu suchou
cestou obsahuje dve az Styri komory. Jedna jednotka je vzdy v pohotovostnom
stave. Nie je teda potrebné chladenie mokrou cestou, no jednotka na chladenie
koksu suchou cestou si vyzZaduje nadbytocni kapacitu v porovnani s
koksarniou, co je spojené s vysokymi nakladmi. V druhom pripade je potrebny
dalsi systém na chladenie mokrou cestou

V pripade prestavby zariadenia na chladenie mokrou cestou na zariadenie na
chladenie suchou cestou mozno na tento ucel ponechat existujuci systém

chladenia mokrou cestou. Takdto jednotka na chladenie koksu suchou cestou
nemd ziadnu nadbytocnu spracovatel’sku kapacitu v porovnani s koksarnou.

Uplatnitel’nost’ BAT 11

Existujuce chladiace veze sa moézu vybavit usmerfiovacmi emisii. Na
zabezpecenie dostatocnych podmienok pre tah je potrebnd je minimdlna vyska
veze 30 m.

Uplatnitel’nost’ BAT I11

Kedze tento systém je vdcsi ako systém potrebny pre konvencné chladenie,
nedostatok priestoru v zariadeni méze predstavovat’ obmedzenie.

Porovnanie s tiroviiou emisii zodpovedajicou BAT

Referen¢né podmienky

Oznacenie Casti zariadenia (n

apr. vyduchu)

VKB1 Hasiaca veza ¢. 1 —

vyduch ¢. 115

Emisna tiroveil EL podla Redlne dosahovana Navrh EL
ZL ., Pv_ uroven emisii pre
spojena s BAT doterajSieho 1P . . i .
V sucasnosti navrhovany variant
25 g/tiok
I ok nie je 100 g/tkoksu
TZL | ako priemer za stadiu zist, ; : y
éag odberu stanoveny** v Stadiu zistovania ako priemer za ¢as
vzoriek odberu vzoriek

Oznacenie ¢asti zariadenia (n

apr. vyduchu)

VKB Hasiaca veza ¢. 2 (zaloznad veZa) — vyduch ¢. 116

ZL | Emisna uroven

Realne dosahovana

EL podl’a

Navrh EL
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spojena s BAT doterajSieho IP turoven emisii pre
Vv sucasnosti navrhovany variant
neuplatnuje sa o
P 4 neuplatnuje sa
nejednd sa C .
geand nejedna sa o bezné
0 bezné . , ,
, , nie je e g . prevadzkové
TZL prevadzkové e v Stadiu zistovania . ,
: stanoveny podmienky v sulade
podmienky s¢l. 15 ods. 3
Vv sulade s ¢l. 15 : .
ods. 3 smernice smernice
: . 2010/75/EU
2010/75/EU
Oznacenie ¢asti zariadenia (napr. vyduchu)
VKB3 Hasiaca veza ¢.3 — vyduch ¢. 135
Realne dosah A Navrh EL
Emisna uroven EL podl’a ea’ ne (V)sa (.)\iz,ma avr
ZL ., . uroven emisii pre
spojena s BAT doterajSieho IP - . , .
V sucasnosti navrhovany variant
nie je o _ bude navrhnuty na
TZL | pie Jje stanovend* stanoveny** v Stadiu zistovania zdklade redlnych
vysledkov merani

* Pre chladenie koksu mokrou cestou sa mézu pouzit rézne technolégie (konvencné, stabilizacné) ale aj v USSK
inStalovana technologia ,,low moisture s minimalizdciou emisii zabudovanymi odlucovacimi lamelami, ktorej
cielom je dosiahnutie ¢o najnizsej vlhkosti vo vyrabanom kokse. Pouzite alternativnych technik umoznuju aj
zavery o BAT (str. 67 , Techniky wuvedené a opisané v tychto zdveroch o BAT nie su normativne ani
vycerpavajuce.). USSK prevadzkuje 2 hasiace veze s konvenénym chladenim mokrou cestou pri batérii ¢. 1
a jednu hasiacu vezu s inStalovanou technologiu ,, low moisture”. BAT ¢. 51 definuje emisie suvisiace s BAT pre
prach iba pre chladenie koksu suchou cestou, konvencné chladenie mokrou cestou s minimalizaciou emisii
a stabilizacné chladenie koksu.

** Emisny limit pre chladenie koksu V siicasnosti nie je stanoveny, nakolko vyhlaska MZP SR ¢ 410/2012 Z.z.
stanovuje emisné limity s platnostou az od 01.01.2016.

C.11.2 Udaje 0 mnosstve emisii za rok

2 o e coreed e eyl TV .
Zne&istujiica Predpokladané mnoZstvo emisii znecist'ujicej latky vypustené za rok

latka Variant BAT Navrhovany variant

Oznacenie ¢asti zariadenia (napr. vyduchu)

VKBI Hasiaca veza ¢. 1 —vyduch ¢. 115

TZL 17,87t 71,50 t*

VKBI Hasiaca veza ¢. 2 (zaloznd veZa) — vyduch ¢. 116

Hasiaca veza ¢. 2 je prevdadzkovana ako zdloznd, iba v pripade technologickej
havarie/opravy na hasiacej vezi ¢. 1 (vyduch ¢. 115).

VKB3 Hasiaca veza ¢.3 — vyduch ¢. 135

. nieje S tanovena i bude prepocitana na zdklade
TZL vid’ komentar pod tabulkou ziskanych hodnot a navrhnutého
v bode C.II.1 variantu

* Pri prepoctoch boli uidaje o vyrobe koksu v jednotlivych VKB za rok 2014.

C.111. Udaje 0 navrhovanom variante
C.N1.1 Technicky opis ndavrhu rieSenia
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Hasenie koksu vodou sa vykondva v hasiacej vezi €. 1 alebo v zaloZnej hasiacej vezi €.
2 pre VKBI a v hasiacej vezi ¢. 3 pre VKB3. Para vznikajtca pri haseni koksu obsahujuca
TZL (koksovy prach) nardza na doskové odlucovace prachu (zaluzie) pozostidvajice z
ocelovych ramov osadenych drevenymi doskami v dvoch vrstvach. Vyska hasiacich vezi je
25 m pre VKB1 a35 m pre VKB3. Prach usadeny na doskéach odlucovacov prachu sa po
kazdom haseni odstraiiuje vodou, ktora sa odvadza do usadzovacej nadrze pri kazdej hasiacej
VeZi.

Emisie tuhych znecistujucich latok vznikajuce pocas hasenia koksu tzko suvisia
s kvalitou skoksovania uhol'nej vsadzky podobne, ako je tomu aj pri emisiach pri vytlaCovani
koksu. Nedostatocne skoksovana vsadzka sa prejavuje zvySenym vznikom tuhych emisii
pocas hasenia koksu. Problém nedostatoéného skoksovania sa prejavuje najma v ,,hlavovych
Castiach komor (1. — 4. kanalik zo strojnej a koksovej strany VKB), ale aj v celom priereze
komory. Dévody tychto problémov st uvedené v bode B.111.1.

Techniky uvedené v bode B.lIl.1 maju zabezpedit dodanie potrebného tepla do
procesu koksovania atym znizuji moznost vyskytu neuplne skoksovanej vsadzky
sposobujucej zvysenie koncentracii TZL z hasiacich vezi.

Vyssie uvedené techniky prevencie zvySenych emisii reprezentuji navrh rieSenia,
ktorym prevadzkovatel’ bude zabezpecovat’ plnenie emisnych limitov stanovenych podl'a § 22
ods. 6) zakona ¢. 39/2013 Z.z.

C.l1.2 Technické rozdiely medzi rieSenim zodpovedajucim BAT-AEL a predloZenym
navrhovanym variantom

Poziadavky BAT ¢. 51 su prevadzkovatel'om realizované formou pouzitia techniky II.
(pouzitie konvenc¢ného chladenia mokrou cestou s minimalizdciou emisii) inStalovaného
U hasiacej veze ¢. 1 na VKBI a U hasiacej vezi ¢. 3 na VKB3 inStalovanou alternativnou
technologiou ,,Jlow moisture s minimalizaciou emisii zabudovanymi odlu¢ovacimi lamelami.
Instaléciu alternativnych technik umoziuju aj zavery o BAT pre vyrobu Zeleza a ocele (str. 67
,» Lechniky uvedené a opisané v tychto zaveroch o BAT nie st normativne ani vycerpavajtce.)

Technické rozdiely medzi aplikovanou technikou u prevadzkovatela a technikou
zabezpecujucou plnenie BAT-AEL pre VKBI1 nie su a pre VKB3 je inStalovana technika,
ktora nie je popisana v zaveroch o BAT.

Vyskyt netplne skoksovanej vsadzky sposobuje zvySené mnozstva emisii, ktoré hasiace veze
nedokédzu znizit' na pozadovanu troveit BAT-AEL. Dobudovanie d’alSich odluc¢ovacov TZL
bez vyvolania d’alSej investicie do nadvySenia hasiacich vezi nie je mozné, pretoze by
nedochéadzalo k poZzadovanému ,.kominového tahu* veze, z dovodu jej nedostatocnej vysky.
Veze VKB 1 maji vysku iba 25 metrov, priCom BAT doporu€uje na zabezpecenie
dostato¢ného tahu minimalnu vysku 30 metrov. VeZa na VKB3 mé vySku 35 m, pri¢om jej
vyska pri inStalacii novych typov lamiel do jestvujuceho tela veze sa javi ako nedostatocné na
zachovanie tahovych pomerov.

Rozdiely pri posudzovani spocivaji v roznej kvalite skoksovania uhol'nej vsadzky
a tym suvisiacich r6znych emisiach TZL vstupujucich do procesu hasenia koksu. Nasledkom
vysSich vstupnych emisii TZL sa znizuje G¢innost’ zabudovanych lamelovych odlucovacov
Vv tele hasiacich vezi.
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C.111.3Zdévodnenie vol’by predmetného navrhu rieSenia

Prevadzkovatel’ ma na jestvujucich hasiacich veziach instalované lamelové odlucovace
prachu ¢im je zabezpeCovand minimalizdcia emisii TZL. Nakol'ko odlucovacia Gc¢innost’
existujucich lamiel priamo suvisi s mnozstvom TZL obsiahnutych v pare unikajucej pocas

hasenia, prevadzkovatel' vykondva techniky na obmedzovanie vznikania prachu z hasené¢ho
koksu.

Obmedzovanie emisii TZL pri haseni je mozné zlepSenim kvality skoksovania uhol'nej
vsadzky. Za tymto ucelom U. S. Steel Kosice, s.r.o. pristapil k postupnej obnove jednotlivych
koksarenskych komoér formou premurovania celych vykurovacich stien (v sucasnosti
obnovené 2/3 komor na VKB 3 bloku B), formou premurovania hlavovych ¢asti komér (1. —
6. kanalik zo strojnej a koksovej strany, zrealizovanych cca 80% komor z VKB3), uprave
teplotnych rezimov v komorach, realizaciou projektu ,,optimalizacia spalovania na VKB1
a VKB3*, opravy regeneratorov a pod.

Uvedené techniky zabezpecuju dodanie potrebného tepla do procesu koksovania a tym
znizuju moznost’ vyskytu vytlacania neuplne skoksovanej vsadzky.

IV. Podklady pre hodnotenie primeranosti nakladov v porovnani
S environmentalnym prinosom

Udaje pre ekonomické hodnotenie pozadovanych odchylok su uvedené v prilohe
tohto materidlu v nasledovnom c¢leneni:

A/ Hodnotenie primeranosti nakladov v porovnani s environmentalnym prinosom pre BAT ¢.
49 - vykurovanie batérii

Predlozené udaje zahinaju ekonomické a environmentalne udaje spolo¢ne pre obe
VKB1 a VKB3, nakolko investicny variant rieSenia na zosuladenie s poziadavkami BAT
vychadza z predpokladu uplného odstavenia sucasnych batérii aich nahradenia novymi
s obdobnou vyrobnou kapacitou.

B/ Hodnotenie primeranosti ndkladov v porovnani s environmentdlnym prinosom pre BAT ¢.
50 — wytlacanie koksu

Predlozené udaje su v ¢leneni:

B1/ vytlacovanie koksu VKB1

B2/ vytlaovanie koksu VKB3
C/ Hodnotenie primeranosti ndkladov v porovnani s environmentalnym prinosom pre BAT ¢.
51 — chladenie/hasenie koksu

PredloZené udaje s v ¢leneni:

C1/ hasenie koksu VKB1 — hasiaca veza ¢. 1

C2/ hasenie koksu VKB3 — hasiaca veza ¢. 3

V.  Imisno-prenosové posidenie

Imisno — prenosové posudenie k uplatneniu § 22 ods. 6 zakona ¢. 39/2013
0 integrovanej prevencii a kontrole znecistovania Zivotného prostredia a 0 zmene a doplneni
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niektorych zakonov pre prevadzku Koksoviia, Vstupny aredl U. S. Steel Kosice, s.r.o. tvori
prilohu tohto dokumentu.

Podpisany: ..., Datum: ......... 08. 2015
(zastupca organizacie)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Ing. Milo§ Fodor

Pozicia v organizacii: Generalny manaZér pre environment

Peciatka alebo pecat podniku:

Strana 14z 14



