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Žiadosť o vydanie povolenia prevádzky podľa zákona o Integrovanej prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia 
jún 2007

Základná časť (pre zverejnenie)

A)
Údaje identifikujúce prevádzkovateľa  

	Názov prevádzkovateľa 
	Refrako s.r.o.

	Právna forma
	spoločnosť s ručením obmedzeným

	Adresa sídla prevádzkovateľa 
	Vstupný areál U.S.Steel, 044 54 Košice

	Poštová adresa 
	Vstupný areál U.S.Steel, 044 54 Košice

	www adresa
	www.refrako.sk

	Štatutárny zástupca, 

funkcia v spoločnosti
	Ing. Gabriel Torhány – konateľ, generálny riaditeľ
Ing. Peter Antal – konateľ, obchodný riaditeľ

	IČO
	36 216 887

	Kód OKEČ (NACE), NOSE-P
	OKEČ: 26261   NOSE-P: 104.11

	Splnomocnená kontaktná osoba 
	Ing. Vladimír Chudý – technický riaditeľ

                                 č.t.673 6913, vchudy@sk.uss.com

Ing. Ivan Bohovic – techn.pracovník, č.t.673 6928,

                                 ibohovic@sk.uss.com


B)       Typ žiadosti
	Názov prevádzky
	Závod Šamotáreň – 

Rekonštrukcia a modernizácia tunelovej ohrievárne TO č.III

	Druh žiadosti
	Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona o IPKZ
	x

	
	Nová prevádzka podľa § 29 ods.  3  zákona o IPKZ
	-

	
	Nová prevádzka podľa § 29 ods.  4  zákona o IPKZ
	-

	
	Nová prevádzka, pre ktorú začne stavebné konanie po nadobudnutí účinnosti zákona  o IPKZ
	-

	Žiadosť o povolenie na:
	udelenie  súhlasu  na  inštaláciu  technologických celkov patriacich do kategórie veľkých zdrojov znečisťovania alebo stredných zdrojov znečisťovania, na ich zmeny a na ich prevádzku, ak nepodliehajú stavebnému konaniu /§8 ods.2, písm.a)6. /

	
	určenie emisných limitov a všeobecných podmienok prevádzkovania 

/§8 ods.2, písm.a)7. /

	
	uskutočnenie zmeny na zariadení alebo na vykonávanie činností, ktoré môžu ovplyvniť  stav povrchových  vôd a podzemných vôd /§8 ods.2, písm.b)3. /

	
	vyjadrenie k pripravovaným zmenám výroby súvisiacej so zmenou nakladania s odpadmi  /§8 ods.2, písm.c)11. /

	
	zavedenie nových technologických alebo pracovných postupov 

/§8 ods.2, písm.f)3. /

	Súčasne prebiehajúce konanie
	-


C) Údaje o prevádzke a jej umiestnení 

	Názov prevádzky
	Závod Šamotáreň – 

Rekonštrukcia a modernizácia tunelovej ohrievárne TO č.III

	Variabilný symbol
	57 085 01 06

	Adresa prevádzky
	Vstupný areál U.S.Steel, 044 54 Košice 

	Kategória činnosti, do ktorej prevádzka spadá podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ
	3.Spracovanie nerastov

3.5 Prevádzky na výrobu keramických výrobkov vypaľovaním, predovšetkým  krytinových škridiel, tehál, žiaruvzdorných tvárnic, obkladačiek, kameniny  alebo porcelánu, s výrobnou kapacitou  väčšou ako 75 t za deň alebo s  kapacitou pecí väčšou ako 4 m3 a s hustotou vsádzky väčšou ako 300 kg/m3.

	RaM tunelovej ohrievárne 

- projektovaná kapacita:

- ročný fond pracovnej doby:

- porovnanie s hodnotou 

  kapacitného parametra:

- projektovaná a technicky 

  dosiahnuteľná kapacita:


	- Max 18 000 t/rok , t.j.  2,100 t/hod

- Menovitý 350 dní

- Rozhodujúci parameter: objem tunelovej ohrievárne 97 m3 je väčší

  ako 4 m3 

- Projektovaná kapacita 18 000 t/rok

  Predpokladaná výroba   6 000 t/rok 

Uvedenými kapacitami nedochádza k navýšeniu kapacity výroby závodu Šamotáreň

	Spôsob prevádzkovania
	výroba viacerých druhov živicou viazaných stavív podľa objednávok

	Lokalita prevádzky
	Priemyselný areál U.S.Steel Košice s.r.o.

Okres Košice, kat.územie Železiarne

	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku
	Parc.č.209/2 - Zastavané plochy a nádvoria 

v zmysle listu vlastníctva č. 757, okres Košice,

Obec Košice – Šaca, kat.územie Železiarne 

Pozemky vo vlastníctve Refrako s.r.o. 


Stručný popis prevádzky

„Rekonštrukcia a modernizácia tunelovej ohrievárne č.III“ v zmysle priloženej projektovej dokumentácie spracovanej ÚVP – Ústav využití plynu Brno s.r.o. ( príloha č.2 ) je navrhovanou zmenou  technológie spracovania suroviny na závode Šamotáreň oproti pôvodnej žiadosti o vydanie povolenia prevádzky.

       Cieľom rekonštrukcie tunelovej ohrievárne TO č.III je umožniť sušenie a termické vytvrdzovanie  hlinito-horečnato-uhlíkatých stavív, tzv. živicou viazaných stavív.

Rekonštrukcia TO č.III bude realizovaná v stávajúcich výrobných priestoroch závodu Šamotáreň spoločnosti Refrako s.r.o. Základné stavebno konštrukčné riešenie telesa ohrievárne včítane jeho hlavných rozmerov nebude rekonštrukciou menené. Bez zmeny ostane taktiež stavebno technické riešenie príslušného výrobného objektu - haly  tunelových pecí. Odvod spalin ze spalovacej komory ohrievárne TO č. III bude po ich využití v tepelných výmenníkoch vyvedený stávajúcim výduchom DN 800.

              AMC stavivá sú žiaruvzdorné materiály na bázi korundu, horčíku a prísad obsahujúcich organické pojiva na bázi fenol – formaldehydových, resp. fenol – rezolových živíc a vytvrdzovadiel na bázi hexametyléntetramínu (Hexa). Používajú sa v hutníctve ako výmurovkový materiál pro oceliarenské liacie pánve. Pri ohreve výrobných zmesí sa uvolňujú organické látky, které budú pred vypustením do ovzdušia termicky eliminované a rozložené na neškodné plynné produkty. Pri výrobe AMC stavív bude využité stávajúce výrobné zariadenie a použité obvyklé technologické postupy uplatňované v spoločnosti Refrako s.r.o.

Základné parametre tunelovej ohrievárne TO č. III

Typ ohrievárne



: tunelová, vozová, protiprúdová, s rovným stropom, 

  s priamym i nepriamym ohrevom vsádzky, s termickou  

  likvidáciou škodlivín                                                     

Charakter prevádzky


: nepretržitý
Pracovná teplota v kanále TO

: max. 250°C 
Brutto výkon ohrievárne pri max.

pracovnom fonde


              : 18 000 t/rok





    2,100 t/hod




    

Počet vozov v ohrievárni

              :  9

Priemerná hmotnosť skládky na voze           : 5 500 kg suché hmotnosti
Počet vysušených pecných vozov
              : 3 285 vozov/rok






  9 vozov za 24 hodín

Prejazdová doba kanálom

              : 24 hod

Interval posunu vozu v kanále
              : 2,667 hod/voz




    
  160 minút/voz

Údaje o spaľovacej komore

- účel




: a) zdroj tepla pre ohrieváreň TO č. III






  b) termická likvidácia škodlivín z výrobnej hmoty 

- likvidačná teplota


: 850 až 950°C

- likvidačná doba


              : minimálne 2 sec

- tepelný výkon pri výkone 2,1 t/h
              : 800 kW

     z toho horákom Starveine

: 750 kW

Popis činnosti spaľovacej komory
Teplo potrebné pre uskutočnenie tepelných procesov (ohrev vsádzky a jej vytvrdzovania) je získavané v spaľovacej komore, ktorá je rozhodujúcim agregátom ohrievárne. Súčasťou spaľovacej komory je taktiež horák STARVEINE a tepelný výmenník I. Tieto procesné jednotky sú integrované v jednom celku, ktorého súčasťou je taktiež ventilátor spaľovacieho vzduchu a plynová regulačná rada pre horák STARVEINE. Celá vyššie popísaná zostava je umiestnená na oceľovej plošine nad telesom ohrievárne. Spaľovacia komora zabezpečuje tieto rozhodujúce funkcie: 

a) Je zdrojom tepla potrebného ku krytiu tepelných pochodov pri sušení a vytvrdzovaní AMC  

    stavív v kanále ohrievárne. Teplo zo spaľovacej komory je využívané jednak pre priamy 

    ohrev vsádzky AMC stavív prostredníctvom vzduchotechnického okruhu ventilátoru M2,                                                                                              

    jednak pre nepriamy ohrev vsádzky prostredníctvom tepelného výmenníku II –   

    vzduchotechnický okruh ventilátoru  M 4.

b) Umožňuje aktívnu a ekologicky šetrnou likvidáciu prchavých látok (etanol, fenol, amoniak), 

    ktoré sa pri sušení uvoľňujú z výrobnej hmoty a sú vnášané do vzdušniny, odťahovanej 

    z ohrievárne.  

      Vo vstupnej časti spaľovacej komory je inštalovaný horák do potrubia STARVEINE 750 kW, který spaľuje koksárenský plyn. Horák STARVEINE je včítane rozvodu plynu vybavený potrebnými regulačnými, uzatváracími a zabezpečovacími armatúrami. Pracuje v automatickom režime a splňuje požiadavky STN EN 746-2. 

      Okolo horáku STARVEINE prúdi vzdušnina dopravovaná prostredníctvom ventilátoru M 4,  ktorá obsahuje prchavé látky – etylalkohol, fenol a amoniak. Spaľovanie v procesnom prostore komory prebieha s vysokým prebytkom spaľovacieho vzduchu  (n = 3,37)  pri teplote 850 až 950 °C – požadovaná teplota sa na potrebnej výške udržuje automaticky prostredníctvom regulačnej klapky so servopohonom (Belimo).

    Spaľovacia komora má vonkajší plášť z oceľového plechu a je opatrená vnútornou výmurovkou z keramických vlákien – ich akosť odpovedá požadovaným prevádzkovým podmienkam. Rozmery spaľovacej komory sú navrhnuté tak, aby i pri maximálnom tepelnom výkone (nejväčšie množstvo produkovaných spalín) bolo umožnené ich zotrvanie v procesnom priestore po dobu minimálne 2 sec. Dostatočne vysoká teplota a dostatočne dlhý čas zotrvania spalín v priestore spaľovacej komory umožňujú spoľahlivú termickú likvidáciu škodlivín – ich rozklad na bežné produkty procesu spaľovania, tj. CO2, H2O, NOx. 

      „Čisté“ spaliny sú zo spaľovacej komory odvádzané do tepelného výmenníka I, v ktorom predávajú časť svojho tepelného obsahu recirkulovanej vzdušnine, privádzanej prostredníctvom ventilátoru M 2. Tepelný výmenník I, typu „spaliny – vzduch“ je vyhotovený ako trubkový a protiprúdový. Trubkovnice výmenníku je navrhovaná  z trubiek svetlosti DN 40 vyrobených zo žiaruvzdornej oceli 17246, použiteľnej do 800°C. Plášť výmenníku je obdobne ako spaľovacia komora opatrená vláknitou izoláciou v kvalite odpovedajúcej požadovaným prevádzkovým podmienkam.

      Z výmenníku I sú spaliny, ochladzované na cca 400 °C rozvádzané do jednotlivých topných zón Z1 až Z3 tepelného výmenníku II. V týchto zónach spaliny prechádzajú topnými článkami zhotovenými z rebrovaných trubiek a ich prostredníctvom predávajú časť svojho tepla vsádzke v kanále ohrievárne –  v tomto prípade sa jedná o nepriamy ohrev.

     Regulácia tepelného výkonu v jednotlivých zónach Z1 až Z3 prebieha automaticky prostredníctvom jednotlivých regulačných okruhov a riadiaceho systému. Akčnými členmi sú regulačné klapky BVH 100Z01 ovládané servopohonmi IC 40 A2A – dodávka renomovanej nemeckej firmy Kromschroeder.

      Ochladené a „čisté“ spaliny sú z jednotlivých tepelných zón Z1 až Z3 odťahované ventilátorom M 1 a vzduchotechnickým potrubím sú odvádzané do stávajúceho oceľového výduchu DN 800, ktorý je spoločný ako pre tunelovú ohrieváreň TO č.III, tak tunelovou ohrieváreň TO č. I. Driek oceľového výduchu je ukotvený  k podlahe haly, má výšku 15 m od úrovne ± 0,0 a vyúsťuje nad strechu výrobného objektu. Jeho prostredníctvom sú „čisté“ spaliny  z TO č.III a vlhký vzduch z TO č.I  emitované do ovzdušia.

Vplyv stavby na životné prostredie, riešenie jeho ochrany

OCHRANA OVZDUŠIA      
Použitie pasívneho spôsobu likvidácie škodlivín, tj. len ich rozriedenie prisávaným vzduchom, nerieši hlavný problém a to zníženie konkrétneho hmotnostného toku škodlivín, emitovaných do ovzdušia. Riešenie, použité v tomto projekte, preferuje aktívny spôsob likvidácie škodlivín, uvoľňujúcich sa formou prchavých látok z výrobnej hmoty v priebehu tepelného procesu v tunelovej ohrievárni v množstve neprevyšujúcom podľa zadania 1 % hmotnosti, a to ich termickou likvidáciou (tepelným rozkladom). Hlavnými prchavými látkami sú produkty, uvoľňujúce sa  pri tepelnom spracovaní (vytvrdzovaní) z výrobnej hmoty a to predovšetkým z používaných organických pojív na báze fenol – formaldehydových, resp. fenol rezolových živíc a z vytvrdzovadla: etanol, fenol a amoniak. Zo spaľovania koksárenského plynu v spaľovacej komore vznikajú len bežné emise ako CO2, H2O, O2 a N2 , ktorý čiastočne oxiduje so vzdušným kyslíkom na NOx. Pretože koksárenský plyn obsahuje malý obsah sirovodíku (H2S), obsahujú emitované spaliny taktiež určitý, i keď malý, podiel oxidov síry.(SOx.).
Na základe znalostí zloženia výrobnej hmoty môžeme popísať prebiehajúce pochody pri tepelnom procese v tunelové ohrievárni TO č. III takto:

a) 50 až 70% etanolu obsiahnutého v živici sa odparí v priebehu miesenia a lisovania a priemerne 40% etanolu sa

    uvoľní pri vytvrdzovaní, 

b) z fenol-formaldehydovej živice sa pri vytvrdzovaní uvoľní fenol v množstve asi 10%  z voľného fenolu v živici,

c) použité vytvrzovadlo sa zo 60% viaže na polymer a  40% sa uvoľní pri vytvrdzovaní a to vo forme amoniaku.

Pri termickom spôsobe likvidácie prchavých látok v spaľovacej komore dôjde k rozloženiu (spáleniu) etanolu, fenolu a amoniaku pri teplote 850°C a časovej výdrži min. 2 s na bežné zložky spalín:  - oxid uhličitý CO2


            - vodní pára H2O


            - oxid dusný NO

Okrem týchto emisií majúcich pôvod vo výrobnej hmote, vzniknú ešte ďalšie emisie zo spaľovania koksárenského plynu v spaľovacej komore. Pri menovitom tepelnom výkone horáku STARVEINE 750 kW je potreba spáliť 
155 mn3/h  koksárenského plynu o priemernej výhrevnosti 17,5 MJ/mn3 a to tak, aby výsledná teplota v spaľovacej komore bola 850°C.  

Celkové množstvo emisií vnesených do odťahovaných spalín jak z výrobnej hmoty, tak zo spalín koksárenského plynu a vyjadrené v hmotnostných a objemových jednotkách potom tvorí:

- oxid uhličitý CO2
:   154,47 kg/h
 
tj.     78,13 mn3/h


- oxid sirnatý SO

:       6,30 kg/h

tj.     13,52 mn3/h

- vodní pára H2O

:   149,39 kg/h  
 
tj.   185,81 mn3/h 

- kyslík O2

:   603,25 kg/h 

tj.   422,74 mn3/h

- dusík N2

: 2001,81 kg/h  

tj. 1592,53 mn3/h

- oxid dusný NO

:      7,42  kg/h

tj        9,95 mn3/h          
 

- emisie celkom                 : 2921,05 kg/h

tj. 2302,63 mn3/h

Možná prítomnosť zbytkového množstva fenolu, formaldehydu, etylénglykolu a amoniaku vo výfukových spalinách po termickej likvidácii bude preverená meraním príslušných zložiek znečistenia.  



      Navrhnutý systém zaisťuje aktívnu termickú likvidáciu škodlivín pri maximálnom využití získaného tepla pre ohrev vsádzky výrobkov v tunelovej ohrievárni TO č.III.  Neobsahuje žiadne zariadenia, vyžadujúce zvýšenú opatrnosť (katalyzátory apod.), alebo doplňovanie rôznych surovín (sorbenty apod.), alebo podielov so zníženou dobou životnosti -  jeho parametre sú pri bežnej údržbe dlhodobo udržateľné. Riadiaci systém následne zaistí jeho dostatočnú automatickú regulovateľnosť.  
Ochrana vôd
      Stavebné úpravy pre nové dopravné zariadenie, hydraulický posunovač, zahrňujú nanesenie základov príslušným izolačným náterom pre zamedzenie presakovania hydraulického oleja pri prípadnej poruche zariadenia. Hydraulická stanica /objem náplne max 160 litrov / je vyhotovená ako dvojitý oceľový plášť  a je zároveň opatrená  príslušnou záchytnou vaňou priamo od výrobcu  zariadenia.

D)
Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok a energií, ktoré sa v prevádzke používajú alebo vyrábajú 

Stavbou „Rekonštrukcia a modernizácia tunelovej ohrievárne č.III“ - oproti pôvodnej žiadosti o vydanie povolenia prevádzky budú navýšené množstvá uvedených surovín a pomocných materiálov

 /za predpokladu výroby 6 000 ton  stavív ročne/.

	 č.
	Surovina
	Predpokladaná

ročná spotreba (t)
	Množstvo využité ako výrobok za rok (%)

	1.
	Homogenizovaný bauxit
	800
	100

	2.
	Spinel MAS 66
	200
	100

	3.
	Karbid kremíka SiC 98, FF
	500
	100

	4.
	Antioxidant 
	150
	100

	5.
	Nekal BX
	5
	100

	6.
	Hexametylénte-tramín
	10
	100

	7.
	Novokol G
	150
	100

	8.
	Grafit + 192
	500
	100

	9.
	Kaolín
	100
	100

	10.
	Luvomaxx MT N -990
	100
	100

	11.
	Elektrotavený  biely korund EKR-B,EKR-C
	20
	100

	12.
	Hnedý korund
	1 000
	100

	13.
	Magnézia DBM 97,5 /30, 95/30
	200
	100

	14.
	Elektrotavená magnézia 
	2 500
	100


Zoznam  energií  a palív – TO č.III po rekonštrukcii – predpoklad výroby 6 000 ton  stavív ročne
	Vstupy energie a palív
	Ročná spotreba/

množstvo (jedn.)
	Výhrevnosť

(GJ.jedn.-1)
	Prepočet na GJ

	
	
	
	

	Iné plyny – koksárenský plyn
	450 000 m3
	0,0175822
	7 910

	Nákup el. energie
	96 MWh
	3,6
	345


Stavbou „Rekonštrukcia a modernizácia tunelovej ohrievárne č.III“ - oproti pôvodnej žiadosti o vydanie povolenia prevádzky sa používané vody  ani ich využitie nemenia.
E)
Opis miest prevádzky, v ktorých vznikajú emisie a údaje o predpokladaných množstvách a druhoch emisií do jednotlivých zložiek životného prostredia spolu s opisom významných účinkov emisií a ďalších vplyvov na životné prostredie a na zdravie ľudí 
Zoznam zdrojov a emisií do ovzdušia a spôsob zachytávania emisií

	P. č.
	Zdroj emisií, spôsob zachytávania emisií
	Emitovaná látka,  

a jej vlastnosti
	Projektované údaje o emisiách

	
	
	
	mg.m-3
	kg.h-1
	OU.m-3
	t.rok-1
	Merná produkcia na jednotku výrobku (jedn)

	1.
	Tunelová ohrieváreň TO III
	TZL
	35
	0,441
	
	3,86*
	

	
	
	SO2
	375
	4,73
	
	41,4*
	

	
	
	NOx
	385
	4,85
	
	42,5*
	

	
	
	CO
	
	
	
	0,432*
	0,320mg/m3 KoP

	
	
	TOC
	
	
	
	0,142*
	0,105mg/m3 KoP

	
	
	Fenol, formaldehyd
	 < 20
	
	
	
	

	
	
	Etylénglykol
	< 150
	
	
	
	

	
	
	NH3
	< 30
	
	
	
	


*pri max.výrobnej kepacite 18 tis. ton stavív /predpoklad výroby 3-6 tis. ton/ 

Zoznam miest vypúšťania emisií do ovzdušia pre jednotlivé  zdroje emisií

	Identifikácia miesta vypúšťania podľa blokovej schémy
	Názov a typ vypúšťania emisií
	Napojené zdroje emisií
	Priemer bodového miesta vypúšťania
	Výška vypúšťania (m)
	Objemový prietok

(mn,s,3.s-1)


	Teplota emisií

(oC)

	Tunelová ohrieváreň 

TO III 
	komín
	Tunelová ohrieváreň 

TO č.III  
	800 mm
	15
	1,5
	180


Zdroje a množstvá produkovaných odpadov
„Rekonštrukcia a modernizácia tunelovej ohrievárne č.III“ je navrhovanou zmenou  technológie spracovania suroviny na závode Šamotáreň - oproti pôvodnej žiadosti o vydanie povolenia prevádzky Šamotáreň nie sú dotknuté zdroje a množstvá produkovaných odpadov.
Ochrana pred nadmerným hlukom 
z prevádzky ventilátorov je riešená jednak voľbou vhodných typov ventilátorov, jednak ich umiestnením na ocelové plošiny nad ohrievárňou, mimo priamy  kontakt s obsluhou. Riadiace stanovište obsluhy je sústredené vo velíne tunelových pecí, který bude modernizovaný s cieľom zaistenia dodržania  mikroklimatických podmienok vyžadovaných pre pracovné prostredie i pre modernú riadiacu techniku.
F)
Opis miesta prevádzky a charakteristika stavu životného prostredia v tomto mieste (uviesť zdroj in formácie)

Prevádzka Šamotáreň sa nachádzajú v zastavanom území oceliarenského komplexu U. S. Steel, s.r.o. Košice. 

G) 
Opis a charakteristika používanej alebo navrhovanej technológie a ďalších techník na predchádzanie vzniku emisií, a ak to nie je možné, na obmedzenie emisií.

	Zložka životného prostredia
	Ovzdušie

	Všeobecná charakteristika a technický opis technológie a techniky
	Dopaľovacia komora prchavých látok

	Doba a stav realizácie technológie a techniky
	Investičná výstavba

	Prínosy z hľadiska ochrany životného prostredia
	Termická likvidácia výstupných hmotnostných koncentrácií a hmotnostných tokov emisií fenolu, formaldehydu a etylénglykolu  (dopaľovanie bridových plynov)

	Účinnosť technológie a techniky
	%

	Nakladanie so zachytenými emisiami alebo produkovaným zostatkovým znečistením
	Navrhovaný systém zaišťuje aktívnu termickú likvidáciu škodlivín pri maximálnom využití získaného tepla pre ohrev vsádzky výrobkov  v tunelovej ohrievárni TO č.III.  

	Investície a ďalšie náklady vo vzťahu k uvedenej technológii a technike
	Elektrická energia na pohon ventilátorov, regeneračných zariadení, šnekov a dopravníkov.

Pravidelná údržba zariadení.


H) 
Opis a charakteristika používaných alebo navrhovaných opatrení na predchádzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajúcich v prevádzke 

používané opatrenia na predchádzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneškodňovanie odpadov:

· Drvenie a opätovné využívanie nezhodnej výroby a medziproduktov z výroby.
I)
Opis a charakteristika používaných alebo pripravovaných opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií do životného prostredia

	Zložka životného prostredia 

alebo sledovaná oblasť
	Ovzdušie, meranie emisií

	Miesto vypúšťania emisií
	Novozaradený výduch z TO č.III

	Lokalizácia merania / odberu vzoriek
	Novozaradený výduch z TO č.III

	Spôsob merania / odberu vzoriek
	Diskontinuálne oprávnené merania emisií

	Frekvencia /merania odberu vzoriek
	Podľa vyhlášky  MŽP SR č. 408/2003 Z.z.

	Podmienky merania /odberu vzoriek
	Podľa vyhlášky MŽP SR č. 408/2003  Z.z.

	Sledované veličiny
	Hmotnostná koncentrácia a hmotnostné toky TZL, CO, NOX, SO2, TOC, VOC 

4. skupina, 1. podskupina (fenol, formaldehyd)
4. skupina, 3. podskupina (etylénglykol)

3.skupina, 3.podskupina (NH3 )

	Metóda merania /odberu vzoriek 
	Používanie odberových (extraktívnych) emisných monitorovacích systémov, respektíve manuálny odber

	Analytické metódy
	Zmluvné laboratórium oprávnenej meracej skupiny

	Technické charakteristiky meradiel
	Emisný merací systém ENDA 680 P – 1 s predúpravnou jednotkou, Emisný merací systém Bernath Atomic model 3006-1, Emisný merací systém TESTO 350 s predúpravnou jednotkou, Odberová aparatúra KS – 104.

	Vlastné meranie /dodávateľ 
	Dodávateľ – oprávnená meracia skupina

	Miesto vykonania analýz / laboratórium
	Zmluvné laboratórium oprávnenej meracej skupiny

	Autorizácia / akreditácia k meraniu
	Autorizačné číslo dodávateľa

	Spôsob zaznamenávania, spracovania a ukladania údajov
	Digitálny zaznamenávanie, váženie, výpočet, prepočet

	Pripravované zmeny v monitorovaní
	Nie je ˇlov vhodných odberatepôsobu nakladania so vzniknutým odpadom. Subjekty, k























































J)
Rozbor porovnania prevádzky s najlepšou dostupnou technikou 

	Sledovaný parameter 

alebo riešenie
	Hodnota parametra alebo riešenia prevádzky
	Hodnota parametra alebo riešenie  pre najlepšiu dostupnú techniku
	Zdôvodnenie  rozdielov /návrh opatrení a termín

	1
	Technologické alebo technické riešenie
	Všeobecne

      Regulácia teploty v spaľovacej komore, regulácia tepelného výkonu horáku STARVEINE, regulácia tepelného výkonu v jednotlivých zónách Z1 až Z3 tepelného výmenníku II, regulácia teploty spalín na výstupe z tepelného výmenníku I, regulácia teploty na vstupe recirkulovanej vzdušniny do kanálu ohrrievárne na siedmom vozovom poli (ventilátor M 2), ako aj regulácia úseku chladenia na konci ohrievárne prebiehajú v automatickom režime
	Všeobecne

Nevratná keramická štruktúra výrobkov je dosahovaná počas procesu výpalu. Pre zaistenie požadovaných vlastností výrobkov je potrebná veľmi presná regulácia teploty počas výpalu. Ďalej je nutná kontrola následného chladenia výrobkov. Teplota výrobkov sa znižuje postupne, aby sa zachovala ich keramická štruktúra. 
	Bez rozdielov

	
	
	Sušenie a výpal

Tunelová ohrieváreň TO č.III

Cieľom rekonštrukcie tunelovej ohrievárne TO č.III je umožniť sušenie a termické 
      vytvrdzovanie  hlinito-horečnato-uhlíkatých stavív, tzv. AMC stavív.

Typ ohrievárne: tunelová, vozová,

                          rotiprúdová, 

                          s rovným stropom, s priamym

                          i nepriamym ohrevom vsázky, 

                          s termickou likvidáciou

                          škodlivín

Charakter prevádzky:          nepretržitý
Sortiment :                           AMC stavivá
Vlhkosť vsádzky na vstupe:   8 % relatívna

Vlhkosť vsádzky na výstupe: 3 % relatívna

Pracovná teplota:                   max. 250°C 
Brutto výkon ohrievárne pri max.

pracovnom fonde:                18 000 t/rok



   2,100 t/hod
   

Výdrž na max. teplote:         min. 8 hod.

Hlavné rozmery 

- celková dĺžka:                    27 400 mm
- max. stavebná šírka:             3 950 mm
- max. stavebná výška:            2 700 mm
- výška od výmurovky  

  po zavesený strop:                 1 157 mm

Počet vozov v ohrievárni:        9

Priemerná hmotnosť skládky na voze : 5 500 
                                            kg suchej hmotnosti
Prejazdová doba kanálom
:        24 hod

Interval posunu vozu v kanále:  2,667 hod/voz



        160 minut/voz

Údaje o spaľovacej komore:

- účel: a) zdroj tepla pre ohrieváreň TO č. III

          b) termická likvidácia škodlivín 

               z výrobnej hmoty 

- likvidačná teplota
: 850 až 950°C

- likvidačná doba
              : minimálne 2 sec

- tepelný výkon pri výkone 2,1 t/h     : 800 kW

     z toho horákom Starveine
   : 750 kW

Údaje o horáku spaľovacej komory

- typ


: STARVEINE
- charakter

: horák do potrubia
- max. tepelný výkon v plynu             : 750 kW 
- spôsob regulácie tepelného výkonu:

                                          automaticky, plynule

Palivo: koksárenský plyn
- priemerná výhrevnosť              : 17,5 MJ / mn3
- pretlak plynu v prívode k TO   :  4 až 6 kPa 

Spotreba plynu pri výkone 2,1t/h: 155 mn3/hod

Inštalovaný elektrický výkon 
nového technologického zariadenia
: 42 kW

Spotreba elektrickej energie priemerne za hodinu

                  
: 33 kWh
Navrhnutý systém zaisťuje aktívnu termickú likvidáciu škodlivín pri maximálnom využití získaného tepla pre ohrev vsázky výrobkov v tunelovej ohrievárni TO č.III.  Neobsahuje žiadne zariadenia vyžadujúce zvýšenú opatrnosť (katalyzátory apod.), alebo doplňovanie akýchkoľvek surovín (sorbenty apod.), alebo súčastí so zníženou dobou životnosti -  jeho parametre sú pri bežnej údržbe dlhodobo udržateľné. Riadiaci systém zaistí jeho dostatočnú automatickú regulovateľnosť.  

 
	Sušenie a výpal

Komorové sušiarne.

Rada komôr s tesnými vstupnými dvermi vybavené koľajovými vozíkmi. Výrobky sú ukladané do políc a vozíky sú dopravované do komôr, ktoré sa po naplnení uzavrú. Teplota komôr sa zvyšuje kontrolovane alebo priamo – vháňaňím teplého vzduchu alebo nepriamo povrchovým prenosom. Vzduch sa pre zvýšenie účinnosti recirkuluje. Prenos tepla je konvekciou a miernou radiáciou z teplého vzduchu z ohrievaného povrchu. Sleduje sa teplotný a vlhkostný spád, tak aby vyhovoval príslušnému výrobku.

Zbytková vlhkosť  1 %

Tunelové sušiarne.

Dlhé tunelové zariadenia, ktorými sú posúvané vozíky naložené materiálom. Teplý vzduch je vháňaný ventilátormi a predáva teplo výrobkom a jeho vlhkosť stúpa. Inštalované sú recirkulačné vetráky, ktorými sa zvyšuje turbulencia a sušiaci účinok. Dĺžka tunelu závisí od rýchlosti postupu a požadovanej výkonnosti a obsahu vlhkosti materiálu.

Zbytková vlhkosť  1 %.

Šamotová

Výkon 2,1 t/h

Dĺžka sušiarne 80 m 

Teplota sušenia 100 °C

Doba sušenia 48 hodín

Spotreba energie 500 kJ/kg.

Objem odpadových plynov 800 m3/h

Magnezitová

Výkon 4 t/h

Dĺžka sušiarne 51 m 

Teplota sušenia 150-180 °C

Doba sušenia 17 hodín

Spotreba energie 1 500 kJ/kg.

Objem odpadových plynov 11 000 m3/h 

Výpal.

Periodické pece (vozokomorové a zvonové-poklopové pece) založené na komorách, ktoré sa plnia predsušenými produktami. 

Využitie pre výrobu menšieho rozsahu špeciálnych výrobkov (špeciálne tvarované tehly, trubkové materiály.

Kontinuálne pece.

Tunelové pece.

Žiarovzdorné tunely s kolesovými vozíkmi, ktoré sú vybavené žiaruvzdornými plošinami, na ktoré sa ukladá materiál podľa stabilných zostáv. Vozíky sa pohybujú v peci v pravidelných intervaloch proti prúdiacemu tepelnému médiu. Vstupujúci materiál je predohriaty teplými plynmi zo žiarového pásma, zatiaľ čo vstupujúci vzduch ochladzuje vypálený materiál a je predohrievaný pre použitie pri výpale. Časť tohto vzduchu sa odoberá do susedných sušiarní a tak znižuje náklady na palivo. Vypaľovacia komora a pecné vozíky sú obvykle utesnené proti sekundárnemu vzduchu pomocou pieskového tesnenia. 

Výkon 4 t/h

Dĺžka sušiarne 113 m 

Teplota sušenia 1 260 °C

Doba sušenia 17 hodín

Spotreba energie 3 200 kJ/kg.

Objem odpadových plynov 10 000 – 15 000 m3/h
	Bez rozdielov



	2
	Parametre spotreby  surovín a materiálovej bilancie
	
	neudáva
	

	3
	Parametre spotreby vody
	Spotreba vody v prevádzkach na technologické účely je minimálna. Voda sa využíva väčšinou na chladenie a čistenie zariadení. 

Závod Šamotáreň 0,25 m3 priemyselnej vody na 1 t vyrobených stavív

Závod na výrobu magnéziových výrobkov cca 0,05 m3 priemyselnej vody na 1 t vyrobených stavív

Rekonštrukciou TO č.III – bez zmeny
	Inštalácia automatických ventilov ktoré zabraňujú unikaniu už nepotrebnej vody, inštalácia vysokotlakých čistiacich systémov, oddelený zber tokov vznikajúcej odpadovej vody z rôznych krokov výroby, opakované používanie odpadovej vody z výroby v rovnakej výrobnej fáze, obzvlášť opakované používanie vody ako čistiaceho činidla po jej vhodnej úprave
	Bez rozdielov



	4
	Parametre spotreby energií a energetickej účinnosti
	KOMAG 96, 97, 98, 99

· el. energia 275 kWh/t

· koksárenský plyn 0,3 GJ/t

· splu cca 1,4 GJ/t

               MgO-C VŹ

· el. energia 260 kWh/t

· koksárenský plyn 0,3 GJ/t

· spolu cca 1,2 GJ/t

Pre všetky druhy stavív:

Stlačený vzduch 40 m3/t

Pece sú utesnené a izolované.
	Príprava, triedenie 

0,35 – 0,50 MJ/kg

Váženie, dávkovanie,miešanie 

0,045 – 0,070 MJ/kg

Tvarovanie (lisovanie) 

0,013 – 0,20 MJ/kg

Sušenie, výpal 

3,0 – 6,3 MJ/kg

Sušenie

-šamotový výrobok      500 kJ/kg

- magnezit. výrobok      500 kJ/kg 

Výpal

· šamotový výrobok 3 200 KJ/kg

Následná úprava, balenie 

0,08 MJ/kg

Zníženie spotreby energií:

utesnenie pecí, tepelná izolácia, počítačová kontrola vypaľovacieho režimu, minimalizácia prechodu medzi sušiarňou a pecou, 
	Bez rozdielov



	
	
	Prehriaty odpadový vzduch z chladiaceho pásma tunelovej pece je využívaný v  Tunelových ohrievárňach
	Využitie prebytočného tepla z pecí.
	Bez rozdielov



	
	
	Inštalovaná spaľovacia komora pre termickú likvidáciu výstupných hmotnostných koncentrácií a hmotnostných tokov emisií fenolu, formaldehydu a etylénglykolu.  
	Odlučovacie a filtračné systémy:

Hadicové filtre

Dodatočné spaľovanie VOC.
	Bez rozdielov




K)
Opis a charakteristika ďalších pripravovaných opatrení v prevádzke, najmä opatrení na hospodárne využívanie energií, na predchádzanie haváriám a na obmedzovanie ich prípadných následkov 

„Rekonštrukcia a modernizácia tunelovej ohrievárne č.III“ je navrhovanou zmenou  technológie spracovania suroviny na závode Šamotáreň - oproti pôvodnej žiadosti o vydanie povolenia prevádzky nie je dotknuté znenie uvedených kapitol.
L)
Opis ďalších hlavných alternatív navrhovaného riešenia prevádzky, ak boli vypracované a ktoré prevádzkovateľ akceptuje

· Navrhnutý systém zaisťuje aktívnu termickú likvidáciu škodlivín pri maximálnom využití získaného tepla pre ohrev vsádzky výrobkov v tunelovej ohrievárni TO č.III.

M)
Návrh podmienok povolenia

1.
Podrobnosti o opatreniach a technických zariadeniach na ochranu ovzdušia, vody a pôdy  v prevádzke.
	P. č.
	 Opis opatrenia 
	Mesiac a rok realizácie

	1
	Zabezpečenie oprávnených meraní emisií vybraných znečisťujúcich látok za účelom zistenia dodržiavania určených emisných limitov v zmysle vyhlášky MŽP SR č.408/2003 Z.z 
	Rok 2007


2.
Určenie emisných limitov 

	2.1
	Zložka životného prostredia
	Zdroj emisií
	Miesto vypúšťania
	Znečisťujúca látka alebo ukazovateľ
	Navrhovaná hodnota
	Mesiac a rok dosiahnutia

	P. č.
	
	
	
	
	
	

	1
	Ovzdušie
	Tunelová ohrieváreň
TO č.III
	Oceľový komín
priemer 800 mm
	TZL 
	50 mg.m-3
	august 2007

	
	
	
	
	CO 


	neurčený
	

	
	
	
	
	NOx 

	500 mg.m-3 pri viac ako 5 kg.h-1
	

	
	
	
	
	SO2 


	500 mg.m-3 pri viac ako 5 kg.h-1
	

	
	
	
	
	fenol, formaldehyd
	20 mg.m-3 pri viac ako 0,1 kg.h-1
	

	
	
	
	
	etylénglykol
	150 mg.m-3 pri viac ako 3 kg.h-1
	

	
	
	
	
	amoniak
	30 mg.m-3 pri viac ako 0,3 kg.h-1
	

	2.2.
	Zdôvodnenie navrhovanej hodnoty limitu

	P. č.
	

	1
	Emisné limity podľa prílohy č. 3 a prílohy č. 4 k vyhláške MŽP SR č. 706/2002 Z.z.


3.
Opatrenia na prevenciu znečisťovania použitím najlepších dostupných techník


	P. č.
	Opis opatrenia
	Mesiac a rok realizácie

	1
	Všetky stavebné objekty, zariadenia a technické prostriedky používané pri činnostiach v technologickej prevádzke, udržiavať  v dobrom technickom stave pravidelným vykonávaním kontroly stavu a údržby  technologických zariadení, mechanizmov a stavebných objektov podľa sprievodnej dokumentácie ich výrobcov a všeobecne záväzných právnych predpisov.

Zosúladenie sa s všeobecne záväznými právnymi predpismi (stavebný zákon, zákon o odpadoch, zákon o vodách, zákon o ovzduší).
	Prevádza sa



	2
	Všetky manipulačné plochy, kde sa nakladá s nebezpečnými látkami, zabezpečiť tak, aby  nedošlo k úniku týchto látok do povrchových a podzemných vôd. 
	Prevádza sa


4.
Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, prípadne ich zhodnotenie alebo zneškodnenie
	P. č.
	Opis opatrenia
	Mesiac a rok 

realizácie

	1
	Vlastné medziprodukty a nezhodnú výrobu využívať spätne vo výrobe, recyklovať ich.
	Prevádza sa 


5.
Podmienky hospodárenia s energiami 

	P. č.
	Opis podmienky
	Mesiac a rok

 realizácie

	1
	Udržiavať  elektrické, elektronické a energertické zariadenia  v dobrom technickom stave, vykonávať ich pravidelnú kontrolu  a údržbu tak, ako je to uvedené v sprievodnej dokumentácii ich výrobcov a o vykonaných kontrolách, revíziách a ich údržbe viesť evidenciu v prevádzkovom denníku.
	prevádza sa


6.
Opatrenia pre predchádzanie haváriám, a obmedzovanie ich následkov 

	P. č.
	Opis opatrenia
	Mesiac a rok 

realizácie

	1
	Dodržiavanie schválených a odsúhlasených dokumentov na predchádzanie haváriám
	prevádza sa


7.
Opatrenia na minimalizáciu diaľkového  znečisťovania a cezhraničného vplyvu znečisťovania
	P. č.
	Opis opatrenia
	Mesiac a rok realizácie

	1
	Dodržiavanie emisných limitov a všeobecných podmienok prevádzkovania.
	august 2007


8.
Opatrenia na obmedzenie vysokého stupňa celkového znečistenia v mieste prevádzky

	P. č.
	Opis opatrenia
	Mesiac a rok dosiahnutia

	1
	Dodržiavanie emisných limitov a všeobecných podmienok prevádzkovania.
	august 2007

	2
	Dodržiavanie technických princípov prevádzky 
	Prevádza sa 


9.
Požiadavky na spôsob a metódy monitorovania a údaje, ktoré je potrebné evidovať a poskytovať do informačného systému  
	P. č.
	Opis monitorovania a evidencie údajov

	1
	Diskontinuálne oprávnené merania emisií v perióde podľa vyhlášky MŽP SR č. 408/2003 Z.z.

	2
	Údaje pre NEIS a výpočet množstva emisií a ročného poplatku za znečisťovanie ovzdušia.

	3
	Údaje pre integrovaný register informačného systému (integrovaný register znečisťovania) 

IPKZ - Oznámenie o prevádzke a jej emisiách do ovzdušia a vôd, podľa vyhl. MŽP SR č. 391/2003 Z.z. 

	4
	Údaje pre integrovaný register informačného systému (integrovaný register znečisťovania) 

IPKZ – ovzdušie – Údaje o emisiách znečisťujúcich látok z prevádzky do ovzdušia, podľa vyhl. MŽP SR č. 391/2003 Z.z.

	5
	Údaje pre integrovaný register informačného systému (integrovaný register znečisťovania) 

IPKZ – voda - Údaje o emisiách znečisťujúcich látok z prevádzky do vôd, podľa vyhl. MŽP SR č. 391/2003 Z.z.

	6
	Spotreba el. energie, evidencia o vykonaných kontrolách, revíziách a údržbe elektrických a elektronických zariadení.

	7
	Spotreba koksárenského plynu.

	8
	Spotreba ZPN.

	9
	Spotreba pitnej a úžitkovej vody.

	10
	Spotreba surovín.

	11
	Množstvo výroby.

	12
	Množstvo a druh vyprodukovaného odpadu (Hlásenia o vzniku odpadu a nakladaní s ním).

	13
	Prevádzkové časy.


10.
Požiadavky na skúšobnú prevádzku a opatrenia pre prípad zlyhania činnosti v prevádzke 

	P. č.
	Opis požiadavky alebo opatrenia

 

	1
	Vypracovanie zmeny: Súbory technicko-prevádzkových a technicko-organizačných opatrení na zabezpečenie ochrany ovzdušia pri prevádzke zdroja znečisťovania ovzdušia (STPPaTOO).


N)
Označenie účastníkov konania, ktorí sú prevádzkovateľovi známi, prípadne cudzí dotknutý orgán, ak jestvujúca povoľovaná prevádzka má alebo nová prevádzka môže mať cezhraničný vplyv 

	P. č.
	Zoznam účastníkov konania

	1
	Refrako, s.r.o., Vstupný areál U. S. Steel, 044 54 Košice, tel.: 055/673 69 13, fax : 055/673 55 22

	2
	Slovenská inšpekcia životného prostredia, Inšpektorát životného prostredia Košice, odbor integrovaného povoľovania a kontroly, Rumanova 14, 040 53 Košice, tel./fax: 055/63 333 14

	3
	U.S.Steel, s.r.o. Košice, vstupný areál U. S. Steel, 044 54 Košice, tee.: 055/673 1111 
fax: 055/673 1110

	4
	Obvodný úrad  životného prostredia Košice,  Adlerova 29 040 22 Košice tel.: 055/67130 86, fax: 055/67131 08 E-mail: info@ke.ouzp.sk

	5 
	Mesto Košice, Magistrát mesta Košice, Trieda SNP 48/A, 040 11 Košice, Tel.: 055/64 19 111
E-mail: magistrat@kosice.sk

	6
	Mestská časť Šaca, Miestný úrad, Železiarenská 9, 04015 Košice-Šaca , tel.: 055/726 08 11 (ústředna) fax:055/6842 535.

	7
	Regionálny úrad verejného zdravotníctva, Ipeľská 1, 042 20 Košice, tel.: 055/7860 101, 
fax: 055/7860 147,  E-mail: ruvzke@ruvzke.sk

	8
	Krajský úrad životného prostredia ŠVS, Komenského 52, 040 01 Košice, tel 055/6001251, 

fax: 055/39509, E-mail: kuzp@ke.kuzp.sk


O)       Stručné zhrnutie údajov a informácií uvedených v predchádzajúcich bodoch všeobecne zrozumiteľným spôsobom na účely zverejnenia

	P. č.
	Zhrnutie

	1
	Identifikácia žiadateľa : Refrako, s.r.o.

	2
	Zdôvodnenie žiadosti : Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona o IPKZ

 Žiadosť o povolenie na:         

· udelenie  súhlasu  na  inštaláciu  technologických celkov patriacich do kategórie veľkých zdrojov znečisťovania alebo stredných zdrojov znečisťovania, na ich zmeny a na ich prevádzku, ak nepodliehajú stavebnému konaniu

· určenie emisných limitov a všeobecných podmienok prevádzkovania

· uskutočnenie zmeny na zariadení alebo na vykonávanie činností, ktoré môžu ovplyvniť  stav

       povrchových  vôd a podzemných vôd 

	3
	Kategória činnosti podľa zákona o IPKZ : 

3. Spracovanie nerastov 

3.5. Prevádzky na výrobu keramických vypaľovaním – žiaruvzdorných tvármnic s kapacitou pecí väčšou ako 4 m3 a s hustotou vsádzky väčšou ako 300 kg/m3.

	4
	Kategorizácia zdroja podľa zákona o ovzduší: 
TO č. III - čiastkový zdroj znečistenia ovzdušia v rámci  závodu Šamotáreň 

3.     Výroba nekovových minerálnych produktov.

3.8  Výroba keramických výrobkov pálením – žiaruvzdorné materiály, projektovanej výrobnej kapacity viac ako 75 t za deň a objemovej kapacity pecí viac ako 4 m3.

3.8.1 Veľký zdroj znečisťovania.

	5
	„Rekonštrukcia a modernizácia tunelovej ohrievárne č.III“ v zmysle priloženej projektovej dokumentácie spracovanej ÚVP – Ústav využití plynu Brno s.r.o. ( príloha č.2 ) je navrhovanou zmenou  technológie spracovania suroviny na závode Šamotáreň oproti pôvodnej žiadosti o vydanie povolenia prevádzky.

       Cieľom rekonštrukcie tunelovej ohrievárne TO č.III je umožniť sušenie a termické   
      vytvrdzovanie  hlinito-horečnato-uhlíkatých stavív, tzv. živicou viazaných stavív.

Rekonštrukcia TO č.III bude realizovaná v stávajúcich výrobných priestoroch závodu Šamotáreň spoločnosti Refrako s.r.o. Základné stavebno konštrukčné riešenie telesa ohrievárne včítane jeho hlavných rozmerov nebude rekonštrukciou menené. Bez zmeny ostane taktiež stavebno technické riešenie príslušného výrobného objektu - haly  tunelových pecí. Odvod spalin ze spalovacej komory ohrievárne TO č. III bude po ich využití v tepelných výmenníkoch vyvedený stávajúcim výduchom DN 800.

              AMC stavivá sú žiaruvzdorné materiály na bázi korundu, horčíku a prísad obsahujúcich organické pojiva na bázi fenol – formaldehydových, resp. fenol – rezolových živíc a vytvrdzovadiel na bázi hexametyléntetramínu (Hexa). Používajú sa v hutníctve ako výmurovkový materiál pro oceliarenské liacie pánve. Pri ohreve výrobných zmesí sa uvolňujú organické látky, které budú pred vypustením do ovzdušia termicky eliminované a rozložené na neškodné plynné produkty. Pri výrobe AMC stavív bude využité stávajúce výrobné zariadenie a použité obvyklé technologické postupy uplatňované v spoločnosti Refrako s.r.o.

Základné parametre tunelovej ohrievárne TO č. III

Typ ohrievárne



: tunelová, vozová, protiprúdová, s rovným stropom, 

  s priamym i nepriamym ohrevom vsázky, s termickou  

  likvidáciou škodlivín                                                     

Charakter provádzky


: nepretržitý
Sortiment 



: AMC stavivá / hlinito-horečnato-uhlíkaté stavivá /
Pracovná teplota v kanálu TO

: max. 250°C 
Brutto výkon ohrievárne pri max.

pracovnom fonde


              : 18 000 t/rok





    2,100 t/hod




    

Počet vozov v ohrievárni

              :  9

Priemerná hmotnosť skládky na voze           : 5 500 kg suché hmotnosti
Počet vysušených pecných vozov
              : 3 285 vozov/rok






  9 vozov za 24 hodin

Prejazdová doba kanálom

              : 24 hod

Interval posunu vozu v kanále
              : 2,667 hod/voz




    
  160 minut/voz

Údaje o spaľovacej komore

- účel




: a) zdroj tepla pre ohrieváreň TO č. III






  b) termická likvidácia škodlivín z výrobnej hmoty 

- likvidačná teplota


: 850 až 950°C

- likvidačná doba


              : minimálne 2 sec

- tepelný výkon pri výkone 2,1 t/h
              : 800 kW

     z toho horákom Starveine

: 750 kW

Palivo                                                             : koksárenský plyn
- priemerná výhrevnosť

              : 17,5 MJ / mn3
- pretlak plynu v prívode k TO
              : 4 až 6 kPa 

Spotreba plynu pri výkone 2,1t/h             
: 155 mn3/hod

Instalovaný elektrický výkon 
nového technologického zariadenia
              : 42 kW

Spotreba elektrickej energie 




priemerne za hodinu


: 33 kWh

Nový zdroj emisií:

Zdroj emisií, spôsob zachytávania emisií

Emitovaná látka,  

a jej vlastnosti
Projektované údaje o emisiách
mg.m-3
kg.h-1
OU.m-3
t.rok-1
Merná produkcia na jednotku výrobku (jedn)

Tunelová ohrieváreň TO III

TZL

35

0,441

3,86*
SO2

375

4,73

41,4*
NOx

385

4,85

42,5*
CO

0,432*
0,320mg/m3 KoP

TOC

0,142*
0,105mg/m3 KoP

Fenol, formaldehyd
 < 20

Etylénglykol
< 150

NH3
< 30

*pri max.výrobnej kepacite 18 tis. ton stavív /predpoklad výroby 3-6 tis. ton/ 



	6
	Vstupy :

Výroba stavív sa zabezpečuje z dovážaných surovín, ktoré sa vhodne upreavujú, miešajú a temperujú

1. BAUXITY

2. SPINELY

3. ŽIVICE

4. ANTIOXIDANTY

5. ELEKTROTAVENÉ MAGNÉZIE

6. SINTROVANÉ MAGNÉZIE

7. VRATNÝ ZLOM

8. BÁZICKÉ HMOTY

9. OSTATNÉ SUROVINY – bentonit, chrómová ruda…

      10.   PRÍSADY – uhlíková väzba… 

	7
	Výstupy: 

Stavivá na báze VZ KOMAG 94 -95
Stavivá - KOMAG 96,zmesné
Stavivá - KOMAG 97, zmesné KOMAG L ...., KOMAG E ...., KOMAG C ...., KOMAG 70  MAC,  KOMAG 70  MAC A
Stavivá - KOMAG 98, ALKO 80 AMC D, ALKO 80 AMC S, KOMAG E ....

Stavivá - KOMAG 99, KOMAG L 9224, KOMAG C 9836

	8
	Opis navrhovaných opatrení v oblasti emisií, nakladania s vodami a s odpadmi :

Ovzdušie: 

Prchavé organické látky (VOC), ktoré vznikajú pri procese temperovania stavív budú horákom inštalovaným v spaľovacej komore týchto plynov spaľované za vzniku CO2 a H2O.

Odpadové hospodárstvo : 

Vlastné medziprodukty a nezhodnú výrobu využívať spätne vo výrobe, recyklovať ich. 

	9
	Porovnanie s najlepšími dostupnými technológiami :

Bez rozdielu.

Povoľovaná prevádzka bola hodnotená podľa princípov podľa najlepších dostupných techník (BAT). Výsledok konštatuje, že prevádzka splňuje požiadavky podľa BAT.

	10
	Ukončenie prevádzky:

V prípade ukončenia činnosti sú navrhnuté postupy prác, ktoré zabránia znečisťovaniu životného prostredia, ktoré spočívajú v odstránení zdrojov znečistenia, odstavení všetkých zdrojov energií a vody, odstránenie všetkých surovín, pomocných materiálov, nebezpečných látok, odpadov a ďalších látok, ktoré sa v prevádzke používali a nachádzali,  zakonzervovanie a znefunkčnenie zariadení, oplotenie prevádzky a zamedzenie prístupu nepovolaným osobám, zabezpečenie pravidelnej kontroly ukončenej prevádzky a vypracovanie dokumentu o ukončení  činnosti prevádzky a o činnostiach prevádzaných v areály ukončenej prevádzky.

	11
	Vplyv na životné prostredie:

Pre zamedzenie znečistenia životného prostredia budú vypracované príslušné technologické postupy a havarijné plány. Vybudované zariadenia zabraňujú prieniku znečisťujúcich látok do spodných a povrchových vôd.. Stanovené emisné limity nebudú neprekračené.


P)
Prehlásenie

Týmto prehlasujem, že som vypracoval žiadosť o vydanie povolenia / zmenu povolenia.

Potvrdzujem, že informácie uvedené v tejto žiadosti sú pravdivé, správne a kompletné.

Podpísaný:                                 

         Dátum  : __29.06.2007_______________                       

(zástupca organizácie)

Vypísať meno podpisujúceho: 
Ing. Gabriel Torhány


Pozícia v organizácii:           
konateľ spoločnosti

Podpísaný:                                 

         Dátum  : __29.06.2007_______________                       

(zástupca organizácie)

Vypísať meno podpisujúceho: 
      Ing. Peter Antal
Pozícia v organizácii:           
konateľ spoločnosti 

Prílohová časť

Obsah:

· Výpis z obchodného registra

· Doklad o zaplatení správneho poplatku

· Výrobky, alebo skupiny určených výrobkov

· Bloková schéma prevádzky

· materiálová bilancia procesu

· prehľad technologických spotrebičov energií s udaním inštalovaného príkonu a reálneho výkonu, využitie, merná spotreba energie

· Odborné posudky – Technická inšpekcia

   


        -  Hasičský a záchranný zbor

· zoznam použitých skratiek a značiek 
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