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A Udaje identifikujuce prevadzkovatela
1. Zakladné informdcie
1.1 | Nézov prevadzkovatel'a EUROCAST Kosice, S.r.0.
1.2 | Pravna forma Spolo¢nost’ s ru€enim obmedzenym
1.3 | Druh ziadosti Jestvujuca prevadzka podla § 29 ods. 1 zakona o IPKZ X
Nova prevadzka podla § 29 ods. 3 zékona o IPKZ -
Nova prevadzka podla § 29 ods. 4 zéakona o IPKZ -
Nova prevadzka, pre ktoru zacne stavebné konanie -
po nadobudnuti u¢innosti zakona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla prevadzkovatela | Vstupny areal U. S. Steel, 044 54 Kosice
1.5 |Postova adresa (pokial sa lisi
od vyssie uvedene;j)
1.6 | Splnomocneny zastupca Ing. Adrian Jakubek, konatel’ spol.
spolo¢nosti Dr. Torsten Tiefel, konatel” spol.
Ing. Ruslan Mulik, technicky riaditel’, splnomocneny zastupca spol.
1.7 |ICO 36 577 707
DIC 2021806622
1.8 |Kod OKEC (NACE), NOSE-P | OKEC 24.5, NOSE-P 105.12
1.9 | Splnomocneni kontaktné osoba | Mgr. Stefan Semnicky, ekolég, tel. &.: 0901 777 898
1.10 |e-mail adresa stefan.semnicky@eurocast.sk
1.11 |Identifikacia spracovatela EUROCAST Kosice, s.r.o0., odbor Riadenia I'udskych zdrojov
predkladanej ziadosti
2. Informacie o povolovanej prevadzke
2.1 | Nazov prevadzky EUROCAST Kosice, s.r.o.
2.2 | Adresa prevadzky Vstupny areal U. S. Steel, 044 54 Kosice
2.3 | Umiestnenie prevadzky Kraj : Kosicky, Okres Kosice 11, Katastralne tizemie:
Kosice Zeleziarne,
Vo vychodnej Casti arealu spolo¢nosti
U. S. Steel KoSice, S.1.0.
2.4 | Pocet zamestnancov 260
2.5 | Datum zacatia a predpokladaného ukoncenia ¢innosti Rok zacatia: 2015
prevadzky Ukoncenie prevadzky: termin neurceny
2.6 | Kategoria ¢innosti, do ktorej prevadzka spada podl'a 2. Vyroba a spracovanie kovov —
prilohy ¢.1 zakona o IPKZ a) 2.4. Zlievarne Zeleznych kovov s kapacitou vac¢sou
ako 20 t za den
b) 2.5.b Prevadzky na tavenie vratane
pretavovania produktov (rafinacia, vyroba odliatkov
a pod.) s kapacitou tavenia via¢sou ako 4 t za den pre
olovo a kadmium alebo 20 t za den pre vSetky ostatné
kovy
2.7 | Hodnota prislusného rozhodovacieho parametra v danej | vyrobna kapacita odliatkov vsetkych prevadzok vicsia
kategorii (podl'a prilohy ¢.1 zakona o IPKZ) ako 20 t za den
2.8 | Projektovana hodnota vyssie uvedeného rozhodovacieho | Bez zmeny
parametra
2.9 | Prevadzkovana kapacita a prevadzkovana doba (hod.) Bez zmeny
2.10 | Zoznam vykonavanych ¢innosti podla prilohy ¢. 2 a 3 Bez zmeny
zak. ¢. 223/2001
2.11 | Kategorizacie zdrojov znecistovania ovzdusia podl'a 2. Vyroba a spracovanie kovov —
vyhlagky MZP SR ¢. 410/2012 Z.z. a) 2.4.1 Zlievarne Zeleznych kovov s vyrobnou
kapacitou vacsou ako 20 t za den
b) 2.7.2 Vyroba nezeleznych kovov a zliatin z rud,
koncentratov, alebo druhotnych surovin metalurgickym,
chemickym, alebo elektrolytickym procesom
2.12 | Trieda skladky odpadov Skladku neprevadzkujeme
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3. Dalsie informdcie o previdzke
3.1 | Hodnotenie vplyvu prevadzky na zivotné Nie X Ano
prostredie Prave prebicha Priloha €.
3.2 | Cezhrani¢né vplyvy Nie | X [Ano Odkaz na opis d’alej
V ziadosti
4, Zakladné informacie o stavebnych objektoch prevadzky
4.1 | Uzemné rozhodnutie Cislo rozhodnutia
a datum jeho vydania - nevyzaduje sa
4.2 | Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia
a datum jeho vydania -
4.3 | Kolauda¢né rozhodnutie Cislo rozhodnutia
a datum jeho vydania -
4.4 | Parcelné ¢isla a druh stavebného LV ¢.1588
pozemku, s uvedenim vlastnickych | Parcelné ¢&isla ,druh pozemku ,,Zastavané plochy a nadvoria
alebo inych prav podla katastra 3405,3409, 3410,3411, 3412,3413, 3414,3415, 3416,3417,
nehnutel'nosti 3418,3423, 3424,3425, 3426,3427, 3428,3429, 3430,3431, 3432,3433,
3434,3435, 3436,3437,
3438,3439, 3440,3441,
Stupisne Cisla stavieb: 2539,2540, 2541, 2542, 2543, 2544,
2545, 2546, 2547, 2548, 2549, 2550, 2551, 2552, 2553,
2554, 2555, 2556, 2557, 2558, 2559, 2560,
Vlastnik pozemkov: EUROCAST KoSice, s.r.o. Vstupny areal U.S.Steel, Kosice,
04454, ICO 36577707, spoluvlastnicky podiel 1/1
Predmetna stavba bude zrealizovana v jestvujiicej vyrobnej hale na parcele
&. 3432, stpisné &islo 2555, kat. izemie Zeleziarne
Termin ukoncenia stavby: 12.11.2015
4.5 | Parcelné ¢isla susednych - v blizkosti stavby nie st pozemky a stavby U. S. Steel Kosice, s.r.0.
pozemkov a susednych stavieb
alebo suvisiacich pozemkov,
s uvedenim subjektov, ktoré maja
vlastnicke alebo iné prava k tymto
pozemkom
4.6 | Clenenie stavby na stavebné Dokumentacia stavebnych objektov
objekty - staticky posudok a staticky vypocet
- Projekt organizacie vystavby
4.7 | Clenenie stavby na prevadzkové Dokumentacia prevadzkovych siuborov
subory - PS01 - Elektro
- PS02 — Vzduchotechnika
- PS03 - Rozvody stlaceného vzduchu
- PS04 — Protipoziarna bezpe¢nost’
S. Informacie k Ziadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia
5.1 | Nazov

prevadzky
podla
platného
integrované¢h
0 povolenia

EUROCAST Kosice , s.r.0.
Vstupny areal U. S. Steel
044 54 Kosice




5.2 |Cislo
platného 119/20-O1PK/2006-K0/570450105
integrovanéh | a zmien 2872/407-OIPK/2006-Wi/570450105/Z21
0 povolenia 1624-2586/2007/Wit570450105/Z2

2829- 6494/2007/Wit/570450105/23
3733-24152/2007/Kov/570450105/24
6027-30873/2007/Kov/570450105/25
6603-28766/2008/Wit570450105/K3
4791-20403/2008/Wit570450105/K2
6153-20588/2008/Haj/570970106/28
3057-11014/2008/Mil/570450105/Z27
912-9863/2008/Wit/570450105/Z6
701-15297/2009/Wit/570450105/710
391-16770/2009/Wit/570450105/712
6507-21551/2009/Kov/570450105/214
1639-2668/2007/Wit/570450105/K1
1090-2178/2009/Wit/570450105/29
556-2805/2009/Kov/570450105/211
3488-7143/2009/Wit/570450105/K4
6170-25921/2009/Wit/570450105/213
7486-27862/2009/Wit/570450105/K5
568-1713/2010/Kov/570450105/215
463-4380/2010/Kov/570450105/216
489-6591/2010/Wit/570450105/K7
4225-11047/2010/Kov/570450105/Z217
4203-11282/2010/Wit/570450105/K8
487-19343/2010/Wit/570450105/K6
6955-25707/2010/Kov/570450105/Z18
7556-32430/2012/Mer/570450105/Z19
4073-17076/2013/Mer/570450105/Z2K20
5974-28440/57/2013/Wit,Ber/570450105/ZSP21
6092-29886/2013/Mer/570450105/ZK22
752-1896/2014/Mer/570450105/ZK23
5741-27360/2014/Wit/570450105/ZK24
1177-17572/2015/Hut/570450105/Z225
548-7811/2015-Wit/570450105/ZK26
3070-10967/2015/Mil/570450105/227
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54

Zdovodnenie
ziadosti

0 zmenu
integrované¢h
0 povolenia

1. Spolo¢nost EUROCAST Kosice, s r.0. v zmysle § 3 ods. 1 zdkona 39/2013 Z.z.
Ziada 0 udelenie sithlasu na stavbu
»Instaldcia otryskavacieho stroja H28x25%, v prevadzke Zlievaren I,

2. podla§ 3 ods. 3 pism. a) bod 1. zdkona 39/2013 Z. z. o udelenie stthlasu na vydanie rozhodnuti
0 povoleni stavieb velkych, strednych a malych zdrojov znecistovania ovzdusSia vratane ich
zmien

- v mesiaci december spol. EUROCAST Kosice, s.r.0. vyradila z prevadzky ,,Elektricka
indukéna pec ISTOL 2 x 0,5 t*, uvedentl skuto¢nost’ sme oznamili na Okresny urad KoSice
listom zo dna 30.12.2014

- Vmesiaci september spol. EUROCAST Kaosice, s.r.o. vyradila z prevadzky ,,Miesi¢ IMF 15%,
uvedentl skutocnost’ sme oznamili na Okresny Grad KoSice listom zo dna 7.10.2014

3. konanie v zmysle § 3 ods. 4 zadkona 39/2013 Z.z.

4. podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 8. zdkona 39/2013 o urcenie emisnych limitov a technickych
poziadaviek a podmienok prevadzkovania

5. podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 3. 0 udelenie suhlasu na vydanie a zmeny stboru technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni

Popis stavby:

Otryskavaci stroj H28x25/4W2C/MS/8T od firmy STEM, ktory bude umiestneny v lodi C-E
v objekte Zlievarne I, je zariadenie uréené na d&istenie odliatkov zo sivej liatiny, tvarnej liatiny
a ocel’oliatiny od formovacej zmesi, ktora ostdva na odliatkoch po rozbiti formy.

Odliatky urcené na Cistenie sa upevnia na hak bud’ po jednom alebo vo zvizkoch podl'a velkosti
odliatkov. Hék s odliatkami sa upevni na Speciadlny dopravnik, ktory ho presunie do otryskavacej
komory stroja. Pocas otryskdvania v tesne uzavretej tryskacej komore sa hdk s odliatkami otaca
a automaticky postiva do dvoch vopred nastavenych poloh aby bolo zabezpecené co najlepsie
otryskanie odliatkov. Po ukonéeni otryskavania dopravnik presunie hak s odliatkami naspit’ do
vychodzej polohy.

Abrazivny material po vyCerpani svojej kinetickej energie vo vnutri otryskavacej komory pada
na jej dno v tvare nasypky a vlastnou vahou sa posuva do zavitkového dopravnika. Tento dopravi
abrazivny material do koréekového dopravnika a d’alej do selektora. Tu sa zachyti prach, odpad
a opotrebované broky. Cisty pouzitelny abrazivny material sa ukladd do nadoby uloZenej na spodku
selektora na opatovné pouZzitie.

Odstranovanie prachu z otryskavacej skrine a odsdvaného vzduchu zabezpecuje odsavaci
a filtracny systém.

Projekt stavby vyhotovil: ZTS INMART atém, a.s. Martin
Thurzova 16, P.O. BOX 77
036 01 Martin

Zoznam a adresy projektantov, $pecialistov st v prilohe ¢. 4
Autoriza¢né osvedéenia projektantov a Specialistov su v prilohe ¢. 5

B

Udaje o prevadzke a jej umiestneni

1. VSeobecna charakteristika prevadzky 7 hladiska technického, vyroby a sluZieb
P.¢.

- vid’. zmeny v bode 5.4

2. Opis prevadzky

3.1 | Projektovana kapacita
-Nazov technologického uzla

P. ¢. | -Technicka charakteristika




7

Nazov: ,Instalacia otryskavacieho stroja H28x25% v prevadzke Zlievaren I,

Obsah a rozsah dokumentécie pre stavebné povolenie je vypracovany v salade s platnym zakonom ¢&. 50/1976 Z.z.
0 izemnom planovani a stavebnom poriadku (Stavebny zakon), v stilade so zdakonom ¢&. 39/2013 Z.z. o IPKZ.

Charakteristika izemia vystavby

Miesto stavby sa nachadza v Casti aredlu EUROCAST Kosice, s.r.o., Zlievarne I v areali spol. U. S. Steel Kosice, s.r.o.
Stavebné prace budi realizované na pozemkoch a v budovéach v areali zavodu, ktorého vyhradnym vlastnikom je spol.
EUROCAST Kosice, s.r.o.

Otryskavaci stroj H28x25/4W2C/MS/8T od firmy STEM. Ktory bude umiestneny v lodi C-E v objekte Zlievarne I, je
zariadenie urCené na Cistenie odliatkov zo sivej liatiny, tvarnej liatiny a ocel'oliatiny od formovacej zmesi, ktora ostava na
odliatkoch po rozbiti formy.

Odliatky uréené na Cistenie sa upevnia na hak bud’ po jednom alebo vo zvédzkoch podla velkosti odliatkov. Hak
s odliatkami sa upevni na Specialny dopravnik, ktory ho presunie do otryskdvacej komory stroja. Pocas otryskavania v tesne
uzavretej tryskacej komore sa hdk s odliatkami otaca a automaticky posuva do dvoch vopred nastavenych poldh aby bolo
zabezpecené o najlepsie otryskanie odliatkov. Po ukonceni otryskdvania dopravnik presunie hak s odliatkami naspéat’ do
vychodzej polohy.

Abrazivny materal po vycerpani svojej kinetickej energie vo vnutri otryskavacej komory pada na jej dno v tvare nasypky
a vlastnou vahou sa postva do zavitkového dopravnika. Tento dopravi abrazivny material do koréekového dopravnika
a dalej do selektora. Tu sa zachyti prach, odpad a opotrebované broky. Cisty pouzitelny abrazivny material sa uklada do
nadoby uloZenej na spodku selektora na opédtovné pouzitie.

Odstranovanie prachu z otryskavacej skrine a odsavaného vzduchu zabezpecuje odsavaci a filtra¢ny systém.

Technické parametre stroja:
Instalovany vykon:

4 ks motorov metacich kolies 18,5
kW/kazdy

1 ks elevator 3 kw
1 ks motor na zdvih a dopravu dielcov 1,1+11kW
2 ks motorov na kol'ajové voziky 3+0,5kw
1 ks motor na rotaciu bubnov magnetického separatora 0,37 kW
2 ks motorov na vibra¢né sita 0,4
kW/kazdy

1 ks motor na rotaciu hikov 0,37 kW
Celkovy instalovany vykon (bez filtra) cca 88 kW
Trojfazovy prad 380 V/ 50 Hz
Priemer pracovného priestoru (haku) 2800 mm
Vyska pracovného priestoru (haku) 2500 mm
Nosnost” haku 8000 kg
Rychlost’ vrhaného média 78 m/s
Material vrhnuty jednym kolesom za minutu 260 — 270 kg
Celkovy prietok otryskavacieho média (materialu) 1.040 — 1.080 kg/min

Odsavacie zariadenie:
Automaticky suchy zachytava¢ prachu s filtraénymi kazetami Model ,,CDR — 24

Technické parametre:

Prietok vzduchu 19.000 m*hod.
Prevadzkova teplota 0°C
Filtra¢ny povrch 384 m?
Pocet kaziet 24 ks
Filtratné médium mikrovlakno
Celkovy tlakovy spad odsavaca (ventilatora) 2.500 Pa
Pokles tlaku na filtri 2.200 Pa
Menovity vykon motora odsavaca 22 kKW
Menovity vykon zavitového dopravnika vo filtre 0,37 kW

Prevadzka systému:

Filtre CDR zachytavaju suchy prach z prasného vzduchu odsavaného z otryskavacieho stroja. Tieto filtre su Specialne
navrhnuté pre pracu v tazkych podmienkach a s poziadavkami ako si nepretrzity otryskdvaci cyklus, l'ahkd Udrzba
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a obmedzené celkové rozmery.

Zachytava¢ prachu CDR ja vybaveny kazetami, ktoré sa v pravidelnych intervaloch vyfukuji stlaGenym vzduchom tak,
aby sa oddelil prach, ktory sa uklada na vonkajSom povrchu kazety. Stlaceny vzduch sa nachadza v nadobe a je vypustany na
filtraéné kazety Gasomerom ovladanym elektro-ventilom. Tento vzduch je na kazety smerovany tak, aby sa vo vnutri
vytvorila tlakova vlna a obnovila sa povodna priepustnost. Kazety st vyfukované jedna po druhej. Interval medzi tymito
cyklami moze byt nastaveny podl'a prevadzkovych podmienok. Tento Cistiaci systém neobsahuje ziadne pohyblivé diely, ¢im
je zaruCena jeho vysoka spolahlivost a bezpecnost. Za filtratnymi kazetami je osadeny ventilator, ktory zabezpecuje

dlhodobti prevadzku.

Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaji emisie a idaje o predpokladanych mnoZstvach a druhoch emisii do

jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych ic¢inkov emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné

prostredie a na zdravie Pudi

1. Zneclistovanie ovzduSia

Zoznam zdrojov a emisii do ovzduSia vrdtane zapdchajicich latok a sposob zachytdavania emisii

Kategorizacia stacionarnych zdrojov — 2.4 — Zlievarne zeleznych kovov — vyroba liatiny a liatinovych vyrobkov
s projektovanou vyrobnou kapacitou v t/d

Udaje o emisiach
ST Emitovana | Uréeny Merné produkcia
N Zdroj emisii, sposob . . .
£ zachytavania emisii latka, CIISDY o ht ou.m?® | trok? na jednotku
ajej viastnosti | limit | <% : ' vyrobku (jedn)
mg.m g.t!
1 Otryskavaci stroj T7L 20 Hodnoty budt zname az po vykonani merania
H28x25/4W2C/MS/8T opravnenou meracou skupinou

1.2 Zoznam miest vypust'ania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii
Identifikacia miesta Udaj Nazov a typ Priemer Zemepisna Vyska Objemovy | Teplota
P.¢ vypustania podla | o predpoklad | vyptstania bodového Sirka vypustania prietok emisii
blokovej schémy anych emisii alebo a dlzka / (m) (mn,sys.s'l) (°C)
mnozstvach plocha stradnicova
a druhoch plosného siet’ X-Y
emisii miesta
vypustania
1 Otryskavaci stroj TZL —cca |Ocelovy 48° 43 [Is§
H28x25/4W2C/MS/8T | 0,005 t/rok | vyduch 0,8 m 21° 16 vd 24 m - -
1.3 Monitoring a kontrola

Prevadzkovatel’ musi zabezpedit’ vykonavanie periodickych merani emisii, oprdvnenou meracou skupinou. Ak sa
zisti, ze emisné limity boli prekrocené, bezodkladne musi o tom informovat’ IZP KoSice a prislusny obvodny turad
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zivotného prostredia. Spravu o opradvnenom merani predlozi  bezodkladne, najneskér do 60 dni od
vykonania merania. Spravy z merania musi uchovavat’ najmenej z dvoch poslednych po sebe idticich merani.

Zlozka: ovzdusie Zdroj emisii: Otryskavaci stroj H28x25/4W2C/MS/8T
Miesto merania: Vyduch V28 napojeny na filter ,,CDR - 24*
Znedist'ujuca latka Parameter Frekvencia Podmienky Pouzité metédy,
merania merania metodiky, techniky
Hmotnostna
TZL koncentracia, HT~ 1) 2) 8).9)

1) Interval periodického merania tri kalendarne roky, ak sa HT zneCistujucej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu
rovna 0,5—nasobku limitného HT alebo je vyssi ako 0,5— nasobok limitného HT a nitsi ako 10-nasobok limitného hmotnostného
toku. Interval

periodického merania Sest’ kalendarnych rokov, ak je HT znecistujucej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu nitsi
ako 0,5-nasobok limitného HT. Interval sa pocita od kalendarneho roka, v ktorom bolo vykonané posledné meranie.

2) Pocet jednotlivych merani periodického merania a jeho podmienky musia byt v stilade so vSeobecne zavdznym pravnym
predpisom o monitorovani emisii a kvality ovzdusia.

3) Metdda - manuélna gravimetrickd - izokineticky odber, metodika STN EN 13284-1 pri predpokladanej koncentracii TZL do
50 mg.m-3, metodika STN ISO 9096 pri predpokladanej koncentracii TZL (20-1000) mg.m-3,

9) Prevadzkovatel' je povinny zabezpelit vykonavanie merani na stalom meracom mieste, ktoré spiiia potiadavky podla
sucasného stavu techniky opravneného merania z hl'adiska reprezentativnosti vysledku merania, odberu vzoriek, kalibracie a
inych technickych skisok a ¢innosti, bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, potiarnej ochrany, ochrany proti vplyvom
fyzikdlnych poli a inych manipulaénych potiadaviek, najmd dostatonosti rozmerov, pristupnosti a ochrany proti
poveternostnym vplyvom.

Nakladanie s odpadmi

Zdroje a mnoZstva produkovanych odpadov:
Odpady vzniknuté v priebehu realizdcie stavby

Vyprod
ukovan | Zhodno
Fyzikélne é 5 tenf’: Zneékf)dn Miesto
Nazov druhu Mie_sto S medl i a chemick_é mI\II%ZSt nn:/%ZSt mn(e);:tvo zneskodfiovania
odpad,uv poc}l’a vzniku s odpadom vlastnosti odpadu | odpadu | odpadu zhodnocovania
vyhlasky ¢. odpadu odpadu © | zarok ) odpadu
284/2001 Z.z. predpo 0
klad

Nazov: Obaly Farba:
z plastov Montaz Zneskodnenie odpadu na | rozna
Kat. &islo: zariadenia zaklade zmluvy Skupenstvo | 1,0 3,0 1,0 KOSIT a.s.
150102 : tuhé
Kat. odpadu: O
Nazov: beton Farba:
Kat. ¢islo: Montaz Zneskodnenie odpadu na | rozna
170101 zariadenia zaklade zmluvy Skupenstvo | 2,0 50 2,0
Kat. odpadu: O : tuhé
Nazov: Zemina a Farba:
kamenivo, Kat. rézna EUROCAST
¢islo: Montaz Zhodnoteny Skupenstvo 2,0 4.0 2,0 Kosice, s.r.o.
170504 zariadenia Vv prevadzkach : tuhé
Kat. odpadu: O EUROCAST
Nazov: Kable Farba:
Kat.cislo: Z kablovych | ZneSkodnenie odpadu na | rézna
170411 rozvodov | zéklade zmluvy Skupenstvo | 0° | 20 0.5 KOSIT as.
Kat. odpadu: O : tuhé
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Odpady vznikajuce pocas prevadzky, udriby

Vyprod
ukovan | Zhodno
Fyzikélne € ) ten? Zneék,odn Miesto
Nazov druhu Miesto Spdsob nakladania a chemické ml:/%ZSt mr\l/(;zst mnf);ztvo zneskodhovania
odpadu podra vzniku P vlastnosti zhodnocovania
o s odpadom odpadu | odpadu | odpadu odpadu
vyhlasky ¢. odpadu odpadu ® | zarok ® p
klad
Nazov: Obaly Farba:
obsahujuce NL Udrzba Zneskodnenie odpadu na | rézna
Kat. ¢islo: zariadenia zaklade zmluvy Skupenstvo
150110 (obaly : tuhé 0,05 0,1 0,1 KOSIT a.s.
Kat. odpadu: N z olejov,
mazadiel)

Nazov: Farba:
Nechlérované Udrzba Zneskodnenie odpadu na | rozna
mineralne hydr. zariadenia zaklade zmluvy Skupenstvo EKOL
oleje (staré - tekuté 04 | 01 | 01 | Recyklacné
Kat. ¢islo: mazacie .
1302 05 oleje) systémy, s.r.0.
Kat. odpadu: N
Nazov: Iné tuhé Farba:
znecistujuce latky r6zna U.S.Steel
Kat. ¢islo: Prevadzka Zneskodnenie odpadu na | Skupenstvo 2,0 4.0 2,0 Kosice
1009 12 zariadenia zaklade zmluvy : tuhé
Kat. odpadu: O

So vsetkymi odpadmi bude nakladané podla zakona ¢. 223/2001 Z.z. o odpadoch a bude vedena evidencia podla
vyhlasky MZP SR ¢. 283/2001 Z.z. Jednotlivé odpady budii  zhromazdované podl'a druhov v prislusnych
zhromazd'ovacich prostriedkoch a budi odvazané a zneskodnované opravnenymi osobami.

3. Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepSimi dostupnymi technikami

Postupnou instalaciou novych ZZO svysoko ucinnymi filtraénymi kazetami S mikrovlaknom sa vyrazne zvysi
zachytavanie TZL. V prevadzkach Zlievarni boli postupne odstavené Kuplové taviace pece a pretavovanie kovového
odpadu prebieha iba v elektrickych indukénych peciach cez mokry priadovy odlu¢ovac a cez latkovy filter, Co vyrazne
znizuje mnozstva vznikajicich odpadov a emisii do ovzdusia. Tato technoldgia vyroby liatiny patri v sti€asnosti medzi
najlepsie dostupné technologie v celosvetovom meritku podl'a BAT. Regeneraciou vratnej formovacej zmesi pouzivame
pri formovani 90% regenerovaného a 10% nového kremiéitého piesku, ¢o je zakladnym cielom BAT. Jadra potrebné na
vyrobu liatinovych odliatkov sa vyrabaju v jadrovni metédou ColdBox (pary aminu) — najlep$i postup pre vyrobu
tvrdenych jadier.

Navrh podmienok povolenia + stru¢né zhrnutie udajov

D
e

Zhrnutie

-

Identifikdacia Ziadatel'a
EUROCAST Kosice ,s.r.0.
Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

1.Spolo¢nost EUROCAST Kosice, s r.0. v zmysle § 3 ods. 1 zakona 39/2013 Z.z.

Ziada 0 udelenie siithlasu na stavbu

,Instalacia otryskavacieho stroja H28x25%, v prevadzke Zlievaren 1,
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2. podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 1. zakona 39/2013 Z. z. o udelenie stthlasu na vydanie rozhodnuti o povoleni
stavieb velkych, strednych a malych zdrojov znecist'ovania ovzdusia vratane ich zmien

- v mesiaci december spol. EUROCAST KosSice, s.r.o. vyradila z prevadzky ,,Elektricka indukéna pec ISTOL 2 x
0,5 t*, uvedent skuto¢nost’ sme oznamili na Okresny urad Kosice listom zo diia 30.12.2014

- v mesiaci september spol. EUROCAST Kosice, s.r.o. vyradila z prevadzky ,,Miesi¢ IMF 15, uvedenti
skutocnost’ sme oznamili na Okresny trad KoSice listom zo diia 7.10.2014

3. konanie v zmysle § 3 ods. 4 zakona 39/2013 Z.z.

4. podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 8. zdkona 39/2013 o urcenie emisnych limitov a technickych poziadaviek
a podmienok prevadzkovania

5. podrla § 3 ods. 3 pism. a) bod 3. 0 udelenie siihlasu na vydanie a zmeny stiboru technicko-prevadzkovych
parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni

Popis stavby:

Otryskavaci stroj H28x25/4W2C/MS/8T od firmy STEM. Ktory bude umiestneny v lodi C-E v objekte Zlievarne I,
je zariadenie urcené na Cistenie odliatkov zo sivej liatiny, tvarnej liatiny a ocel'oliatiny od formovacej zmesi, ktord ostava
na odliatkoch po rozbiti formy.

Odliatky uréené na Cistenie sa upevnia na hak bud’ po jednom alebo vo zvazkoch podl'a velkosti odliatkov. Hak
s odliatkami sa upevni na S$pecialny dopravnik, ktory ho presunie do otryskavacej komory stroja. Pocas otryskavania
V tesne uzavretej tryskacej komore sa hak s odliatkami otaca a automaticky postiva do dvoch vopred nastavenych poloéh
aby bolo zabezpeéené o najlepsie otryskanie odliatkov. Po ukonéeni otryskavania dopravnik presunie hak s odliatkami
naspat’ do vychodzej polohy.

Abrazivny materal po vyCerpani svojej kinetickej energie vo vnutri otryskavacej komory pada na jej dno v tvare
nasypky a vlastnou vahou sa posuva do zavitkového dopravnika. Tento dopravi abrazivny materiadl do korcekového
dopravnika a d’alej do selektora. Tu sa zachyti prach, odpad a opotrebované broky. Cisty pouziteny abrazivny material
sa uklada do nadoby ulozenej na spodku selektora na opatovné pouZitie.

Odstranovanie prachu z otryskavacej skrine a odsavané¢ho vzduchu zabezpecuje odsavaci a filtracny systém.

Projekt stavby vyhotovil: ZTS INMART atém, a.s. Martin
Thurzova 16, P.O. BOX 77
036 01 Martin
Odséavacie zariadenie:

Filtre CDR zachytavaji suchy prach z prasného vzduchu odsédvaného z otryskavacieho stroja. Tieto filtre s $pecialne
navrhnuté pre pracu v tazkych podmienkach a s poziadavkami ako s0 nepretrzity otryskavaci cyklus, l'ahka tdrzba
a obmedzené celkové rozmery.

Zachytavac¢ prachu CDR ja vybaveny kazetami, ktoré sa v pravidelnych intervaloch vyfukuju stlaéenym vzduchom
tak, aby sa oddelil prach, ktory sa uklada na vonkajSom povrchu kazety. Stlaéeny vzduch sa nachadza v nadobe a je
vypustany na filtraéné kazety ¢asomerom ovladanym elektro-ventilom. Tento vzduch je na kazety smerovany tak, aby sa
vo vnutri vytvorila tlakova vina a obnovila sa pévodna priepustnost. Kazety su vyfukované jedna po druhej. Interval
medzi tymito cyklami méze byt nastaveny podla prevadzkovych podmienok. Tento Cistiaci systém neobsahuje Ziadne
pohyblivé diely, ¢im je zarucena jeho vysoka spolahlivost a bezpeénost. Za filtraénymi kazetami je osadeny ventilator,
ktory zabezpecuje dlhodobt prevadzku.

Opis zdrojov znecist’ovania a d’alSich vplyvov prevddzky na Zivotné prostredie

Tuhé a plynné znecCist'ujlice latky st zachytavané niekolkymi typmi odlucovacich zariadeni. Vystupné koncentracie
tuhych a plynnych znecistujucich latok dosahuju stanovené emisné limity. Postupna likvidacia starych technologickych
zariadeni a ndhrada novymi s u€¢innymi latkovymi filtrami ma pozitivny vplyv na Zivotné prostredia.

Opis stavu tizemia- bez zmeny

Opis opatreni v oblasti emisii a nakladania s odpadmi -bez zmeny

Opis monitoringu -bez zmeny

Porovnanie s najlep$imi dostupnymi technikami

Postupnou instalaciou novych ZZO s vysoko G¢innymi filtraénymi kazetami s mikrovlaknom sa vyrazne zvysi
zachytavanie TZL. V prevadzkach Zlievarni boli postupne odstavené Kuplové taviace pece a pretavovanie kovového
odpadu prebieha iba v elektrickych indukénych peciach cez mokry priadovy odlu¢ovac a cez latkovy filter, ¢o vyrazne
znizuje mnozstva vznikajicich odpadov a emisii do ovzdusia. Této technologia vyroby liatiny patri v su¢asnosti medzi
najlepsie dostupné technologie v celosvetovom meritku podl'a BAT. Regeneraciou vratnej formovacej zmesi pouzivame
pri formovani 90% regenerovaného a 10% nového kremicitého piesku, ¢o je zakladnym cielom BAT. Jadra potrebné na
vyrobu liatinovych odliatkov sa vyrabaju v jadrovni metdédou ColdBox (pary aminu) — najlepsi postup pre vyrobu
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tvrdenych jadier.

Opis opatreni preventivneho charakteru
Bez zmeny

E Oznacenie ucastnikov konania, ktori si prevadzkovatelovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujlica prevadzka ma alebo nova prevadzka méze mat’
cezhrani¢ny vplyv

P. Zoznam ucastnikov konania

Slovenska indpekcia Zivotného prostredia, IZP Kogice

EUROCAST Kosice, s.r.o.

U. S. Steel KoSice, s.r.o., Vstupny areal U.S.Steel, 044 54 KoSice

Mesto Kosice, zastipené primatorom, Tr . SNP ¢&. 48/A, 040 11 Kosice
Mestska Gast’ Kosice — Saca, Zeleziarenskd 9, 040 15 Kogice - Saca
Okresny trad Kosice, Adlerova 29, 040 01 Kosice, SSOH

Okresny tirad Kosice, Adlerova 29, 040 01 Kosice, SSOO

Regionalny trad verejného zdravotnictva so sidlom v KE, Ipel'ska 1, KoSice
Mesto KoSice, stavebny tirad, pracovisko Kosice — Zapad, Trieda SNP 39, 040 11 Kosice
Ing. Milan Sliacky, Volgogradska 4938/23, 038 61 Martin-Priekopa

Ing. Jan Sajgalik, Ceskoslovenskej armady 1061/25

Ing. Jana Klobu¢nikova, Nalepkova 309/10, 038 54 Krpalany

Emil MaZgut, Hrdinov SNP 9, 036 01 Martin

Ing. Roman Soska, Tomagikova 10, 036 01 Martin
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F Prehlasenie
Tymto prehlasujem, ze som vypracoval Ziadost' o vydanie zmeny povolenia.
Potvrdzujem, Ze informécie uvedené v tejto Ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Ing. Adrian Jakubek
konatel’ spolo¢nosti
EUROCAST Kaosice, s.r.o.

Ing. Ruslan Mulik
technicky riaditel’
splnomocneny zastupca spolo¢nosti
EUROCAST Kosice, s.r.0.

Datum : 23.7.2015
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