Zhodnotenie plnenia zaverov o BAT pre vvrobu Zeleza a ocele

prevadzky Priprava vvroby spol. U. S. Steel KoSice, s.r.o.

Vypracované v sulade s Prilohou ¢.1 k smernici 2010/75/EU pre procesy uvedeny v bodoch:

1.1 VSeobecné zavery o BAT - tvkajuce sa prevadzky Priprava vvroby

1.2 Zavery o BAT pre aglomeracné vipravne

1.5 Zavery o BAT pre vysoké pece

1.1 VSeobecné zavery o BAT - tvkajuce sa prevadzky Priprava vvroby

1.1.1 Systémy environmentdlneho manaZérstva

1. BAT ma sluzit na zavedenie a dodrziavanie systéemu environmentalneho manazérstva, ktory ma
okrem iného tieto viastnosti:

1. angazovanost manazmentu vratane vyssieho manazmentu,

1I. vymedzenie environmentadlnej politiky, ktora zahrina neustdale zlepSovanie zariadenia zo strany
manazmentu,

1II. planovanie a stanovenie potrebnych postupov, uloh a cielov v spojeni s financnym planovanim a
investiciami;
1V. vykondavanie postupov s osobitnym dorazom na:

i. Strukturu a zodpovednost,

ii. odborné vzdelavanie, zvysovanie povedomia a odbornu sposobilost;

iii. komunikaciu;,

iv. zapojenie zamestnancov;

v. dokumentaciu;

vi. efektivnu kontrolu procesov;

vii. programy udrzby,

viii. pripravenost na nudzové situdcie a reakcia na ne;

iX. zabezpecovanie dodrZiavania environmentdalnych pravnych predpisov,
V. kontrola vykonnosti a prijimanie napravnych opatreni s osobitnym dorazom na:

i. monitorovanie a meranie (pozri aj referencny dokument o vSeobecnych zdsaddach
monitorovania);

ii. napravné a preventivie opatrenia;

iii. uchovavanie zaznamov;

iv. nezavislé (tam, kde je to mozné) interné a externé audity s cielom urcit, ¢i systém EMS
zodpoveda planovanym opatreniam a ¢i sa spravne zaviedol a udrZiava;

VI preskumanie systému EMS a jeho pretrvdvajucej vhodnosti, primeranosti a ucinnosti zo strany
vy$Sieho manazmentu,

VII. sledovanie vyvoja cistejsich technologit
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VIII. zohladnenie vplyvov na Zivotné prostredie v dosledku pripadného odstavenia zariadenia z
prevadzky vo faze projektovania nového zariadenia a pocas jeho prevadzkovej zZivotnosti,

IX. pravidelné vykondvanie referencného porovndvania na urovni odvetvi.
Uplatnitel’nost’

Rozsah posobnosti (napr. uroven podrobnosti) a povaha systému EMS (napr. Standardizovany alebo
nestandardizovany) vo vSeobecnosti suvisi s charakterom, velkostou a zlozZitostou zariadenia a s
rozsahom pripadnych vplyvov na Zivotné prostredie.

Stav plnenia predmetnej podmienky

U. S. Steel KoSice, s.r.o. ( dalej len USSK ) ma zavedeny a udrziavany systém environmentalneho
manazérstva (EMS) pre celt spolocnost’ a vsetky divizne zavody od roku 2001. EMS zahfiia prevenciu
a neustale zlepSovanie ZP, ktoré sii chapané ako nepretrzity proces. Divizny zdvod Vysoké pece,
prevadzka Priprava vyroby je neoddelitelnou sucastou tohto zavedené¢ho systému. Systém je
podrobovany pravidelnému internému a externému auditovaniu. V stcasnosti USSK je drzitelom
medzinarodného certifikatu podl'a normy EN ISO 14001 od certifikacnej spolo¢nosti TUV SUD
Slovakia.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

1.1.2 Hospodirenie s energiou
2. BAT ma sluzit na zniZenie spotreby tepelnej energie pomocou kombindcie tychto metod:

L zdokonalené a optimalizované systémy na dosiahnutie plynulého a stabilného spracovania, ktoré
Sfunguju v blizkosti nastavenych procesnych parametrov s vyuzitim

i. optimalizdcie procesnej kontroly vratane automatickych pocitacovych kontrolnych systémov,
ii. modernych gravimetrickych systéemov vsadzania tuhych paliv;
iii. o najintenzivnejsicho predhrievania so zretelom na existujicu konfigurdciu procesu,

Il. rekuperacia nadmerného tepla z procesov, najmd z ich chladiacich zon;

11I. optimalizované hospodarenie s parou a teplom;

.....

V. suvislosti s hospoddrenim s energiou pozri referencny dokument o BAT v oblasti energetickej
efektivnosti.

Uplatnitel’nost’ BAT II — |V

Kombinovanda vyroba tepla a elektriny je pouzitelna vo vietkych vyrobniach Zeleza a ocele v blizkosti
mestskych oblasti s primeranym dopytom po teple. Konkrétna spotreba energie zavisi od rozsahu
procesu, kvality vyrobku a typu instalacie (napr. od rozsahu vikuového spracovania v kyslikovom
konvertore, teploty pri tepelnom spracovani, hriibky vyrobkov atd’.).

Stav plnenia predmetnej podmienky

V procese aglomeracie je mozné uplatnit’ poziadavky podmienky II. (citelné teplo z chladiacich
pasov) a podmienky IV. (cite'né teplo z aglomera¢ného pasu). Blizsie je tato problematika popisana
v BAT ¢. 32.

3. BAT mad sluzit na zniZenie primdarnej spotreby energie optimalizaciou energetickych tokov a
optimalizovanym vyuzZivanim plynov odlicenych z procesov, ako je koksarensky plyn, vysokopecny
plyn a plyn z kyslikového konvertora.

Opis
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Procesne integrované techniky na zlepSenie energetickej efektivnosti v integrovanej oceliarni

optimalizaciou pouzivania procesného plynu zahrnaju:

— poutzitie plynovych zasobnikov pre vsetky plynné medziprodukty alebo inych vhodnych systémov na
kratkodobeé skladovanie a zariadeni na udrZiavanie tlaku,

— zvySenie tlaku v plynovej sieti, ak dochddza k energetickym stratam v dosledku plameriov — na
vyuzitie vacsieho mnozstva procesnych plynov a nasledné zvysenie miery vyuZitia,

— obohacovanie plynu procesnymi plynmi a rézne vyhrevné hodnoty pre réznych spotrebitelov,

— ohrievanie ohna v peciach procesnym plynom,

— pouzivanie pocitacom riadeného systemu na kontrolu vyhrevnej hodnoty,

— registracia a vyuzivanie teploty koksu a plynovych spalin,

— primerané dimenzovanie kapacity instalacii na rekuperaciu energii pre procesné plyny, najmd so
zretelom na réznost procesnych plynov.

Uplatnitel’nost’

Konkrétna spotreba energii zavisi od rozsahu procesu, kvality vyrobkov a typu instalacie (napr. od
rozsahu vakuového spracovania v kyslikovom konvertore, teploty pri tepelnom spracovani, hrubky
vyrobkov atd’.).

Stav plnenia predmetnej podmienky

V ramci procesu aglomeracie nedochadza k vzniku procesného plynu, ktory by bol vhodny na
zachytavanie a d’alSie energetické zhodnotenie v spalovacich zariadeniach.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

4. BAT ma sluzit na vyuzZivanie odsireného a prachu zbaveného nadbytocného koksdarenského plynu,
prachu zbaveného vysokopecného plynu a plynu z kyslikového konvertora (v zmesi alebo zviast) v
kotloch alebo v kombinovanych tepelno-elektrickych zariadeniach na vyrobu pary, elektriny a/alebo
tepla, s vyuzitim nadbytocného odpadového tepla v internych a externych vykurovacich sietach, pokial
existuje poziadavka z tretej strany.

Stav plnenia predmetnej podmienky

V ramci procesu aglomeracie nedochadza k vzniku procesného plynu, ktory by bol vhodny na
zachytavanie a d’alSie energetické zhodnotenie v spal’ovacich zariadeniach.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

5. BAT ma sluzit' na minimalizdaciu spotreby elektrickej energie pomocou jednej z tychto technik alebo
ich kombinacie:

1. systémy na riadenie hospodarenia s elektrinou;

1l. zariadenia na brusenie, Cerpanie, vetranie a prepravu a iné elektrické vybavenie s vysokou
energetickou efektivnostou.

Uplatnitel’nost’

Frekvencne riadené cerpadla sa nesmu pouzivat tam, kde ma spolahlivost cerpadiel zdasadny vyznam
pre bezpecnost procesSu.

Stav plnenia predmetnej podmienky

USSK ma zavedeny systém energetického manazérstva pre cely podnik od roku 2013 v zmysle
Standardu EN ISO 50001. V ramci podniku je zriadeny energeticky dispecing, ktory zabezpecuje
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centralne riadenie a sledovanie vSetkych vyznamnych udajov stvisiacich s energiami (idaje o vyrobe,
spotrebe, dodavke jednotlivych médii k technologickym celkom prevadzok USSK). Dalej vydava
pokyny K tprave parametrov pouzivanych médii ako su tlaky, mnozstva, Cistota, teploty atd’.
Frekvencne riadené elektromotory st inStalované vo vhodnych technologiach prevadzky Priprava
vyroby, tj. jednotlivé odsavacie turboexhaustory aglomera¢nych pasov ¢. 1 az 4.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

1.1.3 Hospodirenie s materialmi

6. BAT ma sluzit na optimalizaciu hospodarenia a riadenia internych materialovych tokov s cielom
predchadzat’ znecisteniu, predchadzat’ ich zhorSeniu, poskytnut primeranu kvalitu vstupov, umoznit
opdtovné vyuZitie a recykldaciu a zlepsit efektivnost procesu a optimalizovat vytazok kovu.

Opis

Vhodné skladovanie vstupnych materialov a rezidui z procesu a manipuldcia s nimi moézu pomoct
minimalizovat vzduchom prendasané emisie prachu zo skladovych dvorov a prepravmnych pdsov,

vrdtane vautropodnikovych miest, a zabranit znecistovaniu pody, podzemnych vod a odtekajucich vod
(pozri aj BAT 11).

Uplatiiovanie vhodného riadenia integrovanej oceliarne a hospoddrenia s reziduami, vratane odpadu,
z inych instalacii a odvetvi umoziiuje maximdlne vnutropodnikové a/alebo externé vyuzitie surovin
(pozri aj BAT 8, 9 a 10).

Hospodarenie s materialmi zahriia aj kontrolovanu likvidaciu malych casti z celkového mnozZstva
rezidul z integrovanej oceliarne, ktoré nemaju Ziadne hospodarske vyuZitie.

1]

Stav plnenia predmetnej podmienky

Suroviny st dopravované do USSK zelezni¢nou anakladnou dopravou. Pocas manipulacie so
surovinami (vykladka, skladovanie, distribicia na spracovanie) su zavedené techniky na
predchadzanie difiznym emisiam (uzatvorené budovy, dopravné pasy v tuneloch, odsavanie
najvytazenejSich presypov, skrapanie). V ramci integrovanej oceliarne je zabezpeCené spitné
vyuzivanie rezidui zjednotlivych prevadzok USSK do aglomeraénej vsadzky priamou spotrebou,
alebo po predoslej tprave, napr. uprava do mikropeliet vyuzivanych ako vysokopecna vsadzka.
NevyuziteI'né podiely su zneSkodiiované na vlastnych skladkach odpadov .

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

7.BAT - netyka sa prevadzky Priprava vyroby

1.1.4 Hospoddrenie s reziduami z procesov, ako su vedl’ajsie produkty a odpad

8. BAT Uplatnovanim BAT pre tuhé rezidua sa maju pouzivat integrované a prevadzkoveé techniky na
minimalizaciu odpadu jeho internym vyuzivanim alebo uplatiiovanim Specializovanych recyklacnych
postupov (interne alebo externe).

Opis
Techniky na recykldciu rezidui bohatych na zelezo zah¥naju Specializované recyklacné techniky, ako je
Sachtova pec OxyCup®, proces DK, procesy na obmedzenie vytavovania kovov alebo

peletovanie/lisovanie brikiet za studena, ako aj techniky pre rezidua z vyroby uvedené v oddieloch 9.2
-9.7.
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Uplatnitel’nost’

KedZe uvedené procesy moze vykonavat tretia strana, moze sa stat, zZe samotna recyklacia nie je pod
kontrolou prevadzkovatel'a vyrobne Zeleza a ocele, a teda nepatri do rozsahu posobnosti povolenia.

9. BAT ma sluzit na maximalizaciu externé¢ho pouzitia alebo recyklacie tuhych rezidui, ktoré sa
nedaju pouzit ani recyklovat podla BAT 8, a to vzdy, ked' je to mozné a v sulade s pravnymi predpismi
o odpadoch. BAT sa sluzit na kontrolované narabanie s reziduami, ktorych vzniku nemozno zabranit a
ktore sa nedaju recyklovat.

Stav plnenia predmetnej podmienok ¢. 8 a9

Recyklécia rezidui v spolo¢nosti U. S. Steel KoSice s.r.o. je realizovana na zdklade druhu a kvality
rezidui vo forme internej recyklacie a externej recyklacie.

Interné spracovanie tuhych rezidui je zabezpecované:

- priamym zapracovanim rezidui do aglomeracnej vsadzky (recyklacia prachu z prasnikov vysokych
peci a filtraénych zariadeni), v ramci prepravy surovin do vysokych peci (odprasenia rudnych mostov),
Ciasto¢na recyklacia kalu z Cistenia vysokopecného plynu, recyklacia okovin z valcovania, oxidov
kovov z regeneracie kyseliny chlorovodikovej na moriacich linkach, karbidového kalu z vyroby
acetylénu, kalu z Chemickej upravne Krasna, produktov z magnetickej separacie trosky vznikajlcej
pri vyrobe a odlievani ocele,

- predupravou rezidui pred ich internym zhodnocovanim formou briketizacie a peletizacie
konvertorovych prachov a kalov, okovin z odlievania a opracovania bram s naslednym vyuzitim
brikiet ako vsadzky pre kyslikové konvertory a mikropeliet ako vsadzky pre vysoké pece,

Externé spracovanie tuhych rezidui po predchadzajucom spracovani v spolocnosti U. S. Steel KoSice
S.r.0.:

- granuldciou vysokopecnej trosky s ndslednym externym vyuzitim granuldtu v cementarenskom
priemysle a stavebnom priemysle,

- drvenim a triedenim stuhnutej vysokopecnej trosky s naslednym externym vyuzitim ako kamenivo
do nestmelenych a hydraulicky stmelenych materidlov pouzivanych v inzinierskom stavitel'stve a pri
vystavbe ciest, na terénne Upravy a zasypy,

Okrem uz zavedenych technik recykla¢nych postupov spol. U. S. Steel KoSice s.r.o0. v spolupraci
s externymi spolo¢nostami h'ada mozZnosti zvySovania podielu interného recyklovania a d’alSie smery
externého vyuzivania jednotlivych produkovanych rezidui.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

10. BAT ma sluzit na pouzivanie najlepSich postupov na prevdadzku a udrzbu, manipulaciu,
skladovanie a dopravu vsetkych tuhych rezidui a odsdvanie v miestach prekladky s cielom zabranit
uniku emisii do vzduchu a vody.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Pocas manipulacie so surovinami (vykladka, skladovanie, distribucia na spracovanie) su zavedené
techniky na predchadzanie emisiam do ovzduSia a vody (uzatvorené budovy, dopravné pasy
V tuneloch, odsavanie najvytazenejsich presypov, skrapanie).

Strana 5z 35



Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

1.1.5 Emisie rozptyleného prachu zo skladovania materidlov, 7 manipuldcie a dopravy surovin
(medzi)produktov

11. BAT ma sluzit na prevenciu alebo zniZovanie emisii rozptyleného prachu zo skladovania,
manipuldacie a dopravy materialov pomocou jednej z technik uvedenych dalej v texte alebo ich
kombinacie.

Ak sa pouzivaju techniky na znizovanie difuznych prachovych emisii, ma BAT sluzit na optimalizaciu
efektivnosti zachytavania a nasledného cistenia pomocou vhodnych technik, ktoré su uvedené dalej v
texte. Uprednostiuje sa zber emisii prachu co najblizsie pri zdroji.

1. Medzi vseobecné techniky patri:

— wytvorenie akcného planu na zamedzenie prachovych emisii v ramci systéemu environmentdalneho
manazmentu oceliarne,

— zvdzenie docasného zastavenia urcitych operdcii, ktoré boli identifikované ako zdroj PM 10 a
sposobuju vysoké namerané udaje v okoli. Na tento krok je potrebné mat dostatok zariadeni na
monitorovanie PM 10 so suvisiacim monitorovanim smeru a sily vzduchovych prudov, aby sa dali
triangulovat’ a zistit' hlavné zdroje jemného prachu.

1l. Techniky na zamedzenie uvolfiovaniu prachu pocas manipulacie a dopravy sypkych surovin
zahriaju:

— orientdciu dlhych hromad v prevladajucom smere vetra,

— inStalaciu veternych bariér alebo vyuZitie prirodzeného terénu na vytvorenie krytu,

— kontrolu obsahu vihkosti v dodanom materiali,

— dosledné dodrzZiavanie postupov na zamedzenie nepotrebnej manipuldacie s materialmi a dlhodobo
volne odpadavajicim materialom,

— vhodné bezpecnostné izolovanie materialov na dopravnikoch a v nasypkach atd’,

— pouzivanie vodnych rozprasovacov potlacajucich unik prachu, v pripade potreby s prisadami ako
latex,

— prisne normy pre udrzbu zariadenia,

— vysoku uroven upratovania, najmd Cistenie a vihcenie ciest,

— pouzivanie mobilného a staciondarneho vysavacieho zariadenia,

— potlacanie prachu alebo odlucovanie prachu a pouzivanie cistiaceho zariadenia s vrecovym filtrom
na oslabenie vyznamnych zdrojov prachu,

— pouzivanie zametacich aut s obmedzenymi emisiami na vykondvanie bezného Cistenia tvrdych
povrchov ciest.

111 Techniky na dodavku, skladovanie materidlov a ¢innosti pri spédtnom vypustani zahrnaju:

— uplné uzavretie vykladkovych ndasypiek v budove vybavenej odlucovanim filtrovaného vzduchu pre
prasné materialy alebo ndsypky vybavené usmeriiovacmi prachu a vypustacimi mriezkami
pripojenymi na odlucovanie prachu a cistiaci systém,

— ak je to mozné, obmedzenie vysky odpadavania maximalne na 0,5 m,

— pouzivanie vodnych rozprasovacov (uprednostnuje sa pouzivanie recyklovanej vody) na potlacanie
prachu,

— v pripade potreby vybavenie skladovacich nadob filtracnymi jednotkami na kontrolu prachu,
— pouzivanie uplne uzavretych zariadeni pri spdtnom vypustani z nadob,

— v pripade potreby skladovanie Srotu v krytych priestoroch s tvrdym povrchom s cielom obmedzit
nebezpecenstvo znecistenia zeme (vyuzivanie dodavok bezprostredne v cCase potreby s cielom
minimalizovat velkosti skladok a tym aj emisie),

— minimalizacia narusenia hromad,
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— obmedzenie vysky a rutinnd kontrola vseobecného tvaru hromdd,

— skladovanie v budovach alebo v nadobach a nie v hromadach, ak existuje vhodna skladovacia
kapacita,

— vytvaranie vetrolamov v prirodzenom teréne, zemnych nasypov a vysadzanie vysokej travy a stale
zelenych stromov na otvorené priestranstva s cielom zachytavat’ a pohlcovat’ prach bez toho, aby
doslo k dlhodobému poskodeniu,

— osiatie vrcholov hromad odpadu a hald trosky vodomilnymi rastlinami,

— realizdcia zazelenania miesta pokrytim nevyuzitych ploch povrchovou pédou a zasadenim rastlin,
krovin a inej vegetdcie pokryvajucej zem,

— vihienie povrchu s pouzitim trvanlivych latok, ktoré viazu prach,

— prikrytie povrchu nepremokavymi plachtami alebo vytvorenie poviaku na skladkach (napr.
latexového),

— pouzivanie skladovania s opornymi stenami na obmedzenie nechraneného povrchu,

— ked’ je to potrebné, mohlo by sa zaviest opatrenie na pouzivanie nepriepustnych povrchov z betonu
a s odvodnenim.

1V. V pripade, Ze sa palivo a suroviny doddvaju namornou dopravou a uvoliiovanie prachu by mohlo

byt znacné, niektoré techniky zahrnaju:

— Ppouzivanie samovyprdzdiiovacich nadob alebo uzavretych kontinudalnych vykladacov u
prevadzkovatelov. V ostatnych pripadoch by sa prach, ktory vytvaraju lodné vykladace
chapadlového typu, mal minimalizovat’ kombindciou zabezpecenia primeraného obsahu vihkosti v

dodavanom materiali, minimalizaciou vysky odpadavania a pouzivanim vodnych rozprasovacov
alebo jemnej vodnej hmly v usti nasypky lodného vykladaca,

— zamedzenie rozprasovania morskej vody do rud alebo tavidiel, pretoze sposobuje znecistenie
elektrostatickych odlucovacov aglomeracnej ipravne chloridom sodnym. Dalsi chlérovany vstup
do surovin moze tiez viest' k zvySeniu emisii (napr. polychlorovanych dibenzodioxinov/furanov) a
brzdit recirkulaciu prachu vo filtroch,

— skladovanie praskoveho uhlika, vapna a karbidu vapnika v utesnenych silach a ich pneumaticka
preprava alebo skladovanie a prevazanie v utesnenych vreciach.

V. Techniky na vykladku z viakov alebo nakladnych aut zahrnaju:

— ak je to potrebné v dosledku tvorby emisii prachu, pouzivanie vyhradeného vykladacieho zariadenia
zvycajne uzavretej konstrukcie.

VI. Pre materialy vysoko citlivé na posun, ktory méze viest k znacnému uvolneniu prachu, niektoré
techniky zahrnaju:

— pouzivanie prekladkovych miest, vibracnych sit, drvicov, nasypiek a pod., ktoré mézu byt uplne
uzavreté s odlucovanim do vrecoveho filtracného zariadenia,

— namiesto zmyvania pouzivanie centralnych alebo miestnych vysavacich systémov na odstranovanie
rozsypanych materidalov, nakolko ucinky su obmedzené na jedno médium a recyklacia rozsypaného
materialu je jednoduchsia.

VII. Techniky na manipuldciu a spracovanie trosky zahriaju:

— udrZiavanie skladok granulovanej trosky vo vlhkom stave pre manipuldaciu a spracovanie trosky,
pretoze troska z vysokej pece a oceliarska troska moze sposobit vznik prachu,

— pouzivanie uzavretého zariadenia na drvenie trosky vybavené ucinnym odlucovanim a vrecovymi
filtrami na znizovanie emisii prachu.

VIII. Techniky na manipuldciu so Srotom zahriaju:

— zabezpecenie skladovania Srotu pod krytmi a/alebo na betonovych podlahdach s cielom
minimalizovat dvihanie prachu sposobené pohybmi vozidiel.

IX. Techniky, ktoré sa maju zvazovat pocas prepravy materidlov, zahrnaji:
— minimalizaciu pristupovych miest z verejnych komunikacii,

— pouzitie zariadenia na cCistenie kolies na zabranenie prenosu blata a prachu na verejné cesty,
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— pouzivanie tvrdych povrchov na prepravnych cestdich (betonu alebo asfaltu) na minimalizdciu
tvorby prachovych oblakov pocas prepravy materidlov a Cistenie ciest,

— obmedzenie pohybu vozidiel na oznacené trasy plotmi, priekopami alebo ndsypmi z recyklovanej
trosky,

— zvlhéovanie prasnych ciest vodnymi rozprasovacmi, napr. pri operacidch manipulacie s troskou,
— zabezpecit, aby prepravné vozidla neboli preplnené a tym zabranit rozsypaniu,

— zabezpecit, aby prepravné vozidla boli vybavené plachtou na prikrytie prevazaného materialu,
— minimalizovat’ pocty presunov,

— pouzivanie uzavretych alebo ohradenych dopravnikov,

— ked’ je to mozné, pouzivat rurkové dopravniky na minimalizdaciu strdat materidlov pri zmene smeru
medzi jednotlivymi miestami, ku ktorému zvycajne dochadza pri prekladke materialov z jedného
pasu na druhy,

— techniky s dobrymi postupmi pre dopravu roztaveného kovu a na manipulaciu s odlievacimi
panvami,

— odstranovanie prachu z prekladkovych miest dopravnika.

Stav plnenia predmetnej podmienky

I. USSK ma prevadzkované 2 imisné monitorovacie stanice na sledovanie PM10 v okoli podniku.
Rozsirenie imisného monitoringu je rieSené v BAT €. 16. USSK je sucast'ou akéného planu v pripade
vyhlasenia regulacnych opatreni pri prekroceni imisnych hodnot v aglomeracii mesta Kosice.

I1. V ramci podniku su aplikované nasledovné techniky:

- InStalacia veternych bariér + ochranné lesy

- Kontrola vlhkosti v dodavanych materialoch + skrapanie, kde je to potrebné
- Dopravné trasy v tuneloch

- Program udrzby zariadeni

- Vyuzivanie zametacich a kropiacich aut

- InStalacia odsavacich a filtraénych zariadeni na vyznamnych zdrojoch

I11. V ramci podniku su aplikované nasledovné techniky:

- VyuZzivanie vody pre potlaCanie prasnosti

- Skladovacie nadoby vybavené odvetravacim filtraCnym zariadenim

- Uzatvorené vypustacie trasy so skladovacich nadob (teleskopy, Sneky)
- Obmedzenie vysky a kontrola v§eobecného tvaru hromad

- InStalacia veternych bariér + ochranné lesy

- Uzatvorenie / Zatravnenie uzatvorenych usekov skladok odpadov

IV. netyka sa USSK

V. V ramci podniku su aplikované nasledovné techniky:
- Vyklopniky vagoénov v uzavretych budovach

VI. V ramci podniku st aplikované nasledovné techniky:

- Presypy, triediCe, vysypky a pod. vysokoprasnych materialov s uzavreté a odprasené
- Odstranovanie rozsypanych materidlov, usaden¢ho prachu vykonnymi mobilnymi odsavacimi
autami

Strana 8 z 35



VII. netyka sa prevadzky Priprava vyroby DZ Vysoké pece
VIII. netyka sa prevadzky Priprava vyroby DZ Vysoké pece
IX. V ramci podniku st aplikované nasledovné techniky:

- Definované prepravné cesty pre Specifické materidly, ich vlhéenie, ohranicenie

- Prasné materidly prepravované v cisternach, krytych nakladnych autdch — v zavislosti od
druhu materialu

- Dopravnikové trasy v tuneloch

- Instalacia uzavretych dopravnych pasov (prach z prasnika)

- Pravidelné Cistenie miest pod presypmi

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

1.1.6 Hospoddrenie s vodou a odpadovou vodou

12. BAT pre hospodarenie s odpadovou vodou ma sluzit na prevenciu vzniku, zber a oddelovanie

typov odpadovej vody prostrednictvom maximalizdcie internej recykldicie a pouzitia vhodného

spracovania pre kazdy konecny tok. Patria sem techniky, ktoré vyuzivaju napr. olejové zachytavace,

filtraciu alebo usadzovanie. V tejto suvislosti sa moézu pouzivat techniky, ktore spliaju tieto

predpoklady:

— nepouzivat pitnu vodu pre vyrobné linky,

— zvysit pocet a/alebo kapacitu systémov na cirkuldaciu vody pri budovani novych zariadeni alebo pri
modernizdcii/ prestavbe existujucich zariadeni,

— centralizovat rozvddzanie vstupujucej cerstvej vody,

— pouzivat vodné kaskady, pokial jednotlivé parametre nedosiahnu svoje zakonné alebo technické
hranicné hodnoty,

— pouzivat vodu v inych zariadeniach iba v pripade, Ze su zasiahnuté iba jednotlivé parametre vody a
jej dalsie vyuZitie je mozné,

— drzat spracovanu a nespracovanu odpadovii vodu oddelene; tymto sposobom je mozné narabat s
odpadovou vodou roznym sposobom s vynalozenim primeranych nakladov,

— vzdy, ked' je to mozné, pouzivat dazd'ovii vodu.

Uplatnitel’nost’

Hospodarenie s vodou v integrovanej oceliarni bude v prvom rade vyniitené dostupnostou a kvalitou
Cerstvej vody a zdakonnymi poziadavkami v danej lokalite. V existujucich zariadeniach moéze byt
uplatnitelnost obmedzena existujiicou konfiguraciou obehu vody.

Stav plnenia predmetnej podmienky

USSK vyuziva v technologii priemyselni vodu pripravenu z rieky Hornad v Gpravni v Krasnej nad
Hornddom a centralne dodavanu potrubim do hlavnych rozvodov priemyselnej vody v areali
spolo¢nosti. Pitna voda nie je vyuzivana na vyrobné ucely. Dazd'ova voda nie je vyuZivana
v technologii, avSak urCity podiel dazd’ovej vody je priamo odvadzany do zeme cez vsakovacie koSe.
Odpadova voda je v maximalnej miere spétne vyuzivana, resp. predcistovana pred vypustenim do
kanalizacie. K tomu st vybudované aj nasledovné vodné stavby:

- Biologicka cistiaren odpadovych vod Koksoviia
- Cirkulaény systém vod na Vysokych peciach

- Cirkula¢né systémy vod na Oceliarni

- Neutraliza¢na stanica vod pre FiniSing
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- Neutraliza¢na stanica vod pre Radiatorku
- Koncova distiarent odpadovych vod USSK v Sokol'anoch

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

1.1.7 Monitorovanie

13. BAT ma sluzit na meranie alebo hodnotenie vSetkych relevantnych parametrov potrebnych na
riadenie procesov z riadiacej miestnosti pomocou modernych pocitacovych systémov s cielom
kontinualne upravovat' a optimalizovat procesy v rezime on-line, aby sa zabezpecilo stabilné

Stav plnenia predmetnej podmienky

V ramci podniku st vSetky relevantné parametre energii, médii, plynov a pod. (tlak, teplota, obsah
kyslika, CO, tok vstupnych/vystupnych udajov) monitorované v hlavnych rozvodoch jednotlivych
médii a na vstupoch vyznamnych spotrebicov (koksarenské batérie, spekacie pasy, ohrievace vetra,
vysoké pece, konvertorové linky, kontiliatie). Dolezité procesy ako napr. rychlost” spekaciecho pasu,
prietok aglomeracnej zmesi cez vahy, obsah TZL, podtlak v sacich komorach su riadené vypoctovou
technikou a sledované jednotlivymi dispecerskymi titvarmi/velinami.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

14. BAT ma sluzit na meranie nahromadenych emisii znecistujucich latok z hlavnych zdrojov emisii

zo vSetkych procesov zahrnutych v oddieloch 1.2 — 1.7 vzdy, ked’ su BAT-AEL dané, a v elektrarniach

vo vyrobniach Zeleza a ocele, ktoré pracuju s procesnym plynom.

BAT ma sluzit na vykondvanie kontinualneho merania minimalne pre:

— primdarne emisie prachu, oxidov dusika (NOy) a oxidu siricitého (SO,) zo spekacich pdsov,

— emisie oxidov dusika (NOy) a oxidu siriciteho (SO,) zo stvrdnutych vystupov z peletizacnych
zariadeni,

— emisie prachu z lejarni vysokych peci,

— sekundarne emisie prachu z kyslikovych konvertorov,

— emisie oxidov dusika (NOy) z elektrarni,

— emisie prachu z velkych elektrickych oblukovych peci.

Pokial ide o iné emisie, BAT ma sluzit na zvazenie kontinualneho monitorovania emisii v zavislosti od
hmotnostného toku a viastnosti emisii.

15. BAT Pre vyznamné zdroje emisii, ktoré nie su uvedené v suvislosti s BAT 14, ma BAT sliZit' na
meranie emisii znecistujucich latok zo vsetkych procesov zahrnutych v oddieloch 1.2 — 1.7 0 BAT a z
elektrarni vo vyrobmiach Zeleza a ocele, ktoré pracuju s procesnym plynom, ako aj vsetkych
relevantnych zlozZiek procesného plynu/znecistujucich latok, a to pravidelne a diskontinudlne. Patri
sem aj diskontinualne monitorovanie procesnych plynov, nahromadenych emisii, polychlorovanych
dibenzodioxinov/furanov (PCDD/F) a monitorovanie vypustania odpadovej vody, no nepatria sem
difuizne emisie (pozri BAT 16).

Opis (tyka sa BAT 14 a 15)

Monitorovanim procesnych plynov sa zabezpecuju informdcie o zloZeni procesnych plynov a o
nepriamych emisiach zo spalovania procesnych plynov, ako su emisie prachu, tazkych kovov a SOx .
Nahromadené emisie sa mozu merat’ pravidelnymi diskontinudlnymi meraniami v prislusnych zdrojoch
emisii s vyvodom do kanala pocas dostatocne dlhého obdobia s cielom ziskat reprezentativne hodnoty
emisil.
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Na monitorovanie vypustania odpadovej vody existuje Siroka Skdla Standardizovanych postupov pre

odber vzoriek a analyzu vody a odpadovej vody, vratane:

— nahodnej vzorky, pod ktorou sa rozumie jedind vzorka odobrata z toku odpadovej vody,

— zloZenej vzorky, pod ktorou sa rozumie vzorka odoberana kontinudalne pocas daného obdobia alebo
vzorka, ktora pozostava z niekolkych vzoriek, ktoré sa odobrali kontinudlne alebo diskontinudlne
pocas daného obdobia a zmiesali,

— zmiesanej nahodnej vzorky, pod ktorou sa rozumie zloZena vzorka aspon z piatich ndhodnych
vzoriek, ktoré sa odobrali pocas maximalne dvoch hodin v minimdalne dvojminutovych intervaloch a
zmieSali.

Monitorovanie by sa malo vykonavat podla prislusnych noriem EN alebo ISO. Ak nie su k dispozicii

normy EN alebo ISO, mali by sa uplatiiovat vnutrostatne alebo iné medzindarodné normy, ktorymi sa

zabezpeci poskytovanie udajov rovnakej vedeckej kvality.

Stav plnenia predmetnej podmienky 14. a 15.

Kontinualne meranie emisii prachu, SO,, NOx a CO je vykonavané zo vSetkych Styroch spekacich
pasov €. 1 az 4.

Monitoring emisii do ovzduSia u zdrojov, ktoré nie st vybavené kontinualnymi meraniami je
zabezpecovany V periodickych intervaloch v zmysle poziadaviek IPKZ rozhodnuti a legislativy SR
spolocnost’ou, ktora ma udelené opravnenie.

Monitoring emisii do vody je zabezpeCovany v sulade s Kanalizatnym poriadkom USSK
a jednotlivymi rozhodnutiami IPKZ, vzorky st odoberané vySkolenymi osobami, analyzy vykonéavaju
akreditované laboratoria.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

16. BAT ma sluzit na urcenie radovej velkosti difuznych emisii z prislusnych zdrojov pomocou
uvedenych metod. Vzdy, ked je to mozné, uprednostiuju sa metody priameho merania pred
nepriamymi metodami alebo hodnoteniami na zdklade vypoctov pomocou emisnych faktorov:

— priame meracie metody, pri ktorych sa emisie meraju na samotnom zdroji. V tomto pripade sa
koncentracie a hmotnostné toky moézu odmerat’ alebo urcit,

— nepriame metody merania, pri ktorych sa urcovanie emisii vykonava v urcitej vzdialenosti od
zdroja,; priame meranie koncentracii a hmotnostného toku nie je mozné,

— vypocet pomocou emisnych faktorov.
Opis
Priame alebo takmer priame meranie

Prikladom priamych merani su merania vo veternych tuneloch, s odsavacmi alebo iné metody, ako su
merania akoby emisii na streche priemyselnej instaldacie. V poslednom pripade sa meria rychlost vetra
a plocha prieduchu v stresnej linii a vypocita sa rychlost toku. Prierez meracej roviny prieduchu v
stresnej linii sa dalej rozdeli na sektory s rovnakou velkostou povrchu (mriezkové meranie).

Nepriame merania

Medzi priklady nepriamych merani patri pouzivanie stopovacich plynov, metody modelovania
spdtného rozptylu (reverse dispersion modelling, RDM) a metody hmotnostnej bilancie s pouZitim
svetelnej detekcie a merania vzdialenosti (light detection and ranging, LIDAR).

Vypocet emisii pomocou emisnych faktorov

Usmernenia na pouZitie emisnych faktorov na odhad emisii rozptyleného prachu zo skladovania
sypkych materialov a manipulovania s nimi a na odstraniovanie prachu z vozoviek, ktory vznika pri
preprave:
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— VDI 3790 cast 3,
— US EPA AP 42.

Stav plnenia predmetnej podmienky

USSK ma prevadzkované 2 imisné monitorovacie Stanice na sledovanie PM10 v okoli podniku.
Monitorovanie je zabezpeCované jednou stacionarnou stanicou vo Velkej lde ajednou mobilnou
stanicou so stanovistami v Haniske a Pol'ove. Mobilna monitorovacia stanica je prestivana kazdych 6
mesiacov.

Navrh opatrenia na zosuladenie BAT

Na rozsirenie imisného monitoringu a ziskanie presnych udajov bude vypracovany projekt
umiestnenia a vybavenia imisnych monitorovacich stanic. Splnenie tejto podmienky je definované
V ramci integrovaného povol'ovania ¢innosti v prevadzke Oceliaren I, U. S. Steel Kosice, s.r.0.

1.1.8 Vyradenie z prevddzky
17. BAT ma sluzit na prevenciu znecistovania pri vyradovani z prevadzky pomocou tychto technik:
Projekcné aspekty pre vyradenie zariadenia z prevadzky na konci jeho Zivotnosti:

|. zvdzenie vplyvu pripadného vyradenia zariadenia z prevadzky na Zivotné prostredie vo faze
projektovania novej instalacie, nakolko vd'aka vopred premyslenému postupu je vyradenie z prevadzky
lahsie, cistejsie a lacnejsie;

1l. vyradenie z previdzky predstavuje ekologické rizika znecistenia zeme (a podzemnych véd) a
vznikaju pri nom velké mnozZstva tuhého odpadu; preventivne techniky su Specifické pre konkrétny
proces, ale vseobecné uvahy by mali zah¥nat’:

i. nezasahovanie do podzemnych Struktur,

ii. zabudovanie funkcii ulahéujucich demontadz;

iii. vybrat povrchové upravy, ktoré sa daju lahko cistit;

iv. poutzitie takej zostavy zariadenia, ktora minimalizuje zachyt chemikalii a ulahcuje odvadzanie do
kanalizacie alebo cCistenie;

v. projektovanie pruznych samostatnych jednotiek, ktoré umoznujiu postupné uzavretie;
vi. vzdy ked je to mozné, pouzivanie biologicky rozlozitelnych a recyklovatelnych materidlov.
Stav plnenia predmetnej podmienky

Vyradenie z prevadzky je brané do tvahy pri spracovavani projektovych dokumentacii a naslednych
realizacii stavieb. Environmentalne zat'azenie uzemia bolo zmonitorované a popisané v Environmental
Baseline study, vypracovanom spolo¢nost'ou EnSafe v roku 2001.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

1.1.9 Hluk

18. BAT ma sluzit na znizenie hlukovych emisii z relevantnych zdrojov v procesoch vyroby Zeleza a
ocele pomocou jednej alebo viacerych uvedenych technik v zavislosti od podmienok v danej lokalite a
podla tychto podmienok:

— realizdcia stratégie znizovania hluku,
— ohradenie hlucnych prevadzok/jednotiek,
— izolovanie vibracii z prevadzok/jednotiek,

— vnutorné a vonkajsie oblozenie z materialu, ktory pohlcuje narazy,
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— zvukotesné budovy pre umiestnenie vietkych hlucnych operacii, ktoré vytvaraju zariadenia na
premenu materidlov,

— budovanie protihlukovych ochrannych stien, napr. vystavba budov alebo prirodnych prekazok, ako
su rastuce stromy a kriky medzi chranenou oblastou a hluc¢nou ¢innostou,

— tlmice hluku na vypustiach odsavacich kominov,
— izolované potrubia a koncové diichadla, ktoré su umiestnené vo zvukotesnych budovach,

— zatvaranie dveri a okien v hlucnych priestoroch

Stav plnenia predmetnej podmienky

Znizovanie hlukovych emisii je dosahované nasledovnymi praktikami:

- Izolovanie hlu¢nych / vibra¢nych agregatov

- Budovanie protihlukovych bariér a ochranna zelen

- Tlmice hluku na vypustiach kominov
Vsetky limity hlukovych emisii definované v IPKZ rozhodnutiach st plnené na zaklade spravy
Z meranie fy InZinierske sluzby Martin, ¢. protokolu 1/2010-15-Tn z diia 15.3.2010.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

1.2 Zavery o BAT pre aglomeracné vipravne

Emisie do ovzdusSia

19. BAT na miesanie/zmiesavanie ma slizZit na prevenciu alebo zniZenie emisii rozptyleného prachu
aglomerdaciou jemnych materidlov upravou obsahu vihkosti (pozri aj BAT 11).

Stav plnenia predmetnej podmienky

Vstupné suroviny pre proces aglomeracie su pripravované na rudisku, kde dochadza k riadenému
postupnému ukladaniu jednotlivych druhov surovin s réznou vlhkostou (okuje, prachy, kaly atd’. )
a chemickym zloZzenim v horizontalnych vrstvach, ¢im sa dosiahne zrovnomernenie vlhkosti,
obmedzenie Uniku prasnosti zjemnych materidlov, homogenizacii kvalitativnych parametrov
aglomeracnej vsadzky. V pripade potreby je vlhkost pripravovanych hromad upravovand postrekom
vodou zo zakladacich strojov. Odber materialu z pripravenych hromad je realizovany vertikalnym
smerom. Naslednd finadlna priprava aglomeracnej vsadzky je realizovand v dvoch krytych
homogeniza¢nych skladkach (stavebne uzatvorené objekty).

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

20. BAT pre primdrne emisie z aglomeracnych upravni ma sluzit' na znizZenie emisii prachu z
odpadového plynu zo spekacich pasov pomocou vrecového filtra.

BAT pre primarne emisie v existujucich zariadeniach ma sluzit na zniZenie emisii prachu z
odpadového plynu z aglomeracnych pasov pomocou modernych elektrostatickych odlucovacov, ak
vrecové filtre nie st pouZitelné.

Uroveit emisii suvisiaca s BAT pre prach je < 1 — 15 mg/INm® pre vrecovy filter a < 20 — 40 mg/Nm®
pre moderny elektrostaticky odlucovac (ktory by sa mal navrhnut a prevadzkovat tak, aby sa dosiahli
tieto hodnoty), pricom obidva udaje sa stanovuju ako priemerna denna hodnota.

Vrecovyfilter
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Opis

Vrecové filtre, ktoré sa pouzZivaju v aglomeracnych upravniach, sa zvycajne pouzivaju ako
nadvdzujuce na existujuci elektrostaticky odlucovac alebo cyklon, ale mozu sa prevadzkovat' aj ako

samostatné zariadenie.

Uplatnitel’nost’

Pokial’ ide o existujice zariadenia, mozu byt relevantné poziadavky, ako je priestor na instaldaciu
nadvdzujucu na elektrostaticky odlucovac. Osobitnd pozornost' by sa mala venovat’ veku a vykonnosti

existujuceho elektrostatického odlucovaca.

Modernyelektrostatickyodlucovad

Opis

Moderny elektrostaticky odlucovac je charakterizovany jednou z tychto viastnosti alebo kombindaciou

tychto vlastnosti:

— dobra kontrola procesu,

— pridavné elektrické polia,

— prispdsobenie intenzity elektrického pola,
— prisposobenie obsahu vihkosti,

— uprava podmienok pomocou prisad,

— vysSie napdtia alebo napdtia s premenlivymi impulzmi,

— napitie s rychlou reakciou,

— superponovanie vysokych energetickych impulzov,

— pohybliveé elektrody,

— vdcsia vzdialenost medzi platiiami elektrod alebo uprava inych viastnosti na zlepSenie efektivnosti

zZnizovania emisii.

Stav plnenia predmetnej podmienky

All

ALl Udaje o emisnych limitoch

Udaje o emisiach pre variant BAT a pre navrhovany variant

Cinnost’

A. Spekacie pasy — emisie TZL

Cislo zaveru o BAT

Zaver o BAT nazov (opis)

vykondvacie rozhodnutie komisie z 28.02.2012, ktorym
sa  podla EPaR ¢ 2010/75/EU
0 priemyselnych emisiach stanovuju zavery o BAT pre
vyrobu Zeleza a ocele — BAT ¢ 20

smernice

20. BAT pre primarne emisie z aglomeracnych upravni
ma sluzit na znizenie emisii prachu z odpadového plynu
zo spekacich pasov pomocou vrecového filtra.

Porovnanie s uroviiou emisii zodpovedajicou BAT

Referencné podmienky

Standardné podmienky (0 °C, 101 325 Pa), suchy plyn

Oznacenie Casti zariadenia (napr. vyduchu)

Spekaci pas ¢. 1 — komin ¢. 201

Emisna troven
spojena s BAT

EL podla

ZL
doterajsieho IP

Navrh EL
pre

Realne dosahovana
uroven emisii

Vv sucasnosti * navrhovany variant
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40 mg/ Nm® priem. 133,88 mg/Nm® 155 mg/Nm>**
3
TZL ako PDH 100 mg/NmP g005** max. 242,44 mg/Nm ako PDH

(bez ref. O,) (bez ref. O;) (bez ref. Oy)

Spekaci pas ¢. 2 — komin ¢. 201

40 mg/ Nm® priem. 112,07 mg/Nm® 155 mg/Nm®**
3
TZL ako PDH 100 mg/Nm319%02** max. 195,50 mg/Nm ako PDH
(bez ref. O,) (bez ref. O,)

(bez ref. Oy)

Spekaci pas ¢. 3 — komin ¢. 202

40 mg/ Nm® priem. 122,69 mg/Nm® 155 mg/Nm®**
3
TZL ako PDH 100 mg/NmP g005** max. 227,88 mg/Nm ako PDH
(bez ref. O,) (bez ref. O,)

(bez ref. Oy)

Spekaci pas ¢. 4 — komin ¢. 202

40 mg/ Nm® priem.97,89 mg/Nm® 155 mg/Nm®**
3
TZL ako PDH 100 mg/Nm319%02** max. 180,44 mg/Nm ako PDH
(bez ref. O,) (bez ref. O,)

(bez ref. Oy)

PDH - priemerna denna hodnota
* - redlne dosahovana uroven emisii preukazuje priemerné a maximdlne PDH ziskané zo zdrojovych dat AMS za

stavovych podmienok bez prepoctu na referencny kyslik — udaje za rok 2014

** - plnenie emisného limity je preukazované na instalovanom AMS, pricom musi byt dodrzané, ze:
- Ziadna validovana polhodinova hodnota neprekroci dvojnasobok emisného limitu a

- Ziadna validovand priemernd denna hodnota neprekroci hodnotu emisného limitu a
- najmenej 95 % zo vsetkych validovanych polhodinovych hodnét za kalenddarny mesiac neprekroci
1,2 nasobok hodnoty emisného limitu,
pricom validované priemerné hodnoty sa urcia po odcitani odévodnenej hodnoty intervalu spolahlivosti

Hodnoty emisii TZL zo vSetkych Styroch spekacich pasov v dennom priemere prekracuju poziadavky
tohto BAT pre elektrostatické odludovace (< 20 — 40 mg/Nm?).

A2 Udaje 0 mnoistve emisii za rok

Znetistujiica Predpokladané mnoZstvo emisii znecist’ujucej latky vypustené za rok

litka Variant BAT Navrhovany variant
Oznacenie Casti zariadenia (napr. vyduchu)
Spekaci pds ¢. 1 — komin ¢. 201

TZL 137,20t max. 531,17 t
Spekaci pas ¢. 2 — komin ¢. 201

TZL 138,771 max, 537,74 t
Spekaci pas ¢. 3 — komin ¢. 202

TZL 143,281 max. 555,22 t
Spekaci pas ¢. 4 — komin ¢. 202

TZL 133,27t max. 516,44 t

Pri prepoctoch boli pouzité udaje (mnozstvo spalin, redlne dosahovana uroven emisii) z rocnych protokolov
AMS jednotlivych spekacich pasov.
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A1l Udaje o navrhovanom variante

ALY Technicky opis navrhu rieSenia

Proces aglomeracie v USSK je realizovany na 4 samostatnych, prevadzkovo na sebe navzajom
nezavislych spekacich pasoch. Presavanie aglomeracnej vrstvy aodtah vznikajacich spalin
Z jednotlivych pasov je zabezpeceny turboexhaustormi zaradenymi za Stvorsekciovym konvenénym
elektrostatickym odlu¢ovacom (d’alej aj ako elektroodlucovac). Prevadzka elektroodlucovaca je
podmienena dosiahnutim teploty spalin na vstupe do elektroodlu¢ovada min. 70 °C za tucelom
prekrocenia rosného bodu. Z dévodu vysokému obsahu alkalii a neexistujiicej moznosti obtoku
studenych spalin mimo filter je UcCinnost’ elektrostatického odluCovaca pri nabehu technologie
obmedzend. Kazdy prevadzkovany spekaci pas ma zaradeny elektrostaticky odlu¢ova¢ fungujuci iba
pre priradeny spekaci pas, bez d’alSich prepojeni na ostatné spekacie pasy a odlu¢ovacie zariadenia.
Jestvujuce elektrostatické odlu¢ovace boli vybudované v ramci investi¢nej akcie v rokoch 2002 —
2004. Instalovana technologia je v sucasnosti plne funk¢énd a zabezpeCuje plnenie v sicCasnosti
platnych emisnych limitov stanovenych v platnom integrovanom povoleni pre prevadzku Priprava

vyroby.

U. S. Steel Kosice, s.r.o. uplatiiuje na jestvujucich konvencnych elektroodlu¢ovacoch viaceré techniky
na zniZovanie emisii:

- pravidelné davky starostlivosti o odsavaci trakt, napdtové a usadzovacie elektrody, oklepy
elektrod, roStové plochy spekacich pasov, systém odsunu odpraskov z filtra¢nej stanice,

- intenzivna profylaktika elektrovyzbroje odlucovada (transformatory, riadiaci systém
napéjania EO)

- optimalizacia obsahu vlhkosti v aglomeracnej vsadzke

- optimalizacia chodu pasov — znizovanie poctu odstavok a nabehov zo studeného stavu
elektroodlu¢ovaca, elimindcia prechodovych stavov scielom zabezpeCit optimalny chod
elektroodluc¢ovacov pri stabilnych technicko-prevadzkovych parametroch

- optimalizacia zapal'ovania povrchu aglomera¢nej vsadzky s cielom zabezpecit' rovnomerné
zapalenie vsadzky po celej Sirke spekacieho pasu

- eliminacia spdtného vsadzania jemnozrnnych odpraSkov do aglomera¢nej vsadzky za uéelom
zniZenia prachového podielu vo vsadzke.

Vyssie uvedené techniky oprav a prevadzkovania spekacich pasov reprezentuju navrh rieSenia, ktoré
V sucasnosti prevadzkovatel vykonava a ktorymi bude zabezpecovat' plnenie emisnych limitov
stanovenych podla § 22 ods. 6) zakona ¢. 39/2013 Z.z.

A2 Technické rozdiely medzi rieSenim zodpovedajiicim BAT-AEL a predloZenym navrhovanym
variantom

Technické rozdiely medzi jestvujucou konstrukciou elektrostatického odlu¢ovaca a rieSenim
zodpovedajicim BAT-AEL spociva v tom, Ze v siCasnosti je odpraSovanie aglomeracného procesu
zabezpeCované ,konvenénymi“ elektrostatickymi filtrami, ktoré neobsahuji vSetky riadiace
a vykonnostné prvky, ktoré su typické pre ,,moderné* elektrostatické odlucovace.

Existujuice elektrostatické filtre nemaju instalované vSetky techniky, ktoré st vymenované v tomto
BAT a priamo stvisia chodom elektroodlu¢ovaéa (hapr. tprava podmienok pomocou prisad, vySsie
napitia alebo napitia s premenlivymi impulzmi, napétie s rychlou reakciou, pohyblivé elektrody
a pod.). Prevadzkovatel’ ma zavedené iné techniky na znizovanie emisii uvedené v bode A.111.1.
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A.l11.3 Zdévodnenie vol’by predmetného navrhu

U. S. Steel Kosice, s.r.o. vykonava na jestvujucich elektroodlu¢ovacoch intenzivnu udrzbu a opravy,
¢o vSak bez realiz4cie d’alSich investicii pri suasnom type konvencného elektrostatického odlu¢ovaca
neumozni dosahovat’ pozadované BAT limity.

Emisny limit TZL navrhujeme stanovit’ odchylne od BAT-AEL na zdklade § 22 ods. 6 zdkona ¢.
39/2013 Z.z. na dirovni 155 mg/Nm® (bez referenéného kyslika) posudzované ako denné priemerné
hodnoty s platnost'ou do preskimania integrovaného povolenia prevadzky Priprava vyroby po
d’alSej revizii zaverov o BAT pre vyrobu Zeleza a ocele.

Zdovodnenie predmetného navrhu z pohl'adu technickych charakteristik prislusného zariadenia:

- praktickosti realizdcie investicie najmé s prihliadnutim na prirodzeny investi¢ny cyklus a nutnost’
zabezpecenia ¢asove]j postupnosti realizacie obnovy filtraénych zariadeni v nadvazujucich etapach so
zabezpecenim primeraného chodu vyroby. USSK prevadzkuje 4 nezavislé spekacie pasy, avSak

Z pohl'adu zabezpecenia priestorového usporiadania staveniska, zabezpeCenia kontinualnej vyroby
aglomeratu pre vysoké pece a zosuladenia harmonogramu dalSich uvazovanych investi¢nych
projektov suvisiacich s chodom spekacich pasov je nutné realizovat’ projekty na znizovanie emisii
v Casove] postupnosti (nie subezne na vSetkych spekacich pasoch). V suvislosti s nutnostou
planovanych odstavok spekacich pasov pocas realizacie investi¢nych projektov bude nutné nahradit’
zniZzenu vyrobu aglomeratu formou nakupu vysokopecnych peliet v trhovych cenach, ktoré prevysuja
naklady na aglomerat vyrobeny v spol. USSK, resp. zvySenou vyrobou aglomeratu na zvySnych
prevadzkovanych aglomera¢nych pasoch s ¢im suvisi aj vyssie zatazenie ovzdusia emisiami TZL.

Vo vztahu K emisidm predstavuje pri zachovani sucasného stavu naklad na 1 tonu emisii 3 234 €/t
TZL (priemer zo 4 spekacich pasov). Po realizacii investicného zameru je to 102 151 €/t TZL, pricom
celkova tispora emisii predstavuje 1 613 t.

Z vyssie uvedené¢ho vyplyva, Ze uvaZovana investicia znacne navysi naklady spolo¢nosti USSK.
Ciastocné zniZenie suvisiacich ndkladov je mozné optimalnym rozlozenim investi€nych projektov
v ramci prevadzky Priprava vyroby.

Z pohl'adu zabezpecenia ¢o mozno najlepSej ochrany Zzivotného prostredia spol. USSK uvazuje s
vymenou jestvujucich elektroodluc¢ovacov (nie iba sich modernizaciou) za vyrazne efektivnejsie
odlucovacie zariadenie na baze tkaninového filtra, ¢im sa budi dosahovat’ vyrazne nizSie emisné
hodnoty jednak TZL ale aj PCDD/F (suvis s BAT ¢. 25) vporovnani s modernym
elektroodlu¢ovacom. Instalaciou novych tkaninovych filtrov namiesto modernizcie jestvujicich
elektrooducovacov dosiahneme d’alSie znizenie emisii TZL o cca 288 t (idaj za 4 spekacie pasy).

- _neddavnych opatreni do zniZovania emisii TZL a prekonania bodu zlomu ekonomickej zivotnosti
zariadenia spekacich pasov a suvisiacich filtraénych zariadeni. Z pohladu ekonomického hodnotenia

existujucich elektrostatickych odlu¢ovacov prebieha pravidelné odpisovanie zariadenia s priemernou
ekonomickou dobou ich Zivotnosti 15 rokov. Zostatkovd hodnota odlucovacich zariadeni pre 4
spekacie pasy k 1.1.2015 predstavuje hodnotu 2 695 686 €, ¢o by v pripade ich vymeny pred
vyprSanim ekonomickej Zivotnosti znamenalo jednorazové navysenie nakladov spolocnosti.

V pripade modernizacie jestvujucej technologie odpraSovania (elektrostaticky odluc¢ovac), resp.
instalacii nového latkového filtra, by sa jednalo o investi¢ne naro¢nt akciu v priebehu technologickej
zivotnosti odlucovacieho zariadenia, v ramci skrateného investicného cyklu (vysSie nakladové
zat'azenie prevadzkovatela).
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Pri zachovani sucasného stavu zachytavania emisii priemerné ro¢né naklady predstavuja hodnotu
5468 312 €/za 4 spekacie pasy. Po realizacii investiéného zameru zabezpecujuceho plnenie
poziadavky zaveroch 0 BAT priemerné ro¢né naklady predstavuju hodnotu 16 344 196 €/za 4 spekacie
pasy, Co predstavuje takmer 3-nasobné navySenie nakladov spolocnosti iba pre tento zdroj
znecistovania ovzdusia (spekacie pasy).

- _neddvnych opatreni_na_implementdciu BAT a dosiahnutia bodu zlomu ekonomickej Zivotnosti
investicii uz vynalozenych na implementaciu BAT v posudzovanej prevddzke Priprava vyroby. USSK
vV ramci prevadzky Priprava vyroby realizoval z vlastnych prostriedkov od doby zverejnenia prvého
referenéného dokumentu BREF pre vyrobu Zzeleza a ocele (podla ktorého uz boli posudzované
vydavané integrované povolenia) nasledovné investi¢né akcie na implementaciu novych technologii:

- okrem vysSie uvedenej instalacie elektrostatickych filtrov na spekacich pasoch ¢. 1, 2, 3 a4
(investicia v objeme 18,474 mil € suvisiaca s BAT ¢. 20), pri ktorej doslo k vymene povodnych
multicyklonov a znizeniu koncentracie TZL o viac ako 60 %

- aj inStalaciu nového tkaninového filtraného zariadenia na mlynici koksu a vapenca (investicia
Vv objeme 2,645 mil. € suvisiaca s BAT ¢. 60), pri ktorej bola realizovand vymena povodného
multicyklénu

- arekonstrukciu a modernizaciu elektrostatickych odlu¢ovadov na rudnych mostoch (investicia
V objeme 4,656 mil. € suvisiaca s BAT €. 60), pri ktorej boli komplexne modernizované pévodné
elektroodlucovacie zariadenia vybudované okolo roku 1980

Vsetky vysSie uvedené investicné projekty v celkovej vyske 25,775 mil. € st v stcasnosti v §tadiu
odpisovania investicie, pricom d’alSie investicie v posudzovanej prevadzke zna¢ne zvysuju naklady
spolocnosti.

- _obmedzenej dispozicii prevddzky, ktora predstavuje viacSie technické problémy s umiestnenim

nového odluCovacieho zariadenia. Jestvujuca konfigurdcia umiestnenia elektrostatickych filtrov
neumoziuje priame umiestnenie d’alSej filtraénej technoldgie priamo v smere toku spalin z dovodu
jestvujucej cestnej komunikacie a kolajisk zelezniénych trati. Instalacia novych filtraénych zariadeni
si vyzaduje dalSie vynutené investicie z dovodu uvolnenia Vv sicasnosti zastavané¢ho priestoru od
jestvujucich budov a premiestnenia jestvujucich prevadzkarni na nové tizemie.

21. BAT pre primadrne emisie zo spekacich pasov ma sluzit na prevenciu alebo zniZenie emisii ortuti
vyberom surovin s nizkym obsahom ortuti (pozri BAT 7) alebo spracovanim odpadovych plynov v
kombinacii s aktivnym uhlim alebo vstrekovanim aktivovaného lignitového koksu.

Urover emisii suvisiaca s BAT pre ortuf je < 0,03 — 0,05 mg/INm® ako priemer za cas odberu vzoriek
(diskontinudlne meranie, vzorky z jedného miesta odoberané minimalne pol hodiny).

Stav plnenia predmetnej podmienky

USSK vyuziva suroviny pre aglomera¢ny proces s nizkym obsahom ortuti, ¢o bolo preukdzané aj
jednorazovymi meraniami, pri ktorych boli namerané hodnoty v rozmedzi 0,0020 — 0,0037 mg/Nm®
(Sprava z merania ¢. 03/073/2012 zo 14.6.2012).

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

22. BAT pre primadrne emisie zo spekacich pasov ma sluzit' na znizenie emisii oxidov siry (SOy)
pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Strana 18 z 35



1. zniZenie vstupu siry pouzitim Skvary s nizkym obsahom siry,
11. zniZenie vstupu siry minimalizaciou spotreby Skvary,
11I. zniZenie vstupu siry pouzZivanim Zeleznej rudy s nizkym obsahom siry,

1V. vstrekovanie vhodnych adsorpcnych cinidiel do vedenia odpadovych plynov zo spekacieho pdsu
pred odstranenim prachu pomocou vrecoveho filtra (pozri BAT 20),

V. odsirenie mokrou cestou alebo proces s regenerdaciou aktivneho uhlia (s osobitnym zretelom na
predpoklady pre pouzitie).

Urovern emisii suvisiaca s BAT pre oxidy siry (SO,) pomocou BAT | — IV je < 350 — 500 mg/Nm?,
vyjadrena ako oxid siricity (SO,) a stanovena ako dennd priemerna hodnota, pricom nizsia hodnota sa
viaze k BAT1V.

Uroveii emisii sivisiaca s BAT pre oxidy siry (SOy) s vyuzitim BAT V je < 100 mg/Nm®, vyjadrend ako
oxid siricity (SO,) a stanovena ako dennd priemerna hodnota.

Opis procesu RAC, ktory sa uvddza v suvislosti s BAT V

Techniky odsirenia suchou cestou su zaloZené na adsorpcii SO, aktiviym uhlim. Ked' sa aktivne uhlie s
naviazanym SO, regeneruje, proces sa nazyva regenerdcia aktiveho uhlia (regenerated activated
carbon, RAC). V tomto pripade sa méze pouzivat vysoko kvalitné a drahé aktivne uhlie a ako vedlajsi
produkt sa ziska kyselina sirova (H;SQy). Lozko sa regeneruje vodou alebo pdsobenim tepla. V
niektorych pripadoch sa pre ,,jemné vyladenie* existujucej odsirovacej jednotky pouziva aktivne uhlie
na baze lignitu. V tom pripade sa aktivne uhlie s naviazanym SO, spaluje za kontrolovanych
podmienok.

Systéem RAC mozZe byt jednostupnovy alebo dvojstupriovy proces.

V jednostupnovom procese sa odpadove plyny vedu cez [6zko aktivneho uhlia a znecistujice latky su
adsorbované aktivnym uhlim. Okrem toho dochddza k odstraneniu NOy, ked sa cpavok (NH3) vstrekuje
do prudu plynu pred katalyzatorovym lozkom.

V dvojstupiiovom procese sa odpadové plyny vedii cez dve l6zka aktivneho uhlia. Cpavok sa méze
vstrekovat pred l6zkom s cielom obmedzit emisie NO,.

Uplatnitel’nost’ technik uvedenych v suvislosti s BAT V

Odsirenie mokrou cestou: poziadavky na priestor mozu byt narocné a mézu obmedzit uplatnitelnost.
Do uvahy sa musia brat vysoké investicné a prevadzkové naklady a vyrazné vplyvy na iné zlozky
Zivotneho prostredia ako je tvorba a likvidacia kalov, ako aj dodatocné opatrenia na spracovanie
odpadovej vody. Tato technika sa v ¢ase pisania tohto dokumentu v Europe nepouziva, no mohla by
najst vyuZitie v pripadoch, ked nie je pravdepodobné, Ze sa normy kvality Zivotného prostredia daju
dodrzat pomocou inych technik.

RAC: technika na zmniZovanie mnoZstva prachu by mala byt nainstalovand pred procesom RAC s
cielom zniZit koncentrdciu prachu na vstupe. Ked' sa uvazuje o pouzivani tejto techniky, dispozicné
rieSenie zariadenia a poziadavky na priestor predstavuju vo vseobecnosti dolezité faktory. Plati to
predovsetkym pre zariadenia s viacerymi spekacimi pdsmi.

Do uvahy sa musia brat vysoké investicné a prevadzkové naklady, najmd vtedy, ked’ sa maju pouzivat
vysoko kvalitné a drahé typy aktivneho uhlia a je potrebné zariadenie na kyselinu sirovu. Tato
technika sa v ¢ase pisania tohto dokumentu v Europe nepouziva, no mohla by ndjst vyuZitie v novych
vyrobniach, kde sa z odpadového plynu siibezne odstranuju viaceré prvky (SO, NO,, prach a
PCDD/F), a vtedy, ked’ nie je pravdepodobné, Ze sa normy kvality Zivotného prostredia daju dodrzat
pomocou inych technik

Stav plnenia predmetnej podmienky

USSK vyuziva do aglomeracnej vsadzky Zeleznu rudu s nizkym obsahom siry (plnenie podmienky ¢.
III), &im dosahuje plnenie emisného limitu stvisiaceho s BAT (< 350 — 500 mg/Nm?).
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Hodnoty emisii SO, za rok 2014 ziskané prepo¢tom zo zdrojovych dat kontinualneho merania emisii
na prevadzkovy obsah kyslika st nasledovné:

Spekaci pas ¢. 1 — najvyssia priemerna denna hodnota bola 368,34 mg/Nm?® dita 19.12.2014.

Spekaci pas ¢. 2 — najvyssia priemerna denna hodnota bola 421,07 mg/Nm? dita 10.12.2014.

Spekaci pas ¢. 3 — najvyssia priemerna denna hodnota bola 495,86 mg/Nm? dita 06.08.2014.

Spekaci pas ¢. 4 — najvyssia priemerna denna hodnota bola 509,44 mg/Nm® dia 10.12.2014 (pri
kontinudlnom monitorovani je PDH pod BAT limit).

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

23. BAT pre primarne emisie zo spekacich pasov ma sluzit' na znizenie celkovych emisii oxidov dusika
(NOy) pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

1 opatrenia zaclenené do procesu, ktoré mozu zahrnat’

i. recirkulaciu odpadovych plynov,

ii. iné primdrne opatrenia ako je pouzivanie antracitu alebo pouZivanie hordkov pre nizke
koncentracie NOy na zapdlenie,

11. techniky pre koncovu cast potrubi, ktoré mézu zahrnat’:

i. proces s regenerdciou aktivneho uhlia (regenerative activated carbon, RAC);

ii. selektivnu katalyticku redukciu (selective catalytic reduction, SCR).

Urover emisii suvisiaca s BAT pre oxidy dusika (NOX) pomocou opatreni zaclenenych do procesu je <
500 mg/Nm?, vyjadrend ako oxid dusicity a stanovend ako dennd priemernd hodnota.

Uroveii emisii suvisiaca s BAT pre oxidy dusika (NO,) pomocou RAC je < 250 mg/Nm? a pomocou
selektivnej katalytickej redukcie (selective catalytic reduction, SCR) je < 120 mg/Nm?, vyjadrend ako
oxid dusicity (NO, ), vo vztahu k obsahu kyslika 15 % a stanovend ako denna priemernd hodnota.

Opis recirkuldcie odpadovych plynov na zdklade BAT L.i

Pri ciastocnej recyklacii odpadového plynu urcité mnozstva odpadovych plynov z aglomerdcie sa
recirkuldciou vracajii do procesu aglomerdcie. Ciastocnd recyklicia odpadového plynu z celého
vystupu bola vyvinuta predovsetkym s cielom obmedzit' tok odpadovych plynov a tym aj mnozstvo
emisii hlavnych znecistujucich latok. Okrem toho to moéze viest k poklesu spotreby energie.
Uplatiiovanie recirkulacie odpadovych plynov vyzaduje osobitné usilie s cielom zabezpecit, aby
nedoslo k negativnemu ovplyvneniu kvality aglomeratu a produktivity. Osobitnd pozornost sa musi
venovat oxidu uholnatému (CO) v recirkulovanom odpadovom plyne, aby sa zabranilo otrave
zamestnancov oxidom uholnatym. Boli vyvinuté rozne procesy, ako napr.:

— diastocna recyklacia odpadového plynu z celého vystupu,

— recyklacia odpadového plynu z koncovej casti spekacieho pasu v kombindacii s vymenou tepla,

— recyklacia odpadového plynu z koncovej casti aglomeracného pasu a vyuzitie odpadového plynu z
chladica aglomeratu,

— recykldacia urcitych mnozstiev odpadového plynu do inych casti aglomeracného pasu.

Uplatnitel’nost’ BAT Li

Uplatnitelnost tejto techniky je Specificka pre konkrétne zariadenie. Musia sa posudit sprievodné
opatrenia s cielom zabezpecit, aby nebola negativne ovplyvnend kvalita aglomerdtu (mechanickd
pevnost' v chlade) a produktivita vystupu. V zavislosti od podmienok v danej lokalite mozu byt tieto
opatrenia pomerne menej rozsiahle a lahko vykonatelné alebo sa naopak moézu vyznacovat
zasadnejsim charakterom, ndkladnostou a ndrocnym zavedenim. V kazdom pripade by sa pri
zavadzani tejto techniky mali skontrolovat’ prevadzkové podmienky pdsu.

V existujucich zariadeniach nie je z dovodu priestorovych obmedzeni moznd instalacia ciastocnej
recyklacie odpadového plynu.
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Medzi dolezité aspekty pri uréovani pouzitelnosti tejto techniky patri:

— pévodna konfigurdcia vystupu (napr. dvojité alebo jednoduché vzduchove vedenia, priestor, ktory
Jje k dispozicii pre nové zariadenie a v pripade potreby predlzenie vystupu),

— povodny navrh existujuceho zariadenia (napr. ventilatory, zariadenia na cistenie plynu, zariadenia
na preosievanie a chladenie aglomeratu),

— poévodné prevadzkové podmienky (napr. suroviny, vyska vrstiev, saci tlak, percentudlny podiel
nehaseného vdapna v zmesi, Specificky prietok, percentudlny podiel materidlov v zariadeni, ktoré sa
vracaju do vsadzky),

— existujuca vykonnost vyjadrena produktivitou a spotrebou tuhych paliv,

— koeficient zdsaditosti aglomerdtu a zloZenie zavazky vysokej pece (napr. percento aglomeratu
oproti peletam v zavazke, obsah zeleza v tychto zlozkach).

Uplatnitel’nost’ inych primdrnych opatreni na zdklade BAT L.ii

Pouzivanie antracitu zavisi od dostupnosti antracitov s nizsim obsahom dusika v porovnani so
Skvarou.

Opis a uplatnitel’nost’ procesu RAC na zdaklade BAT ILi pozri v suvislosti s BAT 22.

Uplatnitel’'nost’ procesu SCR na zdaklade BAT IL.ii

SCR sa moze pouzivat vo vysokoprasnom systéme, nizkoprasnom systéme a ako cisty plynovy systém.
Doteraz sa v aglomeracnych upravniach uplatiiovali iba cisté plynové systémy (po odstraneni prachu
a odsireni). Podstatné je, aby plyn mal maly obsah prachu (< 40 mg prachu/Nm®) a tazkych kovov,
lebo tieto mozu sposobit’ neucinnost povrchu katalyzatora. Okrem toho sa méze vyzadovat odsirenie
pred katalyzatorom. Dalsim predpokladom je minimalna teplota vystupného plynu priblizne 300 °C.
To si vyzaduje energeticky vstup.

Uplatenitelnost’ mozu obmedzit vysoké investicné a prevadzkové ndklady, potreba revitalizacie
katalyzatora, spotreba a posun NHj , hromadenie vybusného dusicnanu amoénneho (NH;NO3), tvorba
korozivneho SO3; a dalSia energia potrebna na opakovany ohrev, co méze obmedzit' moznosti
rekuperacie citelného tepla z procesu aglomeracie. Tdato technika méze ndjst vyuZitie v pripadoch,
ked’ je nepravdepodobné, Ze sa normy kvality Zivotného prostredia daju dodrzat pomocou inych
technik.

Stav plnenia predmetnej podmienky

USSK vyuziva pri aglomeracii konfiguraciu vyrobného procesu a technik zaélenenych do procesu,
ktoré zabezpe&ujli plnenie emisného limitu savisiaceho s BAT (< 500 mg/Nm?). V procese nie st
instalované techniky podl'a podmienky Il. (RAC, SCR).

Hodnoty emisii NOy za rok 2014 ziskané prepoctom zo zdrojovych dat kontinudlneho merania emisii
na prevadzkovy obsah kyslika st nasledovné:

Spekaci pas &. 1 — najvyssia priemerna denna hodnota bola 214,61 mg/Nm? dita 10.02.2014.
Spekaci pas ¢. 2 — najvyssia priemerna denna hodnota bola 198,47 mg/Nm® diia 23.11.2014.
Spekaci pas &. 3 — najvyssia priemerna denna hodnota bola 237,39 mg/Nm? dita 19.01.2014.
Spekaci pas ¢. 4 — najvyssia priemerna denna hodnota bola 251,15 mg/Nm® diia 20.01.2014.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

24. BAT pre primarne emisie zo spekacich pdsov ma sluzit na prevenciu a/alebo znizenie emisii
polychlorovanych dibenzodioxinov/furanov (PCDD/F) a polychlorovanych bifenylov pomocou jednej z
tychto technik alebo ich kombindcie:

1L pokial mozno nepouzivat suroviny, ktoré obsahuju polychlorované dibenzodioxiny/furany
(PCDD/F) a polychlorované bifenyly (PCB) alebo ich prekurzory (pozri BAT 7);
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1I. potlacanie tvorby polychlorovanych dibenzodioxinov/furanov (PCDD/F) pridavkom dusikatych
zlucenin,

1II. recirkuldcia odpadovych plynov (pre opis a uplatnitelnost pozri BAT 23).

Stav plnenia predmetnej podmienky

USSK aplikuje pri zabezpecovani aglomeraénej vsadzky formu prevencie pred vznikom PCDD/F a to
tym, Ze prednostne vyuziva suroviny neobsahujtce latky, z ktorych by v procese spekania dochadzalo
k vzniku PCDD/F. Taktiez do aglomeracnej vsadzky nie st vyuzivané suroviny, ktoré by obsahovali
PCB (plnenie podmienky ¢. I). V aglomeraénom procese nedochadza ani k spalovaniu alebo
spoluspal’ovaniu odpadov, ktoré by mohli byt zdrojom PCDD/F a PCB.

V procese nie st instalované techniky podl'a podmienky Il. a Il1.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

25. BAT pre primdrne emisie zo spekacich pdasov ma sluzit na znizZenie emisii polychlorovanych
dibenzodioxinov/ furanov (PCDD/F) a polychlérovanych bifenylov (PCB) vstreknutim vhodnych
adsorpcnych cinidiel do vedenia odpadového plynu zo spekacieho pdsu pred odstranenim prachu
pomocou vrecového filtra alebo modernych elektrostatickych odlucovacov v pripade, ze vrecové filtre
nie su pouzitelné (pozri BAT 20).

Uroveii emisii sivisiaca s BAT pre polychlérované dibenzodioxiny/furany (PCDD/F) je < 0,05 — 0,2
ng I-TEQ/Nm? pre vrecovy filter a < 0,2 — 0,4 ng-I-TEQ/Nm? pre moderny elektrostaticky odlucovac,
pricom obidve hodnoty sa stanovuju pre nahodné vzorky pocas 6 — 8 hodin v podmienkach ustaleného
stavu.

Stav plnenia predmetnej podmienky

B.Il  Udaje o emisidch pre variant BAT a pre navrhovany variant

B.Il.1 Udaje o emisnych limitoch

Cinnost’

B. Spekacie pdsy — emisie PCDD/F

Cislo zaveru o BAT Zaver o BAT nazov (opis)

vykonavacie rozhodnutie komisie z 28.02.2012, ktorym
sa  podla EPaR ¢ 2010/75/EU
0 priemyselnych emisiach stanovuju zavery o BAT pre
vyrobu Zeleza a ocele — BAT ¢. 25

smernice

25. BAT pre primarne emisie zo spekacich pdsov ma
sluzit' na  znizemie  emisii  polychlorovanych
dibenzodioxinov/ furanov (PCDD/F) a polychlorovanych
bifenylov (PCB) vstreknutim vhodnych adsorpcnych
¢inidiel do vedenia odpadového plynu zo spekacieho
pasu pred odstranenim prachu pomocou vrecového filtra
alebo modernych elektrostatickych odlucovacov v
pripade, Ze vrecové filtre nie su pouZitelné.

Porovnanie s uroviiou emisii zodpovedajicou BAT

Referenéné podmienky

Standardné podmienky (0 °C, 101 325 Pa), suchy plyn

Oznacenie Casti zariadenia (napr. vyduchu)

Spekaci pas ¢. 1 — komin ¢. 201

Emisna aroven
spojena s BAT

EL podPa

ZL
doterajsieho IP

Navrh EL
pre
navrhovany variant

Realne dosahovana
uroven emisii
V sucasnosti
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0,4 ng-1-TEQ/Nm? 1,38 ng-I-TEQ/Nm®

TZL (bez referencného nie je stanoveny meranie r. 2011 nestanoveny
kyslika)
Spekaci pas ¢. 2 — komin ¢. 201
0,4 ng-1-TEQ/Nm? 0,70 ng-1-TEQ/Nm?
TZL (bez referencného nie je stanoveny meranie r. 2006 nestanoveny
kyslika)

Spekaci pas ¢. 3 — komin ¢. 202

0,4 ng-1-TEQ/Nm?

Tzt (bez referencného nie je stanoveny nie sii dostupné nestanoveny
kyslika)
Spekaci pas ¢. 4 — komin ¢. 202
0,4 ng-I-TEQ/Nm?
Tzt (bez referencného nie je stanoveny nie sii dostupné nestanoveny
kyslika)

Hodnoty emisii PCDD/F zo spekacich pasov €. 3 a 4 neboli doteraz merané, ale na zaklade obdobnosti
technoldgii a odlucovacich systémov s pasmi €. 1 a 2 je mozné predpokladat’, ze emisie PCDD/F su na
urovni emisii PCDD/F spekacich pasov 1 a 2.

B.11.2 Udaje o0 mnostve emisii za rok

L . ¥ e e e e o1s :
Znetist'ujiica Predpokladané mnoZstvo emisii znecist'ujucej latky vypustené za rok

litka Variant BAT Navrhovany variant

Oznacenie Casti zariadenia (napr. vyduchu)

Spekaci pds ¢. 1 — komin ¢. 201

Spekaci pas ¢. 2 — komin ¢. 201

TZL 1,389 2,43 ¢
Spekaci pds ¢. 3 — komin ¢. 202

TZL 1439 cca2,43+4,73 g
Spekaci pas ¢. 4 — komin ¢. 202

TZL 1339 cca 2,43 +4,73 g

Pri prepoctoch boli pouzité udaje (mnozstvo spalin) 7 rocnych protokolov AMS jednotlivych spekacich pasov.
B.I1l  Udaje o navrhovanom variante

B.111.1 Technicky opis navrhu rieSenia

Proces aglomeracie v USSK je realizovany na 4 samostatnych, prevadzkovo na sebe navzdjom
nezavislych spekacich pasoch. Presavanie aglomeracnej vrstvy jednotlivych pasov aodtah
vznikajlcich spalin je zabezpeceny turboexhaustormi zaradenymi za Stvorsekciovym konvenénym
elektrostatickym odlucovacom. Kazdy prevadzkovany spekaci pas ma zaradeny elektrostaticky
odluc¢ova¢ fungujuci iba pre priradeny spekaci pas, bez d’alSich prepojeni na ostatné spekacie pasy
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a odlucovacie zariadenia. Jestvujuce elektrostatické odlu¢ovacée boli vybudované v ramci investi¢nej
akcie v rokoch 2002 — 2004, pricom emisny limit PCDD/F v dobe realizacie nebol stanoveny.

Uvedena technoldgia nemd instalované zariadenia na obmedzovanie emisii PCDD/F vznikajucich
V procese aglomeracie. Zavedené su techniky formu prevencie pred vznikom PCDD/F a to tym, Ze
prednostne vyuziva suroviny neobsahujuce latky, zktorych by v procese spekania dochadzalo
k vzniku PCDD/F. Taktiez do aglomeracnej vsadzky nie st vyuzivané suroviny, ktoré by obsahovali
PCB (plnenie podmienky €. I z BAT ¢. 24). V aglomeracnom procese nedochadza ani k spalovaniu
alebo spoluspal’ovaniu odpadov, ktoré by mohli byt zdrojom PCDD/F a PCB.

B.111.2 Technické rozdiely medzi rieSenim zodpovedajiicim BAT-AEL a predloZenym navrhovanym
variantom

Technické rozdiely medzi jestvujucou konStrukciou elektrostatického odlu¢ovaca a rieSenim
zodpovedajicim BAT-AEL spociva v tom, Ze v sicCasnosti je odpraSovanie aglomera¢ného procesu
zabezpecované ,konvenénymi“ elektrostatickymi filtrami, ktoré neobsahuju prvky zabezpecCujice
potlacanie tvorby PCDD/F pridavkom aditiv.

Existujuce elektrostatické filtre nemaju inStalované vsSetky techniky, ktoré su vymenované v BAT ¢.
20 a priamo suvisia chodom elektroodlu¢ovaca (napr. uprava podmienok pomocou prisad, vyssie
napitia alebo napitia s premenlivymi impulzmi, napétie s rychlou reakciou, pohyblivé elektrody
a pod.). Nie st instalované ani techniky na injektovanie absorpénych ¢inidiel do odpadového plynu,
nakol’ko jestvujuce elektrofiltre neumoznuju efektivne riadenie odlucovacieho procesu.

Prevadzkovatel’ ma zavedené techniky na znizovanie emisii PCDD/F podl’a podmienky I z BAT ¢. 24,
podmienka Il z BAT €. 24 nie je pre existujuce zariadenia, ktorym je aj predmetné zariadenie,
z dovodov priestorovych obmedzeni uplatnitel'na.

B.111.3 Zdévodnenie vol’by predmetného navrhu

U. S. Steel Kosice, s.r.o. navrhuje v ramci postidenia BAT ¢. 20 uplatnenie odchylky od poziadaviek
zaverov o BAT. Zdovodu nadvdznosti technologie obmedzujucej emisie TZL a technoldgie
obmedzujucej emisie PCDD/F zo spekacich pasov je ekonomicky efektivne tieto technologie
realizovat’ v ramci jednej moderniza¢nej akcie.

Nakolko v sucasnosti nie je ustanoveny emisny limit PCDD/F, navrhujeme v sulade s § 22 ods. 7
zdkona ¢. 39/2013 Z.2. a na zdklade § 22 ods. 6 zdkona ¢ 39/2013 Z.z. neuplatiiovanie emisného
limitu PCDD/F v siilade s ustanovenim vyhl. MZP SR & 410/2012 Z 1., prilohy & 7, bod II. B.1.2.B
pre nové zariadenia s platnost'ou do preskiimania integrovaného povolenia prevddzky Priprava
vyroby po d’alSej revizii zaverov o BAT pre vyrobu Zeleza a ocele.

Zdovodnenie predmetného navrhu z pohl'adu technickych charakteristik prislusného zariadenia:

- praktickosti realizdcie investicie najmi s prihliadnutim na prirodzeny investiény cyklus a nutnost’

zabezpecenia Casove]j postupnosti realizacie obnovy filtraénych zariadeni v nadvizujtcich etapach so
zabezpecenim primeraného chodu vyroby. USSK prevadzkuje 4 nezavislé spekacie pasy, avsak
z pohl'adu zabezpecenia priestorového usporiadania staveniska, zabezpeCenia kontinualnej vyroby
aglomeratu pre vysoké pece a zostladenia harmonogramu dalSich uvazovanych investicnych
projektov suvisiacich s chodom spekacich pasov je nutné realizovat’ projekty na zniZovanie emisii
PCDDI/F v ¢asovej postupnosti a siibezne s projektmi na znizovanie emisii TZL stvisiacimi s BAT ¢.
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20 (nie subezne na vSetkych spekacich pasoch). Instalacia novej technologie obmedzujicej PCDD/F je
technicky a ekonomicky opodstatnena pri kompletnej modernizacii jednotlivych filtra¢nych zariadeni
jednotlivych spekacich pasov ¢. 1 az 4.

V pripade modernizacie jestvujucej technologie odpraSovania formou instalacie novej technoldgie na
znizovanie emisii PCDD/F by sa jednalo o investi¢ni akciu v priebehu technologickej zivotnosti
jestvujuceho elektroodluc¢ovaca. Nova technologia obmedzujiica PCDD/F by mala obmedzené ¢asové
vyuzitie zdovodu potencidlnej vymeny, resp.komplexnej modernizacie jestvujuceho
elektroodlucovaca (vyssie nakladové zatazenie prevadzkovatela, bez Uplného uctovného odpisania
aplikovanej technologie na obmedzovanie PCDD/F). InStalacia novej technoldégie obmedzujucej
PCDD/F je technicky a ckonomicky opodstatnend pri kompletnej modernizacii jednotlivych
filtraénych zariadeni jednotlivych spekacich pasov €. 1 az 4.

V suvislosti s nutnostou planovanych odstavok spekacich pasov pocas realizacie investi¢nych
projektov (vo forme instalacie nového latkového filtra) alebo modernizacie jestvujuceho konvencného
elektroodlu¢ovaca na moderny, bude nutné nahradit’ znizen vyrobu aglomeratu formou nakupu
vysokopecnych peliet v trhovych cenach, ktoré prevySuji naklady na aglomerat vyrobeny v spol.
USSK, resp. zvysenou vyrobou aglomeratu na zvySnych prevadzkovanych aglomeracnych pasoch
s ¢im suvisi aj vySsie zatazenie ovzdusia emisiami TZL a PCDD/F.

Z vyssie uvedeného vyplyva, Ze uvazovana investicia znacne navysi naklady spoloc¢nosti USSK.
CiastoCné znizenie suvisiacich nakladov je mozné optimalnym rozlozenim investi¢nych projektov
V rdmci prevadzky Priprava vyroby.

Z pohl'adu zabezpecenia ¢o mozno najlepSej ochrany Zivotného prostredia spol. USSK uvazuje s
vymenou jestvujucich elektroodlu¢ovacov (nie iba s ich modernizaciou) za vyrazne efektivnejSie
odlucovacie zariadenie na baze tkaninového filtra, ¢im sa budu dosahovat’ vyrazne nizSie emisné
hodnoty jednak TZL (stvis s BAT ¢ 20) ale a PCDD/F v porovnani s modernym
elektroodlu¢ovacom. Instalaciou novych tkaninovych filtrov namiesto modernizacie jestvujucich
elektrooduc¢ovacov dosiahneme dalSie zniZenie emisii TZL o cca 288 t (idaj za 4 spekacie pasy)
a d’alSie minimalne 30 % znizenie emisii PCDD/F.

-_neddvnych opatreni_do_znifovania _emisii na zdroji znecCistovania a prekonania bodu zlomu
ekonomickej Zivotnosti zariadenia spekacich pasoch a suvisiacich filtracnych zariadeni. Z pohladu
eckonomického hodnotenia existujucich elektrostatickych odlucovacov prebicha pravidelné

odpisovanie zariadenia s priemernou ekonomickou dobou ich Zivotnosti 15 rokov. Zostatkova hodnota
zariadeni k 1.1.2015 predstavuje hodnotu 2 695 686 €, ¢o by v pripade ich vymeny pred vyprsanim
eckonomickej zivotnosti znamenalo jednorazové navySenie nakladov spolocnosti. V pripade
modernizacie jestvujlcej technologie odprasovania formou instalacie novej technologie na znizovanie
emisii PCDD/F by sa jednalo o investi¢nu akciu v priebehu technologickej zivotnosti jestvujiceho
elektroodluc¢ovaca. Nova technoldgia obmedzujuca PCDD/F by mala obmedzené casové vyuZitie
zdovodu potencidlnej vymeny jestvujuceho elektroodlucovaca (vysSie nakladové zat'azenie
prevadzkovatela, bez celkového postupného uctovného odpisania aplikovanej technolégie na
obmedzovanie PCDD/F). Désledkom toho by bol aj fakt, Ze pri prepote priemernych ro¢nych
nakladov vztiahnutych na obmedzenti dobu Zivotnosti investicie do znizovania PCDD/F by tieto boli
podstatne vyssie, ako keby bolo predmetna technoldgia vyuzivana pocas celej doby jej Zivotnosti.

-_neddvnych opatreni_na_implementdciu BAT a dosiahnutia bodu zlomu ekonomickej zivotnosti
investicii uz vynaloZenych na implementaciu BAT v posudzovanej prevddzke Priprava vyroby. USSK

v ramci prevadzky Priprava vyroby realizoval z vlastnych prostriedkov od doby zverejnenia prvého
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referenéného dokumentu BREF pre vyrobu Zeleza a ocele (podla ktorého uz boli posudzované
vydavané integrované povolenia) nasledovné investi¢né akcie na implementaciu novych technologit:

- okrem vysSie uvedenej inStalacie elektrostatickych filtrov na spekacich pasoch ¢. 1, 2, 3 a4
(investicia v objeme 18,474 mil € suvisiaca s BAT ¢. 20), pri ktorej doslo k vymene povodnych
multicyklonov a zniZeniu koncentracie TZL o viac ako 60 %

- aj inStalaciu nového tkaninového filtraného zariadenia na mlynici koksu a vapenca (investicia
V objeme 2,645 mil. € suvisiaca s BAT ¢. 60), pri ktorej bola realizovand vymena pdévodného
multicyklonu

- arekonstrukciu a moderniziciu elektrostatickych odluc¢ovadov na rudnych mostoch (investicia
V objeme 4,656 mil. € stvisiaca s BAT ¢. 60), pri ktorej boli komplexne modernizované pdvodné
elektroodlucovacie zariadenia, ktoré boli pdvodne vybudované okolo roku 1980.

Vsetky vysSie uvedené investicné projekty v celkovej vyske 25,775 mil. € su v sGi¢asnosti v Stadiu
odpisovania investicie, pricom d’alSie investicie v posudzovanej prevadzke znacne zvySuju naklady
spolocnosti.

- _obmedzene| dispozicie prevdadzky, ktora predstavuje vécSie technické problémy s umiestnenim
nového odlucovacieho zariadenia. Jestvujuca konfiguracia umiestnenia elektrostatickych filtrov

neumoznuje priame umiestnenie d’alSej filtracnej technologie priamo v smere toku spalin z dovodu
jestvujucej cestnej komunikacie a kolajisk zelezni¢nych trati. InStaldcia novych filtraénych zariadeni
si vyzaduje d’alSie vynutené investicie z dovodu uvolnenia v sucasnosti zastavaného priestoru od
jestvujucich budov a premiestnenia jestvujucich prevadzkarni na nové tizemie.

26. BAT pre sekundarne emisie z vyprazdnovania spekacich pasov, drvenia aglomeratu, chladenia,
preosievania a z prekladkovych miest dopravnika mad sluzit na prevenciu a/alebo efektivne
odlucovanie a ich nasledné znizenie pomocou kombindcie tychto technik:

1. odsavanie v miestach prekladky a/alebo ich ohradenie;
11. elektrostaticky odlucovac alebo vrecovy filter.

Uroven emisii suvisiaca s BAT pre prach je < 10 mgINm® pre vrecovy filter a < 30 mg/Nm® pre
elektrostaticky odlucovac, pricom obidva udaje sa stanovuju ako denna priemerna hodnota.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Aglomerat ziskany spekanim na spekacich pasoch ¢. 1 az 4 je nasledne spracovavany d’alSimi
technologickymi zariadeniami/operaciami, ktoré priamo technologicky nadvazuju na spekacie pasy

- vypréazdiiovanie spekacich pasov,

- drvenie aglomeratu,

- triedenie aglomeratu,

- presyp na chladiace pasy

- achladenie.

Sekundarne emisie z vys$Sie uvedenych operacii su obmedzované inStalovanymi kapotazami
jednotlivych uzlov (vyprazdiovanie spekacieho pasu, drvi¢, triedi¢, presyp a prvé stanoviste
chladiacich ventilatorov). Odsavanie prislusnych drvicov a triedi¢ov spekacich pasov ¢. 1 a2 je
realizované do samostatnych konvenénych elektrostatickych odluc¢ovacov spekacich pasov ¢. 1 a 2
(BAT ¢. 20). Odsavanie prislusnych drvicov a triedicov spekacich pasov €. 3 a4 je realizované do
samostatnych elektrostatickych odluc¢ovacov koncov spekacich pasov ¢. 3 a 4 (BAT ¢. 26).
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V ramci nakladania s aglomeratom nedochadza ku skladovaniu, triedeniu, drveniu ainému
manipulovaniu mimo uvedené kapotaze.

Tym je zabezpecena prevencia pred emisiami TZL do okolitého ovzdusia v sulade s poziadavkou tejto
BAT.

Z dovodu plnenia poziadavky bodu II. B. 1.1, prilohy &. 7 vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z.z. su pre
dalsie obmedzovanie emisii TZL do ovzduSia instalované 2 elektrostatické odlucovace. Tieto
zabezpecuju odsavanie a d’al§ie zniZzovanie emisii z manipulacie s aglomeratom z technologickych
uzlov zaradenych v ramci spekacich pasov ¢. 3 a 4 — jeden elektrostaticky odluc¢ova¢ samostatne pre
spekaci pas 3 a jeden elektrostaticky odlucova¢ samostatne pre spekaci pas 4.

Jestvujuce elektrostatické odlu¢ovace na koncoch spekacich pasov ¢. 3 a 4 boli instalované v roku
1992 za ucelom zniZenia fugitivnych emisii z jestvujlcich kapotazi. InStalovana technologia je
V stcasnosti plne funkénd a zabezpecCuje plnenie aj v sucasnosti platnych emisnych limitov
stanovenych v platnom integrovanom povoleni pre prevadzku Priprava vyroby. Plnenie sprisnenych
limitov pozadovanych tymto BAT nie je mozné zabezpecit' aj napriek intenzivnej starostlivost
0 odlucovac z dovodu jeho technickych charakteristik bez realizacie dodatocnej investicie.

C.Il  Udaje o emisidch pre variant BAT a pre navrhovany variant

C.I1.1 Udaje o emisnych limitoch

Cinnost’

C. Konce spekacich pdasov ¢. 3 a 4

Cislo zaveru o BAT Zaver o BAT nazov (opis)

vykonavacie rozhodnutie komisie z 28.02.2012, ktorj}n? 26. BAT pre sckunddrne emisie z vyprazdiovania
sa  podla  smernice EPaR ¢ 2010/75/EU | spekacich pdsov, drvenia aglomerdtu, chladenia,
0 priemyselnych emisidch stanovuju zdvery o BAT pre | preosievania a z prekladkovych miest dopravnika ma
vyrobu Zeleza a ocele — BAT ¢. 26 slizit' na prevenciu a/alebo efektivne odlucovanie a ich
nasledné znizenie pomocou kombindcie tychto technik:

1 odsavanie v miestach prekladky a/alebo ich ohradenie;

1I. elektrostaticky odlucovac alebo vrecovy filter.

Porovnanie s uroviiou emisii zodpovedajicou BAT

Referen¢né podmienky Standardné podmienky (0 °C, 101 325 Pa), suchy plyn
Oznacenie Casti zariadenia (napr. vyduchu)
Koniec spekacieho pasu ¢. 3 — komin ¢. 262
Realne dosah A Navrh EL
Emisna uroven EL podPa ea, ne ?sa (.)\iz,ma avr
ZL ., . uroven emisii pre
spojena s BAT doterajSieho IP e . , .
Vv sucasnosti navrhovany variant
100 mg/Nm®
tuhé znecistyjuce pricom Ziaden tuhé znecistujuce ldtky
latky vysledok 583+85,5
TZL skontinud 90 mg/Nm?®
30 mg/Nm3 diskontinualneho mg/Nm3 g
merania nesmie ako PDH
ako PDH prekrocit hodnotu
emisného limitu

Koniec spekacieho pdasu ¢. 4 — komin ¢. 262
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100 mg/Nm®

tuhé znecistiyuce pr ié(?m Ziaden tuhé znecistujuce latky
T7L latky vysledok 64,7 + 90,2 s
30 mg/Nm’ diskontinudlneho ma/Nm® 90 mg/Nm
ko PDH merania nesmie g ako PDH

prekrocit hodnotu
emisneho limitu

PDH — priemerna denna hodnota

Navrhovany emisny limit (90 mg/Nm® ako PDH) podla § 22 ods. 6 zak. &. 39/2013 Z.z. je
ur€eny na nizSej urovni v porovnani emisnym limitom pozadovanym vo vyhlaske MZP SR ¢.
410/2012 Z.z., priloha ¢. 7 bod I1.B.1.2 ¢ast’ zdroja Aglomeracia.

C.11.2 Udaje 0 mnoistve emisii za rok

Znedist'ujica Predpokladané mnoZstvo emisii znecist’ujucej latky vypustené za rok

litka Variant BAT Navrhovany variant

Oznacenie Casti zariadenia (napr. vyduchu)

Koniec spekacieho pdsu ¢. 3 — komin ¢. 262

TZL 27,10t max. 81,30 t t
Koniec spekacieho pasu ¢. 4 — komin ¢. 262
TZL 26,28 t max. 78,35 t

Pri prepoctoch boli pouzité udaje (mnozZstvo spalin) zo sprav o opravnenom merani emisii ¢. (03/224/2013
2 20.11.2013 a ¢ 03,/114/2015 z 21.05.2015 a redlne emisné hodnoty zistené v predchdadzajucich meraniach.
Uvazovany rocny fond vyuzitia zariadenia 8760 hod. bez zohladnia odstavok technologie, prip. zmien vyrobnych
kapacit.

C.II1  Udaje o navrhovanom variante
C.I1.1 Technicky opis navrhu rieSenia

Odsavanie prislusnych drvi¢ov a triedicov spekacich pasov €. 3 a 4 je realizované do dvojsekciovych
elektrostatickych odlu¢ovaov koncov spekacich pasov ¢. 3 a 4 s kapacitou 170 000 m*.h™ &istene;
vzdusniny a odvodom kominom vysky 28 m.

U. S. Steel Kosice, s.r.0. uplatiiuje na jestvujucich elektroodlu¢ovacoch viaceré techniky na znizovanie
emisii:

- pravidelné davky starostlivosti o odsavaci trakt, napdtové a usadzovacie elektrody, oklepy
elektrod, roStové plochy spekacich pasov, systém odsunu odpraskov z filtra¢nej stanice,

- intenzivna profylaktika elektrovyzbroje odluCovaca (transformatory, riadiaci systém
napéajania EO)

Vyssie uvedené techniky oprév a prevadzkovania spekacich pasov reprezentuju navrh rieSenia, ktoré
v sti¢asnosti prevadzkovatel' vykondva a ktorymi bude zabezpeCovat plnenie emisnych limitov
stanovenych podl'a § 22 ods. 6) zékona ¢. 39/2013 Z.z.

C.I1.2 Technické rozdiely medzi rieSenim zodpovedajicim BAT-AEL a predloienym navrhovanym
variantom

Strana 28 z 35




Technické rozdiely medzi existujicimi elektrostatickymi odlu¢ovaémi arieSenim zodpovedajiucim
BAT-AEL spociva v tom, ze existujiice elektroodlucovace nemaju instalované techniky, ktorymi je
mozné efektivne riadit’ chod elektroodlu¢ovaca. Jestvujuce elektrostatické odlu¢ovace na koncoch
spekacich pasov ¢. 3 a4 boli inStalované vroku 1992 za ucelom znizenia fugitivnych emisii
z jestvujucich kapotazi.

Prevadzkovatel’ ma zavedené techniky na znizovanie emisii uvedené v bode C.111.1.

C.111.3 Zdovodnenie vol’by predmetného ndavrhu

U. S. Steel Kosice, s.r.o. vykonava na jestvujucich elektroodlu¢ovacoch intenzivnu udrzbu a opravy,
¢o vSak pri sucasnom type elektrostatického odlu¢ovaca neumoziiuje dosahovat’ pozadované BAT
limity.

Emisny limit TZL navrhujeme stanovit’ odchylne od BAT-AEL na zdklade § 22 ods. 6 zdkona C.
39/2013 Z.z. na urovni 90 mg/Nm® posudzované ako denné priemerné hodnoty s platnost'ou do
preskumania integrovaného povolenia prevadzky Priprava vyroby po d’alSej revizii zdaverov o BAT
pre vyrobu Zeleza a ocele.

Zdovodnenie predmetného navrhu z pohl'adu technickych charakteristik prislusného zariadenia:

- praktickosti realizdcie investicie najma s prihliadnutim na prirodzeny investi¢ny cyklus suvisiacich

Spekacich pasov €. 3 a4 anutnost’ zabezpecenia Casovej postupnosti realizacie v nadvizujucich
etapach so zabezpecenim primeraného chodu vyroby. Z hl'adiska zosuladenia harmonogramu d’alSich
uvazovanych investicnych projektov suvisiacich s chodom spekacich pasov €. 3 a 4 (znizovanie emisii
TZL suvisiace s BAT ¢. 20 aznizovanie emisii PCDD/F suvisiace s BAT ¢. 25), z hladiska
obmedzenia chodu vyrobnych zariadeni bez odpraSovacich zariadeni v ¢ase realizacie investi¢ného
projektu na koncoch spekacich pasov ¢. 3 a4 je vhodné realizovat' projekt na zniZovanie emisii
z koncov spekacich pasov ¢. 3 a4 v Casovej stslednosti s investicnymi projektmi uvaZzovanymi na
spekacich pasoch €. 3 a 4 (stvis s BAT €. 20 a €. 25)

Pri zachovani sucasného stavu zachytavania emisii priemerné ro¢né naklady predstavuju hodnotu
752 058 €. Po realizacii investicného zameru zabezpecujuceho plnenie poziadavku o zaveroch BAT
priemerné ro¢né naklady predstavuja hodnotu 1 305 424 €, ¢o predstavuje cca 73 %-né navySenie
nakladov spolo¢nosti iba pre tento zdroj znecistovania ovzdusia (konce spekacich pasov ¢. 3 a 4).

Vo vztahu k emisiam predstavuje pri zachovani si¢asného stavu naklad na 1 tonu emisii TZL 5 247
€/t. Po realizacii investicného zameru je to 31 871 €/t emisii TZL, priCom celkova tispora emisii
predstavuje 103 t.

Z pohl'adu zabezpeCenia o mozno najlepSej ochrany zivotného prostredia spol. USSK uvazuje s
vymenou jestvujucich elektroodlucovacov (nie iba sich moderniziciou) za vyrazne efektivnejSie
odlucovacie zariadenie na baze tkaninového filtra, ¢im sa budi dosahovat vyrazne nizSie emisné
hodnoty jednak TZL v porovnani s elektroodlu¢ovacom. Instalaciou novych tkaninovych filtrov
namiesto modernizacie jestvujucich elektrooduc¢ovacov dosiahneme d’alSie zniZenie emisii TZL o cca
40 t (0daj za 2 konce spekacich pasov).

-_neddvnych opatreni_na_implementdciu BAT a dosiahnutia bodu zlomu ekonomickej zivotnosti

investicii uz vynalozenych na implementaciu BAT V posudzovanej prevadzke Priprava vyroby. USSK
v ramci prevadzky Priprava vyroby realizoval z vlastnych prostriedkov od doby zverejnenia prvého
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referenéného dokumentu BREF pre vyrobu Zeleza a ocele (podla ktorého uz boli posudzované
vydavané integrované povolenia) nasledovné investi¢né akcie na implementaciu novych technologii:

- okrem vysSie uvedenej inStalacie elektrostatickych filtrov na spekacich pasoch ¢. 1, 2, 3 a4
(investicia v objeme 18,474 mil € suvisiaca s BAT ¢. 20), pri ktorej doslo k vymene povodnych
multicyklonov a znizeniu koncentracie TZL o viac ako 60 %

- aj inStalaciu nového tkaninového filtraného zariadenia na mlynici koksu a vapenca (investicia
V objeme 2,645 mil. € suvisiaca s BAT ¢. 60), pri ktorej bola realizovand vymena pdévodného
multicyklonu

- arekonstrukciu a moderniziciu elektrostatickych odluc¢ovadov na rudnych mostoch (investicia
V objeme 4,656 mil. € stvisiaca s BAT ¢. 60), pri ktorej boli komplexne modernizované pdvodné
elektroodlucovacie zariadenia, ktoré¢ boli pévodne vybudované okolo roku 1980

Vsetky vysSie uvedené investicné projekty v celkovej vyske 25,775 mil. € su v sGi¢asnosti v Stadiu
odpisovania investicie, pricom d’alSie investicie v posudzovanej prevadzke znacne zvySuju naklady
spolocnosti.

Voda a odpadova voda
27. BAT ma sluzit na minimalizdciu spotreby vody v aglomeracnych upravniach co najintenzivnejSou

recykldaciou chladiacej vody, pokial’ sa nepouzivaju chladiace systémy na jeden prechod.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Pri procese aglomeracie nie st prevadzkované vodou chladené okruhy.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky

Podmienka splnena v celom rozsahu.

28. BAT ma sluzit na spracovanie odpadovej vody z aglomeracnych upravni, kde sa pouziva voda z
premyvania aleb0 kde sa pouziva systéem na spracovanie mokrého odpadového plynu, s vynimkou
chladiacej vody pred vypustenim, pomocou kombinacie tychto technik:

1 zachytavanie tazkych kovov;

11 neutralizacia,

111 filtracia pieskom.

Urovne emisii suvisiace s BAT na zdklade zmiesanej nahodnej vzorky alebo 24-hodinovej zlozenej
vzorky su:

— nerozpustené latky < 30 mg/l,

— chemicka spotreba kyslika (CHSK) ( 1 ) <100 mg/I,

— tazké kovy, < 0,1 mg/l,

[celkové mnozstvo arzénu (As), kadmia (Cd), chromu (Cr), medi (Cu), ortuti (Hg), niklu (Ni), olova
(Pb) a zinku (Zn)].

Stav plnenia predmetnej podmienky

Proces aglomeracie neprevadzkuje cirkulacné vodné okruhy, nakol’ko odprasenie odpadového plynu a
chladenie aglomeratu su realizované suchym spdsobom na vSetkych aglomera¢nych linkach, pri
ktorom nedochadza k vzniku odpadovej vody. Voda je vyuzivana iba v procese vynasania vratného
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aglomeratu v hrabicovom dopravniku, kde slaZi ako chladiace médium a dochadza iba k jej dopiitaniu
Z dévodu odparu.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

Reziduad z vyroby
29. BAT ma sluzit na prevenciu vzniku odpadu v aglomeracnych upravniach pomocou jednej z tychto
technik alebo ich kombindcie (pozri BAT 8):

L selektivna recyklacia rezidui na mieste spdt do aglomeracného procesu vylucenim tazkych kovov,
alkalickych alebo chloridmi obohatenych jemnych prachovych podielov (napr. prach z pola
posledného elektrostatického odlucovaca);

11. externad recyklacia vzdy, ked je recyklacia na mieste obmedzena.

BAT ma sluzit na to, aby sa v aglomeracnych upravniach kontrolovanym spésobom hospodarilo s
reziduami z procesu, ktorych vzniku sa neda zabranit' a nedaju sa recyklovat.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Aglomeréacia recykluje r6zne druhy rezidui z vyroby jednotlivych diviznych zavodov USSK, ako su
valciarenské okoviny, kal z pripravy priemyselnej vody s vysokym obsahom vapna, kaly a prachy
z vysokopecného a oceliarenského procesu a d’alSie. Z dévodu vylicenia spitnej recyklacie tazkych
kovov, rezidui s vy$§im obsahom oleja, alkalickych a chloridmi obohatenych rezidui nie su tieto
rezidua spitne vyuzivané v procese aglomeracie, ale st odovzdavané na externé zhodnotenie, resp.

zneskodnované na skladkach odpadov. V USSK je podiel rezidui v aglomeracnej vsadzke na Grovni
10,1 % (vacsina oceliarni recykluje 5 — 6 % az do 10 — 20 % rezidui — na zéklade BREF IaS, strana
163).

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

30. BAT ma sluzit na to, aby sa pokial mozno recyklovali rezidua, ktore mézu obsahovat olej (ako
prach, kal a okuje) a ktoré obsahuju Zelezo a uhlik zo spekacieho pdsu a z inych procesov v
integrovanej oceliarni, spdt do spekacieho pasu, pricom sa berie do wuvahy prislusny obsah oleja.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Plnenie poziadaviek tejto podmienky je popisané pre BAT ¢. 29. Pre zabezpecenie vhodnych vstupov
pre aglomera¢nu vsadzku st vSetky rezidud priebezne kontrolované na obsah oleja, uhlika, zeleza
a inych doélezitych zlicenin napr. alkalie, chloridy, zlG¢eniny Zn. Jednotlivé hromady na rudisku su
pripravované aj na zaklade vysledkov tychto analyz s cielom maximalne recyklovat’ rezidua.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

31. BAT ma slizit na zniZenie obsahu uhlovodikov vo vsadzke do aglomerdcie vhodnym vyberom a
predbeznym spracovanim recyklovanych rezidui z procesu.

Vo vsetkych pripadoch obsah oleja v recyklovanych rezidudch z procesu by mal byt < 0,5 % a obsah
vsadzky do aglomeracie < 0,1 %.

Opis
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Vstup uhlovodikov sa méze minimalizovat, najmd znizenim vstupu oleja. Olej sa dostava do vsadzky
aglomeratu hlavne pridanim okuji. Obsah oleja v okujdach moéze znacne kolisat, v zavislosti od ich
povodu.

Techniky na minimalizdciu vstupu oleja cez prachy a okuje zahrnaju:
— obmedzenie vstupu oleja jeho vylucenim a naslednym vyberom prachov a okuji iba s nizkym
obsahom oleja,

— pouzivanie ,,dobrych upratovacich* technik vo valcovych mlynoch moze viest' k vyraznému znizeniu
obsahu znecistujuceho oleja v okujach,

— odstranenie oleja z okuji:

— zahriatim okuji priblizne na 800 °C sa uhlovodiky pritomné v oleji menia na prchavé a ziskaju sa
cisté okuje; prchave uhlovodiky sa mozu spalit,

— odlucenie oleja z okuji pouzitim rozpustadia.

Stav plnenia predmetnej podmienky

V USSK sa olej do vsadzky pre aglomeraciu dostava ako stcast’ okovin z valcovania. Na zniZovanie
obsahu oleja v okovinach recyklovanych cez aglomeraénu vsadzku boli/st aplikované niZzSie uvedené
opatrenia:

- Utesnenie skrine prevodovky skupinovych dopravnych valnikov pred a za narazacimi pecami

- Pouzivanie tukov s vysSou kvalitou a Zivotnost'ou

- Vymena chladi¢ov v olejovych systémoch ¢.2 a ¢.4A na TSP

- Zavedena zvy$ena kontrola a prevencia proti unikom oleja na TSP

- Pouzivanie U¢innejSich tesniacich elementov pri montazi kompletov valcov

- Vymena hydraulickych hadic na vyvazovani pracovnych valcov valcovacich stolic PP a HP v cykle
1x za polrok

- Pretesnenie zdmkov opornych valcov na valcovacich stoliciach PP

- Vymena hydrovalcov vstupnych a vystupnych stolov valcovacich stolic PP a HP TSP

- Vymena potrubia pre mazanie LKT stolice P5.

- Revizia zadnych uzlov a vymena tesneni LKT valcovacich stolic po 7 000 hodinach prevadzky

- Vymena potrubia v olejovej pivnici ¢.3 TSP, ktorym sa doplituje olej do OS z novej plnicky na K1

Aplikovanim vysSie uvedenych technik v obdobi rokov 2009 az 2014 sme znizili obsah oleja
v okovinach recyklovanych do aglomeraénej vsadzky z Girovne 2,22 % (idaj za rok 2009) na Groven
0,8 % oleja v okovinach (idaj za rok 2014), tj. viac ako 0 60 % zniZenie.

Z hladiska poziadavky predmetného BAT na zniZovanie obsahu uhl'ovodikov v aglomeracne;j
vsadzke USSK sme v predchadzajicom obdobi pristipili k aplikéacii prvej techniky ato
vyla€enim okovin/kalov z brusenia zo Studenej valcovne a okovin z magnetickej separacie zo
Stvorstolicového a péat'stolicového tandemu z priamej recyklacie cez aglomeracnu vsadzku
a zavedenim ich externého zneSkodnovania.

Aplikovanim druhej techniky (opatrenia uvedené vys$Sie) U okovin zvalcovania aobmedzeniu
recyklacie inych rezidui s obsahom oleja (aplikovana prva technika) v stlade s poziadavkou BAT ¢.30
dosahujeme priemerny obsah oleja v celkovej aglomeracnej vsadzke na trovni 0,014 % (daj za rok

2014), ¢o v porovnani s doporu¢enou hodnotou < 0,1 % zabezpecuje plnenie hlavnej poziadavky tohto
BAT.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

Energia
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32. BAT ma slizit na zniZenie spotreby tepelnej energie v aglomeracnych upravniach pomocou jednej
z tychto technik alebo ich kombindcie:

L spdtné ziskavanie citelného tepla z odpadového plynu chladica aglomeratu;

1. spdtné ziskavanie citelného tepla (ak sa da uskutocnit) z odpadového plynu z aglomeracnej
mriezky;

>

11I. maximdlna recirkuldacia odpadovych plynov na vyuZitie citelného tepla (pre opis a uplatnitelnost
pozri BAT 23).

Opis

Z aglomeracnych upravni sa vypustaju dva druhy potencialne znova pouZitelnych odpadovych
energii:

— citelné teplo z odpadovych plynov z aglomeracnych strojov,

— citelné teplo z chladiaceho vzduchu z chladica aglomeratu.

Ciastocnd recirkuldcia odpadovych plynov je Specidlny pripad spitného ziskavania tepla z
odpadovych plynov a pise sa o nej v ramci BAT 23. Citelné teplo sa prevadza priamo spdt do
aglomeracného l6zka s vyuzitim recirkulovanych plynov. V case pisania tohto materialu (2010) je to
Jjedina prakticka metoda na spdtné ziskavanie tepla z odpadovych plynov.

Citelné teplo v horticom vzduchu z chladica aglomerdtu sa moze spdtne ziskat jednym alebo viacerymi
z tychto spoésobov:

— vyroba pary v kotle na odpadové teplo na pouZitie vo vyrobni Zeleza a ocele,

— vyroba horucej vody na vykurovanie v danej oblasti,

— predhrievanie vzduchu na spalovanie vo vznetovom odsdvaci aglomeracnej tipravne,
— predhrievanie surovej zmesi aglomeratu,

— pouczitie chladiacich plynov aglomeratu v recirkulacnom systéme odpadovych plynov.

Uplatnitel’nost’

V niektorych zariadeniach méze existujuca konfigurdacia spésobovat, ze naklady na spdtné ziskavanie
tepla z odpadovych plynov aglomerdtu alebo z odpadového plynu z chladenia aglomeratu su velmi
vysoke.

Spdtné ziskavanie tepla z odpadovych plynov pomocou vymennika tepla by viedlo k neprijatelnej
kondenzacii a k problémom s koroziou.

Stav plnenia predmetnej podmienky

1. Spditné ziskavanie citelného tepla z odpadového plynu z chladiaceho pasu — USSK vyuZziva na
chladenie priame chladiace pasy. Existujuca konfiguracia priamych chladiacich pasov znizuje
efektivitu odvadzania zbytkového tepla v porovnani so znamou technologiou kruhovych chladiacich
pasov. Pri vypracovani $tudie o uplatnitel’nosti recirkulacie plynov boli pouZzité mozné vystupne udaje
z chladenia aglomeratu (teplota presypavaného aglomeratu na chladiaci pas cca 300 °C, teplota
odsavanych spalin do filtracného zariadenia 50 — 70 °C s prietokom cca 170 000 Nm3). Pri
prepocitanej 5% Uspore paliva v aglomeracnej vrstve (koksu) a odhadovanej investicii cca 10 mil. € na
jeden spekaci pas je navratnost’ investicie cca 10 rokov.

1. Spditné ziskavanie citelného tepla (ak sa da uskutocnit) z odpadového plynu z aglomeracnej
mriezky — USSK vyuZiva rudnt vsadzku pre vyrobu aglomeratu s obsahom alkalii, chloridov (1,2 az
1,4 kg na tonu aglomeracnej zmesi). V procese aglomeracie dochadza k prechodu tychto latok
z aglomeracénej vsadzky do odpadového plynu. Pri spiatnom vyuziti odpadového plynu (obdobne ako
pri spitnej recyklacii zachytenych aglomeracnych prachov) dochadza ku kumulacii obsahu alkalii
Vv plyne, ktora sposobuje technologické problémy (zalepovanie ro$tnic a tym zniZenie priepustnosti
presavanej vzdusniny) a znizuje kvalitu vyrabaného aglomeratu.
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Z uvedenych dovodov investicia vynaloZena na vyuZitie citelného tepla z vyroby a chladenia
aglomeratu je na stavajucich zariadeniach technicky vel'mi obtiazna, mala by negativny dopad na
kvalitu vyrabaného aglomeratu, ekonomicky prinos by bol nerentabilny vzhl'adom na vynalozené
investi¢né naklady a na neprimerane dlhu dobu navratnosti.

V zmysle zakona ¢. 39/2013 Z.z., § 22 ods. (6) povazujeme instalaciu recirkulécie citelného tepla na
spekacich pasoch ¢. 1 az 4 za neefektivhu s ohladom na ekonomickil néaro¢nost’ v porovnani
S environmentalnym prinosom a zohl'adnenim technickych charakteristik prislusnej prevadzky (§ 22
ods. (6) pism. b) ).

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

V ramci vydaného integrovaného povolenia pre prevadzku Priprava vyroby su stanovené podmienky
prevadzkovania aj pre technoldgie zabezpecujuce dopravu a manipulaciu S vysokopecnou vsadzkou.
Z tohto dovodu je v tomto dokumente uvedené aj zhodnotenie plnenia podmienky z kapitoly:

1.5 Zavery o BAT pre vysoké pece

Emisie do ovzdusia

60. BAT pre pripravu (zmiesavanie, mieSanie) a dopravu zavazky ma sluzit na minimalizaciu emisii
prachu, a v pripade potreby, odlucenie s ndslednym odstrdnenim prachu pomocou elektrostatického
odlucovaca alebo vrecového filtra.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Priprava a doprava vysokopecnej vsadzky je realizovana cez nasledovné technologické uzly:

1) rudné mosty RM1, RM2, RM3 — sluzia na prepravu a prechodné uskladnenie vsadzky pre vysoké
pece. Dopravné pasy v objekte Rudné mosty st v stavebne uzavretom priestore, presypy su
zakapotované a odsavané cez dvojsekciové elektrické odlu¢ovace (EO11, EO12, EO13 pre RMI,
EO21, EO22, EO23, EO24 pre RM 2, EO31, EO32, EO33 pre RM 3).

2) presypacia stanica aglomeracie PSA — zabezpecuje dopravu surovin pre proces spekania a taktiez
vsadzky priamo pre vysoké pece. Minimalizacia emisii je zabezpeCend stavebne uzatvorenym
objektom, kapotazou dopravnych pasov a odsavanim presypov do elektrostatického odlu¢ovaca EO 84

3) triediaren rud a koksu TRaK — zabezpecuje triedenie rad a koksu so st¢asnou dopravou pre proces
spekania ataktiez vsadzky pre vysoké pece. Minimalizicia emisii je zabezpefena stavebne
uzatvorenym objektom, kapotdzou dopravnych pasov a odsdvanim presypov do elektrostatického
odlucovaca EO 85

4) mlynica koksu avapenca (prisad) MKaV — zabezpeCuje mletie prisad pre proces vyroby
aglomeratu. Minimalizacia emisii je zabezpeCend stavebne uzatvorenym objektom, kapotazou
dopravnych pasov a odsavanim presypov do textilného filtra.

Emisie TZL z technologickych uzlov uvedenych v bodoch 1), 2), 3) a4) su obmedzované stavebne
uzatvorenymi objektmi, zaroven su inStalované odluCovacie zariadenia ¢im st splnené poziadavky
tejto BAT.
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Pre uvedené technologické uzly nie st stanovené koncentraéné emisné limity podla tejto BAT.

Na zaklade vyhl. MZP SR ¢. 410/2012 Z.z., prilohy &. 7 bodu IL.B.1.2 — &ast’ zdroja priprava vsadzky
pre aglomerdciu a bodu 11.B.2.2 — ¢ast’ zdroja doprava a manipuldcia s vysokopecnou vsadzkou je pre
uvedené technologické uzly stanoveny v platnom integrovanom povoleni emisny limit 50 mg/Nm®.
U vsetkych filtraénych zariadeni uvedenych v bodoch 1) az 4) je tento limit dodrziavany.

Zhodnotenie plnenia predmetnej podmienky
Podmienka splnena v celom rozsahu.

Spracoval: atvar GM pre environment
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